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I Katalog rozwigzan

N inspiring ways



Wszystkie dane w tym katalogu odpowiadajg aktualnemu stanowi techniki i zostaty opracowane zgodnie z najnowszymi kryteriami wiedzy. Podstawe opracowania stanowity
Aprobaty Techniczne, $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie i inne dokumenty urzedowe. Przewazajgca cze$é przedstawionych konstrukgji jest
zastrzezona. Zmiany spowodowane nowymi osiggnieciami sg mozliwe. Pomytki i btedy w druku nie sa wykluczone. W odniesieniu do odpowiedzialnosci prawnej obowiazuja
warunki dostawy i ptatnosci. Wszystkie rysunki i ilustracje stanowig nasza wtasnos¢. Wyciagi, odpisy i kopie niniejszego katalogu wymagaja naszej zgody. Z chwilg ukazania
sie tego wydania, tracg waznosé¢ wydane wczesniej katalogi. Promat, logo Promat oraz Promat z ptomieniem sg zarejestrowanymi i zastrzezonymi znakami firmowymi.
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Promat RGN

Informacje o firmie

i produktach

Cele, koncepcja, jakos¢

Promat jest przedsiebiorstwem wyspecjalizowanym w techni-
ce ochrony przeciwpozarowej w budownictwie lgdowym. Od
ponad 50 lat funkcjonuje w wielu krajach Europy, jak réwniez
poza naszym kontynentem. Dla potrzeb techniki budowla-
nej Promat opracowat zestaw systeméw zabezpieczajacych,
dostosowanych w poszczegdlnych krajach do wymogdw
prawa budowlanego i odpowiednich norm. Celem Proma-

tu jest petne techniczne zabezpieczenie przeciwpozarowe
obiektu przez kompleksowa koncepcje ochrony przeciwpoza-
rowej i system rozwigzan ,z jednej reki”. Dzieki innowacyjnym
rozwigzaniom materiatowym i rozwojowi asortymentu oraz
intensywnej dystrybucji potaczonej z aktywna techniczng
informacja, Promat jest wiodgcym w Europie specjalistycznym
przedsiebiorstwem, zajmujacym sie najwyzszej jakosci tech-
niczno-budowlang ochrong przeciwpozarowa.

Gtéwnymi produktami naszej firmy sg silikatowo-cementowe
ptyty ogniochronne PROMATECT®-H, -L i -L500 oraz ptyty
PROMATECT®-XS, PROMAXON®Typ A, posiadajace w swoim
sktadzie gips. Sa to niepalne ptyty bezazbestowe, produko-
wane w grubosciach 6-60 mm, w formatach 1200 (1250) mm
x 2500 (3000) mm. Ptyty PROMATECT® i PROMAXON®
mozna obrabiaé zwyktymi maszynami i narzedziami stolarski-
mi a mocowa¢ ogdlnie dostepnymi w handlu tacznikami jak
zszywki stalowe lub wkrety. Wysoka zdolno$¢ pochtaniania
ciepta, wyjatkowa odpornosc na wysokie temperatury juz

przy niewielkich grubosciach, maty ciezar oraz niewrazli-
wos¢ na wilgoc to dalsze zalety ptyt PROMATECT® oraz
PROMAXONG®.

Oprécz ptyt ogniochronnych, stosowanych do wykonywania
przewoddw oddymiajgcych i wentylacyjnych, kanatéw kablo-
wych, ogniochronnych oktadzin konstrukcji stalowej, $cian
oraz sufitéw podwieszonych w ofercie znajduje sie szeroka
paleta produktéw uzupetniajacych. Nalezg do nich m.in.:
szkto ogniochronne spetniajace kryterium izolacyjnosci
ogniowej PROMAGLAS®, system ogniochronnych przepu-
stow instalacyjnych PROMASTOP®, materiaty uszczelniajace
PROMASEAL®, zaprawy ogniochronne, masy szpachlowe,
kity ogniochronne i materiaty do izolacji wysokotemperatu-
rowych (HTI).

Produkcja materiatéw Promat poddana jest statej kontroli.
Proces produkgji ptyt PROMATECT® przebiega wg systemu

1 kontroli jakosci ISO 9001:2000 oraz ISO 14001:1996. Pro-
dukty firmy Promat sg uznane przez Panstwowy Zaktad Higie-
ny. O ich przydatnosci w biernej ochronie przeciwpozarowe;j
$wiadcza liczne krajowe oraz Europejskie Oceny Techniczne
oraz Certyfikaty wydane przez jednostki certyfikowane. Pro-
mat zapewnia nie tylko wysokiej jakosci materiaty, ale réwniez
kompletne systemy budowlanej ochrony przeciwpozarowej
w odniesieniu do réznych uktaddw konstrukcyjnych i instala-
cyjnych Promat - to gwarantowana, wysoka jako$¢ techniczne;j
ochrony przeciwpozarowe;j.
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Pojecia i definicje
Odpornosé¢ ogniowa elementéw

budynku

Czym jest odpornos¢ ogniowa?

Odpornosé ogniowa - zdolnosé elementu budynku do spet-
niania okreslonych wymagan w znormalizowanych warunkach
fizycznych, odwzorowujacych poréwnawczy przebieg pozaru;
miarg odpornosci ogniowej jest, wyrazony w minutach, czas
od poczatku badania do chwili osiggniecia przez element
prébny jednego z trzech standw granicznych, tj.:

* nosnosci ogniowej,

* izolacyjnosci ogniowe;j,

* szczelnosci ogniowe;j.

Stan graniczny nosnosci ogniowej - stan, w ktérym element
prébny przestaje spetniaé swoja funkcje nosna.

Stan graniczny izolacyjnosci ogniowej - stan, w ktérym element
prébny przestaje spetniaé funkcje oddzielajgce na skutek
przekroczenia granicznej wartosci temperatury powierzchni
nienagrzewanej.

Stan graniczny szczelnosci ogniowej - stan, w ktorym element
prébny przestaje spetniaé funkcje oddzielajgce na skutek
pojawienia sie na powierzchni nienagrzewanej ptomieni lub
wystgpienia w elemencie prébnym szczelin o rozwartosci

i dtugosci przekraczajacej wielkosci graniczne.

Kryteria odpornosci ogniowej

Odpornosé ogniowa elementéw budynkéw ustala sie na
podstawie trzech kryteriéw podstawowych dotyczacych:

R - nosnosci ogniowej,
E - szczelnosci ogniowej,
I - izolacyjnosci ogniowej,

oraz kryteriéw uzupetniajgcych, stosowanych do niektérych
elementéw budynkéw lub takich, do ktérych kryteria podsta-
wowe nie maja zastosowania. Kryteria uzupetniajgce dotycza:

W - natezenia promieniowania,

M - odpornosci na oddziatywania mechaniczne,
C - samozamykalnosci,

S - dymoszczelnosci,

D(Tkr) - skutecznosci ogniochronnej (Tkr - temperatura krytycz-
na wyrazona w stopniach Celsjusza).

W zaleznosci od zachowanych kryteriow odpornosci ogniowej
w czasie wyrazonym w minutach przez jedng z ponizszych liczb:
15, 20, 30, 45, 60, 90, 120, 180, 240, ustala sie nastepujace
klasy odpornosci ogniowej elementéw budynkdw:

R czas - klasa ta wyraza czas, w ktérym elementy nosne
zachowujg no$nosé ogniowa, ale elementy no$ne spetniajace
funkcje oddzielajgce nie zachowuja szczelnosci i izolacyjnosci
ogniowej,

RE czas - klasa ta wyraza czas, w ktérym elementy nosne spet-
niajace funkcje oddzielajgce zachowujg no$nosc i szczelnosé
ogniowa ale nie zachowuja izolacyjnosci ogniowej,

REI czas - klasa ta wyraza czas, w ktdrym elementy nosne spet-
niajace funkcje oddzielajgce zachowujg no$nos¢, szczelnosé
i izolacyjno$é ogniows,

E czas - klasa ta wyraza czas, w ktérym elementy nienosne
zachowujg szczelno$é ogniowsa, ale nie zachowuija izolacyjno-
$ci ogniowej,

El czas - klasa ta wyraza czas, w ktérym elementy nienosne
zachowujg szczelno$é i izolacyjnosé ogniowa.
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Elementy budynkéw

Pretowe elementy nosne:
stupy, belki, podciggi,
rygle itp

Nosnosé Szczelnosé Izolacyjno$¢ | Intensywnos$é | Odpornosé
ogniowa ogniowa ogniowa promieniowania| mechaniczna

& ] e | | _w | v |

L+

Kryteria oceny

Samozamykalnos¢

C

Dymoszczelnosé

Skutecznosé
ogniochronna
s

Sciany wewnetrzne
nosne:
1) niepetniace funkgji
oddzielen przeciwpoza-
rowych

2) petnigce funkcje
oddzielen przeciwpoza-
rowych

Stropy

Scianki dziatowe:
1) niepetniace funkgji
oddzielen przeciwpoza-
rowych

2) petnigce funkcje
oddzielen przeciwpoza-
rowych

Sciany zewnetrzne:
1) nosne:

a) niepetnigce funkgji
oddzielen przeciwpo-
zarowych

b) petnigce funkcje
oddzielen przeciwpo-
zarowych

2) nienosne:

a) niepetnigce funkgji
oddzielen przeciwpo-
zarowych

b) petniace funkcje
oddzielen przeciwpo-
zarowych

Stropodachy i dachy

Przekrycia

Sufity podwieszone:

1) stanowigce samo-
dzielne przegrody

2) stanowigce zabezpie-
czenie ogniochronne

Ekrany pionowe stano-
wigce zabezpieczenia
ogniochronne

Zabezpieczenia
ogniochronne nosnych
elementow konstruk-

cyjnych

Zamkniecie otworéw:
drzwi, bramy, klapy itp.

Kanaty instalacyjne

Przepusty rur i kabli

Przewody wentylacyjne

Klapy odcinajgce w prze-
wodach wentylacyjnych

Kable i $rodki
ogniochronne do kabli
elektrycznych

Kanaty oddymiajace

Klapy odcinajace w kana-
fach oddymiajacych
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Klapy dla przenosnikéw
ta$mowych i trans-
portowych systemoéw
szynowych

L+

o
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Legenda © Oznacza, ze dane kryterium ma zawsze zastosowanie. @ Oznacza, ze nie ma zastosowania. &> Oznacza, ze moze mie¢ zastosowanie lub nie.
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Dokumenty

Stan na dzien 15.08.2023

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

ETA-06/0206 Ptyty ogniochronne PROMATECT®-H;

»  Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych 0749-CPR 06/0206-2018-1
ETA-07/0296 Plyty ogniochronne PROMATECT®-L;

»  Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych 0749-CPR07/0296-2018-1
ETA-06/0218 Ptyty ogniochronne PROMATECT®-L500;

»  Deklaracja Wiasciwosci Uzytkowych 0749-CPR06/0218-2018-1
ETA-06/0215 Plyty ogniochronne PROMAXON® Typ A;

»  Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych 0749-CPR06/0215-2018-1
ETA-18/0645 Plyty ogniochronne PROMATECT®-XS;

» Deklaracja Wasciwosci Uzytkowych 0749-CPR18/0645-2018/1
ETA-11/0043 Zaprawa ogniochronna PROMASPRAY®-P300;

» Deklaracja Wiasciwosci Uzytkowych 0749-CPR-11/0043-2018-1
ETA-13/0198 PROMAPAINT®SC4 Powtoka reaktywna do zabezpie-
czen ogniochronnych elementéw stalowych;

»  Deklaracja Wasciwosci Uzytkowych 1488-CPR-0427/W-2014-1
ETA-20/1258 PROMAPAINT®SC3 Powtoka reaktywna do zabezpie-
czen ogniochronnych elementéw stalowych;

»  Deklaracja Wiasciwosci Uzytkowych 0761-CPR-0418-2017-1
ETA-14/0107 PROMASEAL®-A Wyréb do uszczelnieri ogniochron-
nych: Uszczelnienie przejs¢ instalacyjnych;

» Deklaracja Wasciwosci Uzytkowych 0761-CPR-14/0107-2015/7
ETA-14/0108 PROMASEAL®-A Wyréb do uszczelnier ogniochron-
nych: Ztgcza liniowe i uszczelnienia

»  Deklaracja Wiasciwosci Uzytkowych 0761-CPR-14/0108-2015/7
ETA-16/0309 PROMASEAL®-AG Produkt zatrzymujacy ogien

i uszczelniajgcy: Uszczelnienie przejs$é instalacyjnych

»  Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych 0761-CPR-16/0309-2016/10
ETA-14/0446 PROMASTOP®-| Wyroby do zatrzymywania ognia

i uszczelniania ognia: Uszczelnienia przej$é instalacyjnych

»  Deklaracja Wiasciwosci Uzytkowych 0761-CPR-14/0446-2015/4
ETA-16/0523 PROMASTOP®-CC Wyroby do zatrzymywania ognia
i uszczelniania ognia: Uszczelnienia przejs$é instalacyjnych

»  Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych 0761-CPR-16/0523-2017/07
ETA-16/0310 PROMASEAL®-A Spray Produkt zatrzymujgcy ogien

i uszczelniajacy: Spoiny liniowe i uszczelnienia szczelin

»  Deklaracja Wiasciwosci Uzytkowych 0761-CPR-16/0310-2017/4
ETA-17/0862 PROMASTOP®-M Produkt zatrzymujacy ogien

i uszczelniajgcy: Uszczelnienie przejs$é instalacyjnych

»  Deklaracja Wasciwosci Uzytkowych 0749-CPR-17/0862-2018/4
ETA-14/0456 PROMASTOP®-W Wyréb do uszczelnien ogniochron-
nych: Uszczelnienie przej$é instalacyjnych

»  Deklaracja Wiasciwosci Uzytkowych 0761-CPR-14/0456-2015/4
ETA-14/0089 PROMASTOP®-FC Produkt zatrzymujacy ogien

i uszczelniajgcy: Uszczelnienie przejs$é instalacyjnych

»  Deklaracja Wasciwosci Uzytkowych 0761-CPR-14/0089-2014/7
ETA-19/0215 PROMASTOP®-FC MD Produkt zatrzymujacy ogien i
uszczelniajgcy: Uszczelnienie przejsc instalacyjnych

»  Deklaracja Wiasciwosci Uzytkowych 0761-CPR-19/0215-2019/9
ITB-KOT-2021/1823 Zestaw wyrobdw systemu PROMADUCT®-500
do wykonywania ognioodpornych, wielostrefowych przewodéw
oddymiajacych, ognioodpornych przewodéw wentylacyjnych oraz
obudowy ogniochronnej stalowych przewoddéw wentylacyjnych;

»  Krajowa Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych nr 020-UWB-1572/W,
» Krajowa Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych nr 09

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

ITB-KOT-2021/1924 Zestaw wyrobdw do ogniochronnego zabez-

pieczenia szachtéw oddymiajgcych systemem PROMADUCT®-500;

»  Krajowa Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych nr 020-UWB-2876/W,

»  Krajowa Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych nr 45

[TB-KOT-2021/1958 Zestaw wyrobdéw do wykonywania

ogniochronnych kanatéw kablowych systemu PROMATECT®;

»  Krajowa Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych nr 020-UWB-2877/W,

»  Krajowa Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych nr 27

ITB-KOT-2020/1530 Zabezpieczenia ogniochronne elementéw

konstrukgji zelbetowych wykonanych z ptyt PROMATECT®-H;

»  Krajowy Certyfikat Statosci Wtasciwosci Uzytkowych nr
020-UWB-2837/W,

» Krajowa Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych nr 35

ITB-KOT-2021/1870 Zestaw wyrobéw do wykonywania przeciwpoza-

rowych nienosnych $cian wewnetrznych z ptyt PROMATECT®-L500;

»  Krajowa Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych nr 37

ITB-KOT-2020/1500 Zestaw wyrobdw do wykonywania jednostrefo-

wych przewoddéw oddymiajacych systemu PROMADUCT® E600S;

»  Krajowy Certyfikat Statosci Whasciwosci Uzytkowych nr
020-UWB-2836/W

»  Krajowa Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych nr 42

[TB-KOT-2018/0418 Zestaw wyrobéw do wykonywania

ogniochronnych zabezpieczen stropéw drewnianych ptytami

PROMAXONE® Typ A i PROMATECT®-H;

»  Krajowy Certyfikat Statosci Whasciwosci Uzytkowych nr
020-UWB-2654/W

» Krajowa Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych nr 43

[TB-KOT-2018/0419 Zestaw wyrobdw do wykonywania za-

bezpieczen ogniochronnych konstrukgji stalowych ptytami

PROMATECT®-H i PROMATECT®-L;

»  Krajowy Certyfikat Statosci Whasciwosci Uzytkowych
nr 020-UWB-2685/W

»  Krajowa Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych nr 12

[TB-KOT 2019/0426 Przeciwpozarowe kratki wentylacyj-

ne PROMASEAL®

»  Krajowy Certyfikat Statosci Wtasciwosci Uzytkowych nr AC
158-UWB-W1467

»  Krajowa Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych nr 19

ITB-KOT-2019/0864 Ogniochronna piana poliuretanowa

Promafoam-C;

»  Krajowy Certyfikat Statosci Wtasciwosci Uzytkowych nr AC
158-UWB-W1670

»  Krajowa Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych nr 21

ITB-KOT-2019/1075 Przeciwpozarowe, $cienne i sufitowe klapy

rewizyjne systemu Promat;

»  Krajowy Certyfikat Stato$ci Wtasciwosci Uzytkowych nr
AC18-UWB-W1704

» Krajowa Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych nr 44



Dla potrzeb techniki budowlanej
Promat opracowat szereg systemow
ogniochronnych dostosowanych

= do wymogoéw krajowych przepiséow

% budowlanych i odpowiednich norm. .

- www.promat.com
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Produkty firmy Promat

Promat jest miedzynarodowym przedsiebiorstwem wyspe-
cjalizowanym w technicznej ochronie przeciwpozarowej

w budownictwie, funkcjonujacym od ponad 50 lat w Europie
i poza kontynentem.

Promat w Polsce istnieje od roku 1994 i dziata na rynku sze-
roko pojetej biernej ochrony przeciwpozarowej. Dla potrzeb
techniki budowlanej Promat opracowat szereg systeméw
ogniochronnych dostosowanych do wymogdw krajowych
przepiséw budowlanych i odpowiednich norm.

Gtéwnymi wyrobami produkowanymi przez firme Promat sa
ptyty ogniochronne PROMATECT® i PROMAXON® stosowa-
ne do wykonywania:

* przewoddw oddymiajgcych i wentylacyjnych,

 kanatéw kablowych,

+ ogniochronnych okfadzin konstrukgji stalowych, drewnianych
i zelbetowych,

* przegrod ogniochronnych,

* sufitdéw podwieszanych.

Promat ponadto oferuje materiaty do wykonywania:
* uszczelnien przej$é instalacyjnych,

+ dylatagjj,

+ ogniochronnych przeszklen,

 natryskow i farb ogniochronnych.

Promat ktadzie duzy nacisk na wysoka jako$¢ oraz bezpie-
czenstwo stosowania swoich produktéw.

Wszystkie produkty sg przebadane przez niezalezne labora-
toria, nie tylko pod wzgledem ochrony przeciwpozarowej, ale
rowniez pod katem innych wtasciwosci uzytkowych, ochrony
$rodowiska oraz bhp.

Ptyty - wytyczne obchodzenia

sie z wyrobem

Ponizsze wytyczne i zalecenia oparte sa na naszej najlep-
szej wiedzy i doswiadczeniu. Tres¢ ponizszych wytycznych
nie stanowi jakichkolwiek zobowiazan po stronie Promat,
ani nie moze by¢ podstawa ich domniemania. Uzytkow-
nik jest odpowiedzialny za sprawdzenie czy wyréb i jego
zastosowania spetniaja wymogi prawa i przepiséw.

Szczegdtowe zastosowania i/lub szczegdty dotyczace
instalacji zawarte w dokumentach klasyfikacyjnych, oce-
nach, oraz innych aprobatach, jak i kartach charakterystyki
wyrobu Promat musza by¢ przestrzegane.

Zatadunek i roztadunek ptyt

Ptyty Promat dostarczane sg na paletach odpowiednich do
roztadunku z uzyciem wézkdw widtowych. W przypadku gdy
rozwazany jest roztadunek z uzyciem zurawia i paséw nalezy
zapewnic¢ $rodki ochronne w celu unikniecia uszkodzen kra-
wedzi ptyt. Wszystkie palety i skrzynie moga by¢ bezpiecznie
przenoszone z uzyciem wdzka widtowego, lub dzwiga i pa-
séw. Nie nalezy stosowac lin ani tancuchéw jako ze prowadzi
to do uszkodzen zaréwno palet, jak i ptyt.

Pojazd dostawczy nalezy zawsze doprowadzaé mozliwie
blisko do miejsca gdzie ptyty maja by¢ uzyte. Podczas
transportu ptyt konieczne jest zabezpieczenie palet w celu
zapobiegniecia ich przesunigciom. Gdy ptyty sg przemiesz-
czane w obrebie miejsca budowy nalezy je ustawia¢ na
twardym podtozu, umozliwiajgcym przenoszenie z uzyciem
wozka widtowego. Plyty Promat nalezy zawsze sktadowad
na twardym podtozu.

Magazynowanie

Wszystkie ptyty Promat dostarczane sa w ochronnym opako-
waniu. Nie nalezy usuwac tej warstwy ochronnej do czasu gdy
plyty nie beda gotowe do uzycia.

Nalezy podja¢ nastepujace kroki w celu zapewnienia zacho-
wania dobrego stanu ptyt podczas przechowywania.

+ Wszystkie ptyty Promat nalezy przechowywaé w miejscu osto-
nietym na suchym podtozu, z dala od obszaru roboczego, lub
urzadzen mechanicznych.

* Palety nalezy przechowywac bezpiecznie, na twardym
i rownym podtozu. Gdy dwie lub wiecej palet jest uktada-



[0 | PODSTAWOUUE POJECIA | DEFINICE

nych w stos, nalezy przestrzegac¢ lokalnego prawa i prze-
pisow. Liczba palet w stosie jest okreslana gtéwnie przez
warunki na miejscu pracy, takie jak stan podtoza, jego
rownosé i noénosé. Maksymalna liczba palet uktadanych
jedna na drugiej w warunkach magazynowych:

» PROMATECT®-H:
dtugosc ptyty 2,5 m - maksymalnie 10 palet,
zalecane < 6 palet
dtugosc ptyty 3,0m - maksymalnie 12 palet,
zalecane < 6 palet
» PROMATECT®-L, PROMATECT®-L500
wszystkie ptyty - maksymalnie 6 palet, zalecane < 4 palet
» PROMAXON® Typ A grubos¢ ptyty < 12mm - 6 palet
grubosc ptyty >12mm - 8 palet, zalecane < 6 palet

Lo

* Wszystkie ptyty nalezy chronié przed niesprzyjajgcymi warun-
kami pogodowymi. Zapewnienie ostony jest niezmiernie
wazne dla ptyt utozonych w stosach.

+ Wszystkie ptyty musza by¢ przechowywane pod przykryciem.
Petna ochrona ptyt utozonych w stos pod przykryciem pod-
czas sktadowania.

w

Przenoszenie

Przy przenoszeniu ptyt Promat zawsze nalezy uwzgledniac
nastepujgce zalecenia:

+ Zawsze gdy jest to mozliwe, unosi¢ ptyty ze stosu unikajac
przesuwania ptyt po sobie. Zapobiega to powstawaniu uszko-
dzen lub zarysowan powierzchni nizej potozonych ptyt.

* Plyty nalezy przenosi¢ w pozycji pionowej, lecz nie mozna ich
przechowywac ustawionych na krawedzi.

Ciecie

Wszystkie ptyty Promat mozna obrabia¢ standardowymi na-
rzedziami do obrébki drewna, jednakze zaleca sie stosowanie
pit recznych z utwardzonymi zebami. Ptyty o grubosci przekra-
czajgcej 6mm fatwiej jest przecinac z uzyciem pit tarczowych

z ostrzami z weglika wolframu, lub wyrzynarki. W przypadku
ciecia zgrubnego, ptyty grubosci 6mm moga by¢ gteboko
nacinane i famane na prostej krawedzi.

Promat zaleca by wszelkie ciecie przeprowadzano w dobrze
wentylowanych przestrzeniach, lub z zastosowaniem urza-
dzen odprowadzajacych pyt. Pracownicy dokonujacy ciecia
powinni zawsze nosi¢ odpowiednie maski ochronne.

Promat nie zaleca ciecia materiatéw réznych typow tym
samym ostrzem. Jezeli to samo ostrze zostanie uzyte do
ciecia ptyt Promat, a nastepnie drewna i znowu ptyt Promat,
doprowadzi to do niskiej jakosci ciecia i przyspieszonego
zuzycia ostrza. Stosowanie jednego ostrza do ciecia ptyt Pro-
mat zapewni dobrg jako$¢ cie¢ oraz dtuga zywotnosé ostrza.
W przypadku mniejszych projektéw gdzie stosowane sg pity
reczne, Promat zaleca stosowanie jednorazowych pit z utwar-
dzonymi zebami.

Istnieje wiele zastosowan i mozliwych metod mocowania ptyt
Promat. Dobér zastosowanej metody zalezy od wielu czynni-
kéw, miedzy innymi:

* ksztattu ptyt w ich koricowym zastosowaniu, tj. kwadratu,
prostokata, kota, lub innych,

+ miejsca, w ktérym prace majg byc¢ przeprowadzone, tj. prze-
strzenie przemystowe, komercyjne, na miejscu budowy, lub
poza nim itp.,

*  jakosci wykonawstwa i wymaganego sprzetu,

+ nalezy przestrzega¢ lokalnego prawa, przepisdw i wytycznych
w zakresie bezpieczenstwa.

Wszystkie ptyty Promat mozna stosunkowo tatwo przycinaé

na miejscu budowy. Jednakze jezeli konieczne jest przyciecie
duzej ilosci ptyt, w celu zapewnienia mozliwie dobrej jakosci
wykonczenia krawedzi zaleca sie przeprowadzenie ciecia poza
miejscem budowy, w mozliwie kontrolowanych warunkach.

Podczas pracy z ptytami nalezy przestrzegac nastepujacych
zasad:

* W przypadku ciecia w warsztacie oraz w celu przedtuzenia
zywotnosci narzedzi zalecane jest uzytkowanie pit z ostrzami
diamentowymi.

* Doswiadczenie pokazuje, ze narzedzia z zebami z weglika
wolframu sprawdzaja sie najlepie;.

* Elektronarzedzia wysokoobrotowe wytwarzajg bardzo drobny
pyt. Wdychanie drobnego pytu moze by¢ szkodliwe dla
zdrowia. Tak wiec, konieczne jest zastosowanie sprzetu odcia-
gajacego pyt, wykonywanie ciecia na mokro nie jest zalecane
jako alternatywa. Mimo ze ptyty Promat nie zawierajg szko-
dliwych widkien, wdychanie nadmiernych ilosci ucigzliwego
pytu moze by¢ szkodliwe dla zdrowia. Przy cieciu i obrébce
jakichkolwiek wyrobéw Promat zalecane jest takze uzytkowa-
nie masek ochronnych i sprzetu ochrony osobiste;j.

* Predkos¢ ciecia zalezy od:

» grubosci piyty;
» twardosci plyty;
» stanu ostrza.
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+ Podczas ciecia ptyty musza by¢ bezpiecznie przytrzymywane
w celu unikniecia poslizgéw lub wibracji, ktére moga prowa-
dzi¢ do odpryskow krawedzi ptyt.

+ Dobdr narzedzi najodpowiedniejszych dla danego zastoso-
wania zalezy od nawykoéw, praktyki, oraz przepiséw lokalnych.

Ciecie z uzyciem pit tarczowych

Zaleca sie stosowanie ostrzy z zebami z weglika wolframu.
Ciecie wykonywane jest na sucho, dlatego ekstrakcja pytu
jest koniecznoscia. Zeby ostrza pity z weglika wolframu maja
mniejszg zywotnos$¢ od ostrzy diamentowych, lecz moga by¢
ostrzone przez wykwalifikowanych fachowcéw.

Nalezy sprawdzi¢ umiejscowienie klina prowadzacego

i w razie potrzeby dokona¢ jego regulacji. Ustawi¢ wymagana
gtebokos¢ ciecia, z ostrzem wystajgcym na okoto 15mm po-
nizej materiatu - ustawienie optymalne gwarantujace dtugg
zywotno$¢ ostrza pity tarczowe;.

Zalecenia dotyczace narzedzia tngcego:

+ $rednica ostrza 180mm, lecz zaleznie od elektronarzedzia,

+ predkosé okoto 3000 obrotéw na minute,

* liczba zebdw: 36 - 56 na ostrze,

+ predkosé posuwu: pite nalezy prowadzi¢ rownomiernie
bez zatrzymywania i bez silnego pchania pity do przodu.
W przypadku zatrzymania ruchu nalezy uniesé pite. Ciecie
nalezy kontynuowac prostopadle do powierzchni cigcia,
obnizy¢ pite i kontynuowac ciecie ze stalym posuwem.

Stacjonarne pily tarczowe

Maszyny przemystowe uzywane sg do ciaggtego ciecia przez
dtuzszy czas, stosowane przy duzych ilosciach cie¢ i dla po-
prawy wydajnosci. Do ciecia ptyt Promat zalecamy stosowanie
niskich obrotéw silnika oraz ostrzy diamentowych.

Zalecenia dotyczace ostrzy tnacych:

* $rednica ostrza 300mm - 400mm, zaleznie od maszyny,
+ predkosé okoto 500 - 1000 obrotéw na minute,
* liczba zebdw: 36 - 56 na ostrze.

Wyrzynarki

Narzedzia te sg odpowiednie dla ptyt o grubosci do 25mm.
Ptyty moga by¢ ciete z uzyciem wyrzynarki w rézne ksztatty. Do
ciecia ptyt Promat dostepne s3 specjalne ostrza z utwardzo-
nymi zebami. Tak jak w przypadku wszystkich elektronarzedzi,
ciecie nalezy wykonywad¢ stosownie do wydajnosci narzedzia

i ostrza. Nie nalezy wymusza¢ przyspieszonego tempa ciecia.

Tarnik / Strug

Do wykanczania krawedzi, tam gdzie jest to konieczne w celu
usuniecia nieréwnosci ciecia, mozna uzywac tarnika / struga.
Dla optymalnego przygotowania krawedzi nalezy je wykan-
czac¢ drobnym papierem $ciernym z nasypem szklanym.

Wiercenie

Wiercenie mozna przeprowadzaé zaréwno z uzyciem wiertarki
recznej, jak i jakiejkolwiek innej wiertarki elektrycznej, z od-
sysaniem pytu, lub bez. W celu unikniecia wyrywania kawatka
plyty przy przechodzeniu wiertta przez tylng powierzchnie ptyty
Promat zdecydowanie poleca sie stosowanie podktadu np.

w formie odpadu z ptyty.

Mocowanie ptyt PROMATECT®
i PROMAXON® Typ A

Mocowanie ptyt

Najbardziej ekonomicznym rozwigzaniem jest mocowanie
zszywkami za pomoca przyrzadéw pneumatycznych. Do
wykonania potgczen na wkrety najlepiej uzy¢ wkretarki elek-
trycznej z przektadniag bezstopniowa i sprzegtem poslizgo-
wym. Ponizsze tabele podaja wymiary srodkéw mocujacych
jesli karta katalogowa systemu nie stanowi inaczej.

Potaczenie naroznikowe d1 < d2

Srodek mocu1qcy Wkrety, Zszywki stalowe,
Grubogé pMy d1 rozstaw ok. 200 mm rozstaw ok. 100 mm

Rodzaj potaczenia

10 mm

12 mm - 28/10,7/1,2
15 mm 4,0x 40 38/10,7/1,2
20 mm 4,5x50 50/11,2/1,53
25 mm 5,0x 60 63/11,2/1,53
30 mm 50x70 70/12,2/2,03
40 mm 5,0x80 80/12,2/2,03
50 mm 6,0x 90 90/12,2/2,03

Rodzaj potaczenia

Potaczenie powierzchniowe d1 < d2

Srodek mOCUJEICY Wkrety, Zszywki stalowe,
Grubogé p’ry‘ty d1 rozstaw ok. 200 mm rozstaw ok. 100 mm

10 mm 19/10,7/1,2
12 mm 22/10,7/1,2
15 mm - 28/10,7/1,2
20 mm 4,5x35 38/10,7/1,2
25 mm 4,0x45 44/11,2/1,53
30 mm 4,5x50 50/12,2/2,03
40 mm 50x7,0 70/12,2/2,03
45 mm

50 mm 5,0x80 80/12,2/2,03

Zszywki

Zszywki z drutu stalowego powinny by¢ pokryte lakierem
przyczepnym. Przy mocowaniu zszywarkg pneumatyczna
ci$nienie powinno wynosic¢ 6 do 8 bar. Mozliwe jest tgczenie
ptyt krawedziowe jak i powierzchniowe.

Gwozdzie

Jako elementy mocujgce moga by¢ réwniez stosowane
dowolnego typu gwozdzie, o dtugosciach takich, jak podano
w tabelach dla wkretéw.
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Whkrety

Do potaczenia dwdch ptyt lub ptyt do podkonstrukcji (np.
blacha stalowa, drewno, ptyty wiérowe) nadaja sie takze
stalowe wkrety szybkiego montazu. Ptyty przykrecaé mozna
powierzchniowo lub naroznikowo.

Ubytki powstate podczas wkrecania elementéw mocujacych
mozna wypetnié¢ masa szpachlowa Promat®-Filler PRO lub
Promat®Ready Mix PRO.

Dtugosci wkretow zostaty okreslone w kartach katalogo-
wych badz w ocenach technicznych. Powinna ona stanowi¢
2,5-krotno$é grubosci ptyty ogniochronnej. Mozna stosowaé
wkrety szybkiego montazu ze stali nierdzewnej.

PROMATECT®-H - op6r wyciggania wkretow

Nazwy i parametry
wkretow

Wkrety budowlane
3,9 x55(G233/355)
Knipping

Wkrety do drewna
4,2x45

Knipping

Wkrety ABC-SPAX®
4,0x40

Whkrety ABC-SPAX®
45x50

Sruby (typ B 3815)
RAMPA®

Utozenie, gtebokosé¢
mocowania

na powierzchni ptyty,
15 mm

624N

Opér wyciagania wkretéw

550N

584N

581N

350N

PROMATECT®-L - opér wyciagania wkretéw

Wkrety budowlane na powierzchni plyty,

3,9 x55(G233/345) 20 mm 360N
Knipping

Wkrety budowlane na powierzchni ptyty,

3,9 x55(G233/345) 20mm 373N
Knipping

Wkrety budowlane na powierzchni ptyty,

3,9 x55(G233/345) 30mm 550N
Knipping

Sruby (typ B 3815) na powierzchni ptyty, 319N
RAMPA® 15 mm

PROMATECT®-L500 - op6r wyciggania wkretow

Nazwy i parametry
wkretow

Utozenie, glebokosé

Opér wyciggania wkretéw

mocowania

Wkrety budowlane na powierzchni ptyty,

3,9 x55(G233/345) 20mm 330N
Knipping

Wkrety budowlane na powierzchni ptyty,

3,9 x55(G233/345) 20 mm 342N
Knipping

Wkrety budowlane na powierzchni plyty,

3,9 x55(G233/345) 30 mm 510N
Knipping

Sruby (typ B 3815) na powierzchni piyty, 301N
RAMPA® 15 mm

Ptyty PROMATECT® i PROMAXONE® Typ A - Podkonstrukcje

Odstep podkonstrukcji *

Grubosé plyty PROMATECT”-H [ 6mm | 8mm | _10mm | _12mm | _45mm ] 20mm | _25mm |
4 strony wolno podparte, Kwadratowe <625mm <700 mm <750 mm <800 mm <850 mm <925mm <1000 mm
utozenie poziome Prostokatne, poprzeczne <400 mm < 500 mm <625 mm <650 mm <700 mm <750 mm <800 mm
Prostokatne, wzdtuzne <800 mm <1000 mm <1250 mm <1300 mm <1350 mm < 1400 mm < 1500 mm
2 strony umocowane Utozenie poziome <650 mm <825 mm <850 mm <875 mm <900 mm <950 mm < 1000 mm
Ufozenie pionowe <700 mm <800 mm <1000 mm <1250 mm <1500 mm <2000 mm <2500 mm
4 strony umocowane Ufozenie poziome <800 mm <850 mm <950 mm <1000 mm <1050 mm <1150 mm <1250 mm
Utozenie pionowe <1000 mm <1250 mm <1500 mm <1750 mm <2000 mm <2500 mm <3000 mm

Odstep podkonstrukcji *

Grobose py PROMATECT L o | mem | wom | s | o
4 strony wolno podparte, Kwadratowe <1050 mm <1150 mm <1250 mm <1600 mm <1800 mm
utozenie poziome Prostokatne, poprzeczne <800 mm <850 mm <950 mm <1000 mm <1050 mm
Prostokatne, wzdtuzne <1500 mm <1600 mm <1700 mm <1800 mm <2000 mm
2 strony umocowane Utozenie poziome < 1000 mm <1100 mm <1200 mm <1500 mm <1750 mm
Utozenie pionowe <2200 mm <2700 mm <3000 mm <3000 mm <3000 mm
4strony umocowane Utozenie poziome <1200 mm <1350 mm <1450 mm <1700 mm <1950 mm
Utozenie pionowe <2700 mm <3000 mm <3000 mm <3000 mm <3000 mm

* tabela ta jest stosowana tylko wtedy, gdy odstepy konstrukgji nie sg $cisle okreslone w obowiazujgcych aprobatach technicznych lub innych dokumentach dopuszczajacych.
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Przy mocowaniu ptyt Promat, szczegélnie do |zejszych
szkieletow stalowych, nalezy stosowac sie do nastepu-
jacych zasad:

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

NIEPRAWIDLOWA sekwencja mocowania
do stupka stalowego

* Aby uzyskaé najlepsze wyniki, nalezy nawiercaé :

otwory mocujace z uzyciem specjalnie zaprojekto-  :

wanych wkretéw samowiercgcych odpowiednich :

do mocowania ptyt na bazie cementu do stali. — —
* Nalezy uzywaé wkretarki o wysokim momencie :

obrotowym i regulowang predkoscia, najlepiej :

wyposazonej w ogranicznik gtebokosci.

* Nie nalezy nadmiernie dokreca¢ elementéw mocu-
jacych, jako ze moze to ograniczy¢ wydajnosé trzy-
mania wkretu. Zmniejszy¢ predkosé pracy wkretarki
gdy wkret docigga ptyte do szkieletu.

©000000000000000000000000000000000000000000

* Przy mocowaniu do szkieletu stalowego zawsze
nalezy przykrecaé otwartg strone pasa jako pierw-
szg. Zapewnia to uzyskanie gtadkiej powierzchni
zewnetrznej.

J PRAWIDLOWA sekwencja mocowania do

stupka stalowego :
Otwory pilotowe nalezy nawiercaé nie mniej niz 12mm  ©
od krawedzi ptyt i wymagane jest wprowadzenie ich : :
pod powierzchnie ptyt. Przy mocowaniu ptyt do stali
nalezy stosowac wkrety samowiercace lub samogwin- ¢ :
tujace. We wszelkich innych sytuacjach, odpowiednie >
jest zastosowanie wkrety do montazu ptyt kartonowo-
-gipsowych.

Opis rysunkow

@ Plyta Promat o odpowiedniej grubosci

@ Elementy mocujace ze stali nierdzewnej lub galwanizowanej o odpowiednim
rozmiarze i dtugosci

© Stupek stalowy o odpowiedniej grubosci i wymiarach

Ponizej przyktady zszywaczy, gwozdziarek oraz
wkretarek do tacznikéw stalowych:

Gwozdziarki do zszywek

Zszywacze do zszywek o dtugosci do 90 mm

o dtugosci do 90 mm

Whkretarka bezprzewodowa

Wkretarka
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Wykonywanie otworéw

Czesto konieczne jest wykonywanie otwo-
réw w obrebie ptyt w celu rozmieszczenia
osprzetu takiego jak skrzynki rozdzielcze,
oswietlenie, panele dostepowe, itp. Tak
wiec ponizsze procedury stuza jedynie jako
wytyczne. Akceptowane sa wszelkie meto-
dy pozwalajgce na wycinanie otworéw bez
uszkadzania ptyty.

* W celu wykonania réwnych otwordw
okragtych:

» Oznaczy¢ srodek otworu na ptycie;

» Nawierci¢ otwor stuzacy jako otwor
prowadzacy;

»  Wycig¢ otwodr o zadanej srednicy z uzy-
ciem otwornicy zamontowanej na wier-
tarce elektrycznej umieszczajac wiertto
centralne w nawierconym otworze, lub
uzy¢ wyrzynarki.

+ Dla matych nieregularnych otwordw:

» Mate kwadratowe otwory moga by¢
wykonane przez nawiercenie serii matych
otwordw (z uzyciem wiertarki) po obwo-
dzie otworu;

»  Ostroznie wybi¢ odpad z powierzchni
plyty. Upewnié sig, ze krawedzie sg odpo-
wiednio podtrzymywane w celu uniknie-
cia uszkodzen plyt;

» Nieréwne powierzchnie mozna wyréwnaé
tarnikiem, lub papierem $ciernym z nasy-
pem szklanym o gradacji 40.

+ Dla wiekszych otworéow:

» Nacia¢ gteboko po obwodzie otworu
z uzyciem ostrego narzedzia (tylko w przy-
padku ptyt cienkich);

»  Wykonac duzy okragty otwdr w centrum
z zastosowaniem uprzednio opisanej
metodly;

» Nacigc¢ z uzyciem pity od centrum do
naroznikéw otworu;

»  Wybi¢ odpad z powierzchni ptyty, oraz,
jezeli jest to konieczne, wyréwnaé krawe-
dzie tarnikiem, lub papierem $ciernym
o gradacji minimalnej 40. Zaokragli¢
narozniki tarnikiem w celu wyeliminowa-
nia punktéw powstawania naprezen.

+ Jako alternatywa, w celu wykonania bardziej
starannych otwordw:

» Nawierci¢ otwory o $rednicy co najmniej
10 mm w czterech rogach otwordw.
Nanies¢ linie od otworu do otworu
(tworzac ksztatt prostokatny) jako linie
prowadzace i wycigé wzdtuz otworu
z wyrzynarki, lub pity reczne;.

»  Wyréwnac nieréwne krawedzie z uzyciem
tarnika.

UWAGA: Nigdy nie wykonywa¢ otworéw

z uzyciem ciezkich mtotéw, przecinakéw do
pracy na zimno, lub innych ,agresywnych”
metod. Doprowadzi to do uszkodzenia
spodniej strony ptyt i wptynie negatywnie na
odpornos¢ ogniowg systemu.

oAy,

ki

e
=sa rupaams

Wykonywanie otwordw z uzyciem gwozdzia i mtotka

Dla wigkszych otwordw

Wycinanie otwordw z zastosowaniem metody alternatywnej.
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Jednolite wykonczenie pomiedzy ptytami

Wykonczenie jednolite stosowane jest jako dodatkowy nieko-
nieczny element przegréd ogniowych wykonanych w technolo-
gii Promat. Ogélnie, konstrukcje ukrytych sufitdw szkieletowych
i systemy konstrukcji przegréd wymagajg pozbawionego
spekan, gtadkiego spoinowania. Metoda konstruowania gtad-
kich ztaczy zalezy w duzej mierze od umiejetnosci i kompetengji
instalatora, a takze od stabilnosci konstrukcji nosnej.

Zaleca sie by grubosc ptyt dla spoinowania na gtadko
wynosita co najmniej 8mm. Ciensze ptyty mozna stosowad
tylko wtedy, gdy planowane jest potraktowanie ich spoiwami
syntetycznymi, lub naktadanie tekstury na pézniejszym eta-
pie. Ponizej przedstawiono wytyczne dla wykanczania ztgczy,
pozwalajgce na osiggniecie wymaganego profesjonalnego
wygladu. W celu uzyskania dobrego ztgcza wykonczonego
na gtadko wazne jest, by wszystkie ptyty posiadaty $ciete, lub
zagtebione krawedzie tam, gdzie sasiaduja z innymi ptytami.

Nalezy zauwazy¢, ze gdy plyty docinane sg na wymiar na miej-
scu budowy, krawedz $cieta, lub zagtebiona jest czesto odcina-
na. W celu uzyskania gtadkiego wykonczenia wymagane jest
wykonanie gtadkiego ztgcza na dwie szerokosci pacy (minimum
200mm), chyba ze zagtebienie ptyty zostanie odtworzone.

Gdy ptyty sg gotowe do obrébki ztgczy, w celu uzyskania wy-
maganego wykonczenia nalezy wykonaé nastepujace kroki.

+ Po instalacji ptyt nalezy odczekaé okoto 24 do 48 godzin co
pozwala wyréwnac wilgotnosé ptyt do wilgotnosci atmosfery
otoczenia. Po osiggnieciu rGwnowagi wilgotnosci, przemiesz-
czenia bedace skutkiem wilgotnosci zostang ograniczone, co
obnizy ryzyko pekania ztaczy.

* Oczysci¢ powierzchnie ztacza i sgsiadujgcego obszaru (na
szeroko$é okoto 300 mm po obu stronach ztgcza).

+ Zawsze pracowac z uzyciem czystych narzedzi i pojemnikow.

* Prace powinny by¢ przeprowadzane w temperaturze otocze-
nia co najmniej 5°C, lub wyzszej.

* Przygotowad mase szpachlowa zgodnie z instrukcja produ-
centa. Zawsze stosowac czystg wode.

* Wypehic ztgcze odpowiednia iloscig masy szpachlowej.

+ Natozy¢ warstwe siatki wzmacniajgcej na mase i z uzyciem
szpachli pokry¢ cata powierzchnie tasmy duza iloscig wtasci-
wie natozonej masy szpachlowe;.

 Pozostawi¢ do catkowitego wyschniecia i przeszlifowac
powierzchnie drobnym papierem sciernym.

+ Natozy¢ druga warstwe masy szpachlowej szeroka paca;

+ Zaczekac do zupetnego wyschniecia i ponownie lekko prze-
szlifowa¢ powierzchnie drobnym papierem $ciernym.

+ W zaleznosci od wymaganego poziomu wykonczenia, opcjo-
nalna koncowa warstwa wykornczeniowa moze by¢ zostaé nato-
zona z pomoca pacy o szerokosci 280mm (najlepiej tukowatej).

Zalecane jest zagruntowanie obszaréw na ktére naktadany
bedzie wypetniacz z uzyciem gruntu. Zapobiega to zbyt szyb-
kiej absorpcji wilgoci z wypetniacza do wnetrza ptyt i ograni-
cza ryzyko pekania i/lub odpadniecia masy szpachlowej.

Tapetowanie

Przed tapetowaniem ptyt krzemianowo-wapniowych Pro-
mat, zagruntowac¢ powierzchnie w celu uszczelnienia przed
nadmierng absorpcjg wilgoci i poprawy poslizgu, nastepnie
potozyd tapety papierowe, lub winylowe w normalny sposéb.

Ztacze nalezy wypetniac pojedyncza, cienkag warstwa gipsu,
na ktory nalezy natozy¢ siatke wzmacniajaca.

Natozyc¢ kolejng powtoke masy gipsowej w celu
wykonczenia

Ztgcze po finalnym wykonczeniu pacg
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Opis rysunku
Odporna na wilgo¢ gotowa do uzytku masa szpachlowa Promat

@ Phyta ognioochronna Promat
©® Wglebienie, szerokos¢ 30 mm, glebokosé 2 mm (tworzaca ztgcze o szerokosci 60 mm) @ Drewniane lub stalowe stupki konstrukgji nosnej za kazdym ze ztaczy piyt
@ Samogwintujace wkrety do plyt gipsowo-kartonowych, lub gwozdzie

©® GruntPVA
@ Samoprzylepna tama do spoinowania, widkno szklane, szerokos¢ 50 mm

Wykanczanie na gtadko dla PROMAXON® Typ A

Opis rysunku

@ Phyta ognioochronna Promat © Masa szpachlowa na bazie gipsu

@ Wagtebienie ukosne, nominalna szeroko$¢ 50 mm © Drewniane lub stalowe stupki konstrukcji nosnej za kazdym ze zlgczy piyt
@ Samogwintujace wkrety, lub gwozdzie do plyt gipsowo-kartonowych

©® GruntPVA
@ Papierowa tasma do ztaczy szerokos¢ 50 mm
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Tynkowanie

Ptyty Promat sg bardzo chtonne, tak wiec naktadanie na nie
tynku gipsowego jest trudne.

Zaleca sie wstepne pokrycie tynkiem niewielkiego obszaru
w celu upewnienia sig, ze plyty zostaty odpowiednio zagrun-
towane. Zaleca sie naktadanie samoprzylepnej tasmy do
spoinowania z wtdkna szklanego, lub jutowej na ztgcza oraz
naroza wewnetrzne. Nie zaleca sie stosowania papierowe;j
tasmy do spoinowania.

Jezeli konieczne jest zastosowanie warstwy gtadzi gipsowej:

+ Natozy¢ warstwe gruntujgca rozciefniczonego gruntu uniwer-
salnego / PV.A. (1 cze$¢ PV.A. na 5 czesci wodly).

+ Warstwa gruntujgca powinna byé pozostawiona do zupetne-
go wyschniecia (na okoto 24 godziny).

+ Natozy¢ warstwe wigzaca (3 czesci PV.A. na 1 czesci wody).

* Natozy¢ warstwe tynku (maksymalna grubos$¢ 5mm) gdy
warstwa wigzaca jest mokra i lepka.

Wszystkie ptyty Promat sg bardzo chtonne, mimo ze pra-
widtowe naktadanie warstwy tynku jest stosunkowo fatwe,
nalezy dotozy¢ pewnych staran w celu opdznienia szybkiego
wysychania warstw tynku, szczegdlnie w obszarach o wyso-
kiej temperaturze otoczenia. Zawsze nalezy stosowad sie do
zalecen producenta spoiwa i gtadzi szpachlowe;.

Uktadanie ptytek ceramicznych

Wszystkie ptyty Promat moga by¢ pokrywane ptytkami cera-
micznymi, pod warunkiem ze instalacja ptyt zostanie wykonana
z odpowiednig starannoscia i spetnione zostang wymagania w
zakresie wzmocnienia szkieletu. Nalezy pamieta¢, ze systemy
Promat stosowane sg z uwagi na ich odpornos¢ ogniowa.

Umieszczanie na konstrukgji systemu dodatkowego obcigze-
nia, takiego jak, na przyktad, ptytki ceramiczne, czy marmuro-
we, moze miec znaczacy wptyw na ogdlng odpornosé ognio-
wa. Z tego powodu wymagane jest wzmocnienie szkieletu w
systemach przegréd itp., pozwalajgce na utrzymanie dodatko-
wej masy przy zachowaniu wtasciwosci przeciwpozarowych.

W celu whasciwej instalacji ptytek ceramicznych nalezy do-
ktadnie zagruntowad ptyty przed natozeniem kleju do ptytek.
Whynika to z wysokiej chtonnosci ptyt, ktéra z kolei moze przy-
spieszad czas wigzania kleju do ptytek ceramicznych. Moze by¢
konieczne zmniejszenie dystansu pomiedzy punktami podpar-
cia i punktami mocowania w celu uwzglednienia masy ptytek.
Promat zaleca zagruntowanie spodniej strony ptyt przed ich
instalacja, dodatkowo

Malowanie

Wszelkie powtoki winny pochodzi¢ od uznanych producen-
téw i zawsze nalezy przestrzegad ich zalecen dotyczacych
przygotowania powierzchni, gruntowania i naktadania po-
wtok wykanczajgcych.

Powierzchnie powinny by¢ suche, pozbawione oleju, luznych
warstw powierzchniowych i pytu. W miare potrzeb, otwory
po wkretach i ztagcza pomiedzy ptytami moga by¢ wypetniane
gotowa do uzytku masg szpachlowg Promat i odpowiednio
szlifowane.

Jezeli narozniki zabudowy wymagajg ochrony, mozna zastoso-
wac profile naroznikowe z tworzywa sztucznego, lub stalowe.

Naktadanie tynku na ztacza
pomiedzy $ciang a sufitem

Naktadanie tynku na ztacza
przegrod

;:" I= -'__‘.- - -r-u-" g -_ & X 5 g ) _- LA ‘1' : ‘
Klej do ptytek naktadac na uprzednio zainstalowane ptyty
Promat przed natozeniem na nie ptytek.

Przygotowanie ztgcza
Z pomocg gruntu

Naktadanie masy szpachlowej

* PROMATECT®-H

Przy stosowaniu farb na bazie wody zaleca sie natozenie
pierwszej warstwy po zmieszaniu w stosunku 50/50 z czysta
wodg. W przypadku farb na bazie oleju, nalezy zastosowad
odpowiedni grunt odporny na dziatanie alkaliéw. Warstwy
paroizolacyjne moga by¢ tworzone przez naktadanie pre-
paratéw na bazie chlorokauczuku, zywic epoksydowych,
lub farb poliuretanowych (w niektérych przypadkach moze
okazac sie konieczne zagruntowanie tylnych stron ptyt).

* PROMATECT®-L, PROMATECT®-L500, PROMAXON® Typ A

Ptyty te posiadajg estetyczne, gtadkie wykonczenie, lecz, w
miare potrzeb, moga byé malowane farbami emulsyjnymi,
lub olejnymi. W przypadku farb na bazie wody nalezy zasto-
sowac warstwe pierwotng. W przypadku farb olejnych nalezy
zastosowad grunt uniwersalny. Stosowanie gruntu odporne-
go na dziatanie alkalidéw nie jest wymagane.
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Dane techniczne

870 kg/m? = 15% (na sucho 105°C)
Gestosc objetosciowa p

940 kg/m® £ 15% (23°C, 50% RH)

Zawartos¢ wilgoci Ok. 5-10%
(stan pow. - suchy)
Ok.12
Ok.0,175 W/mK
Ok. 20

Kategoria zastosowania Y, Z1

Formaty i ciezar (+20°C, 65% w.w.p.)
Szerokos¢ x dtugosé 1250 mm x 2500 mm (% 3,0 mm)

6 mm = 0,5 mm*, ok. 5,6 kg/m?

8 mm * 0,5 mm*, ok. 7,4 kg/m?

10 mm £ 0,5 mm, ok. 9,2 kg/m?

Grubos¢, ciezar 12 mm = 1,0 mm, ok. 11,1 kg/m?

15 mm = 1,0 mm, ok. 13,9 kg/m?

20 mm = 1,0 mm, ok. 18,5 kg/m?

25 mm = 1,5 mm, ok. 23,1 kg/m?

Wartosci statyczne
(ugiecie f < 1/250, wspoétczynnik bezpieczenstwa v = 3)

Wytrzymatos¢ na zginanie ¢ Ok. 4,5 N/mm? (w kierunku podtuznym)

Wytrzymatos¢ na Sciskanie Ok. 9,3 N/mm? (prostopadle do powierzchni plyty)

Ok. 4200 N/mm? (w kierunku podtuznym)

Modut sprezystosci E

Ok. 2900 N/mm? (w kierunku poprzecznym)

Wihasciwosci

Klasyfikacja ogniowa A1 (wg EN 13501-1)

Powierzchnie licowe gtadkie, matowe o jednolitym

Ll T zabarwieniu

Resztki produktu traktowac jak gruz budowlany;
moze by¢ sktadowany na wysypisku komunalnym;
kod identyfikacji odpadu 17 01 03 (Odpady
innych materiatéw ceramicznych i elementéw
wyposazenia, zgodnie z EWCode)

Postepowanie z odpadami

Magazynowanie

Przechowywac¢ w miejscu suchym

Do okreslenia cigzaru konstrukgji nalezy postuzyé sie wartosciami z powyzszej ta-
beli jako wartosci minimalne. Mozliwe jest zamdwienie ptyt o innych grubosciach
oraz wymiarach - cena na zapytanie.
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PROMATECT®-H

ptyta ogniochronna

r
1
1
1
1
1
1
1
1
L

Europejska Ocena Techniczna: ETA-06/0206
Deklaracja Whasciwosci Uzytkowych: 0749-CPR 06/0206 -2018-1

Opis produktu

Ogniochronne ptyty silikatowo-cementowe, niewrazliwe na
wilgo¢, wielkoformatowe, samonosne.

Jakos¢ ptyt zapewniona jest przez system kontroli jakosci zgod-
nie zISO 9001.

Zastosowanie

Ptyty przeznaczone sg do stosowania w budownictwie
ogdlnym i przemystowym, do wykonywania ogniochronnych
oktadzin elementéw budowlanych (sciany, stropy, belki,
stupy), jak rowniez do konstrukcji samodzielnych elementéw
o deklarowanej klasie odpornosci ogniowej (ciany, sufity,
klapy rewizyjne).

Obrébka

Ptyty PROMATECT®-H mozna obrabia¢ ogdlnie dostepnymi
narzedziami do obrébki drewna; mozna je przycinac, wiercié
i frezowad.

Przy obrébce ptyt powstaje pyt. Moze by¢ on szkodliwy dla
zdrowia. Nalezy unikac kontaktu z oczami oraz skéra. Nie
wdychad. Pyt nalezy odciggad.

Mozna stosowac tynki dekoracyjne na bazie hydraulicz-

nie zwigzanej zaprawy lub dyspersji tworzyw sztucznych.

W zaleznosci od wymagan mozna stosowac rézne systemy
malowania, np.: farbami dyspersyjnymi, lakierami z zywic
syntetycznych, lakierami poliuretanowymi, pokrycie ptynnym
tworzywem sztucznym np.: z zywicy epoksydowej lub po-
chodnej PVC. Przed ostatecznym wykonaniem prac zaleca sie
przeprowadzié prébe.

Promat®-Impragnierung 2000 stuzy do skutecznej impregna-
cji ptyt przed bezposrednim dziataniem wéd opadowych oraz
wysoka wilgotnoscig otoczenia. Promat®-SR-Impragnierung
stanowi skuteczng ochrone przed agresywnymi mediami.
Dyfuzja pary wodnej po uzyciu obu impregnatdw jest zacho-
wana. Jednoczesnie Promat®-Impragnierung 2000 wzmacnia
podtoze przez dziatanie wgtebne oraz chroni przed $ciera-
niem.

Mozliwe jest klejenie ptytek ceramicznych, mozaiki oraz cien-
kich ptytek klinkierowych. Moga byé réwniez zastosowane hy-
draulicznie zwigzana zaprawa, klej dyspersyjny i epoksydowy
klej zywiczny. Przy dodatkowym uzyciu kotew ze stali szlachet-
nej mozliwe jest mocowanie oktadzin z kamieni naturalnych.

Dodatkowe wskazéwki

Wiecej informacji oraz dodatkowe wskazdwki znajduja sie na
wczesniejszych stronach.
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450 kg/m? = 15% (na sucho 105°C)
470 kg/m® = 15% (23°C, 50% RH)

Ok.3,5-6%
(stan pow. - suchy)
Ok.9
Ok. 0,083 W/mK
Ok.3,2

Kategoria zastosowania Z1

Formaty i ciezar (+20°C, 65% w.w.p.)"

Szerokos¢ x dtugosé 1200 mm x 2500 mm (* 3,0 mm)

20 mm = 0,5 mm ok. 9,5 kg/m?

25 mm = 0,5 mm ok. 11,8 kg/m?

Grubosg, ciezar 30 mm = 0,5 mm, ok. 14,2 kg/m?

40 mm = 0,5 mm, ok. 18,0 kg/m?

50 mm = 0,5 mm, ok. 23,6 kg/m?

Wartosci statyczne
(ugiecie f < /250, wspétczynnik bezpieczenstwa v = 3)

Wytrzymatos¢ na zginanie ¢ Ok. 1,7 N/mm? (w kierunku podtuznym)

Wytrzymatos¢ na Sciskanie Ok. 4,2 N/mm? (prostopadle do powierzchni ptyty)

Modut sprezystosci E Ok. 1200 N/mm? (w kierunku podtuznym)

Kla: acja ogniowa A1 (wg EN 13501-1)
w zakresie niepalnosci

Powierzchnie licowe gtadkie, matowe o jednolitym
Wyglad zewnetrzny zagbarwieniu J ty

Resztki produktu traktowaé jak gruz budowlany;
moze by¢ sktadowany na wysypisku komunalnym;
kod identyfikacji odpadu 17 01 03 (Odpady
innych materiatéw ceramicznych i elementéw
wyposazenia, zgodnie z EWCode)

Postepowanie z odpadami

Przechowywadé w miejscu suchym i nienarazonym

Magazynowanie

na dziatanie mrozu

Do okreslenia cigzaru konstrukcji nalezy postuzy¢ sie wartoéciami z powyzszej ta-
beli jako wartosci minimalne. Mozliwe jest zaméwienie plyt o innych grubosciach
oraz wymiarach - cena na zapytanie.

—j zob
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PROMATECT®-L

ptyta ogniochronna

Europejska Ocena Techniczna: ETA-07/0296
Deklaracja Wihasciwosci Uzytkowych: 0749-CPR 07/0296-2018-1

Opis produktu

Ogniochronne ptyty silikatowo-cementowe, niewrazliwe na
wilgo¢, wielkoformatowe, samonosne. Jakos¢ ptyt zapewnio-
na jest przez system kontroli jakosci zgodnie z ISO 9001.

Zastosowanie

Ptyty przeznaczone sg do stosowania w budownictwie
ogdlnym i przemystowym, do wykonywania ogniochronnych
oktadzin elementéw budowlanych (sciany, stropy, belki,
stupy), jak rowniez do konstrukcji samodzielnych elementow
o deklarowanej klasie odpornosci ogniowej ($ciany, sufity,
klapy rewizyjne).

Obrébka

Ptyty PROMATECT®-L mozna obrabiaé ogdlnie dostepnymi
narzedziami do obrébki drewna; mozna je przycinac, wiercié
i frezowaé. Przy obrobcee ptyt powstaje pyt. Moze by¢ szkodli-
wy dla zdrowia. Nalezy unika¢ kontaktu z oczami oraz skéra.
Nie wdychac. Pyt nalezy odciggad.

Promat®-Impragnierung 2000 stuzy do skutecznej impre-
gnacji ptyt przed bezposrednim dziataniem wéd opadowych
oraz wysoka wilgotnoscig otoczenia. Promat®-SR-Impré-
gnierung stanowi skuteczng ochrone przed agresywnymi
mediami. Dyfuzja pary wodnej po uzyciu obu impregnatéw
jest zachowana. Jednoczesnie Promat®-Impragnierung 2000
wzmacnia podtoze przez dziatanie wgtebne oraz chroni
przed $cieraniem.

Dodatkowe wskazéwki

Wiecej informacji oraz dodatkowe wskazéwki znajduja sie na
wczesniejszych stronach.
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Dane techniczne

480 kg/m® = 15% (na sucho 105°C)
Gestosc objetosciowa p

500 kg/m® £ 15% (23°C, 50%RH)

Zawartos¢ wilgoci Ok.3-5%
(stan pow. - suchy)
Ok.9
Ok. 0,09 W/mK
Ok.32

Kategoria zastosowania Z1

Formaty i ciezar (+20°C, 65% w.w.p.)

1200 mm x 2500 mm (+ 3,0 mm)
Szerokosé x dtugosé

1200 mm x 3000 mm (+ 3,0 mm)

20 mm = 0,5 mm, ok. 10,5 kg/m?

25 mm £ 0,5 mm, ok. 13,1 kg/m?

30 mm = 0,5 mm, ok. 15,8 kg/m?

35mm £ 0,5 mm, ok. 18,4 kg/m?

Grubos¢, cigzar 40 mm = 0,5 mm, ok. 21,0 kg/m?

50 mm = 0,5 mm, ok. 26,3 kg/m?

52 mm =0,5 mm, ok. 27,4 kg/m?

60 mm = 0,5 mm, ok. 31,5 kg/m?

Wartosci statyczne
(ugiecie f < 1/250, wspétczynnik bezpieczehstwa v = 3)

Wytrzymatos¢ na zginanie g

Ok. 1,7 N/mm? (w kierunku podtuznym)

VLA ECHAESEEERTER. Ok. 4,2 N/mm? (prostopadle do powierzchni plyty)

Modut sprezystosci E

Ok. 1200 N/mm? (w kiererunku podtuznym)

Wiasciwosci

KI cja ognio A1 (wg EN 13501-1)
w zakresie niepalnosci
Wyglad zewnetrzny

Powierzchnie licowe gtadkie, matowe o jednolitym
zabarwieniu

Resztki produktu traktowac jak gruz budowlany; moze by¢
sktadowany na wysypisku komunalnym; kod identyfikacji
odpadu 17 01 03 (Odpady innych materiatéw ceramicz-

nych i elementéw wyposazenia, zgodnie z EWCode)

Postepowanie
z odpadami

Magazynowanie

Przechowywaé w miejscu suchym i nienarazonym na
dziatanie mrozu

Do okreslenia cigzaru konstrukgji nalezy postuzyé sie wartosciami z powyzszej ta-
beli jako wartosci minimalne. Mozliwe jest zamdwienie ptyt o innych grubosciach
oraz wymiarach - cena na zapytanie.
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PROMATECT®-L500

ptyta ogniochronna

r

Europejska Ocena Techniczna: ETA-06/0218
Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych: 0749-CPR 06/0218-2018-1

Opis produktu

Ogniochronne ptyty silikatowo-cementowe, niewrazliwe na
wilgo¢, wielkoformatowe, samonosne.

Jakos¢ ptyt zapewniona jest przez system kontroli jakosci
zgodnie z ISO 9001.

Zastosowanie

Ptyty przeznaczone sg do stosowania w budownictwie ogdl-
nym i przemystowym, do wykonywania obuddéw stalowych
kanatéw wentylacyjnych, samonosnych kanatéw wentylacyj-
nych, oddymiajgcych, kanatéw kablowych.

Obrébka

Ptyty PROMATECT®-L500 mozna obrabia¢ ogdlnie dostep-
nymi narzedziami do obrébki drewna; mozna je przycinac,
wierci¢ i frezowac. Przy obrébce ptyt powstaje pyt. Moze

on by¢ szkodliwy dla zdrowia. Nalezy unika¢ kontaktu

z oczami oraz skéra. Nie wdychad. Pyt nalezy odciggad.
Promat®-Imprégnierung 2000 stuzy do skutecznej impre-
gnacji ptyt przed bezposrednim dziataniem wéd opadowych
oraz wysoka wilgotnoscig otoczenia. Promat®-SR-Impré-
gnierung stanowi skuteczng ochrone przed agresywnymi
mediami. Dyfuzja pary wodnej po uzyciu obu impregnatéw
jest zachowana. Jednoczesnie Promat®-Impragnierung 2000
wzmacnia podtoze przez dziatanie wgtebne oraz chroni
przed $cieraniem.

Dodatkowe wskazéwki

Wiecej informacji oraz dodatkowe wskazéwki znajduja sie na
wczesniejszych stronach.
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Dane techniczne

850 kg/m® = 10% (na sucho 40°C)
860 kg/m® = 15% (23°C, 50% RH)

Ok. 1-3%
(stan pow. - suchy)
Ok.9
Ok.0,27 W/mK
Ok.50
Y22

Formaty i ciezar (+20°C, 65% w.w.p.) ")
Szeroko$é x diugosé 1200 mm x 2500 mm (+0/-3 mm)

8 mm = 0,5 mm, ok. 7,3 kg/m?

10 mm = 0,5 mm, ok. 9,0 kg/m?

12 mm = 0,5 mm, ok. 11,0 kg/m?

Grubos, ciezar 15 mm = 0,5 mm, ok. 13,1 kg/m?

18 mm = 0,5 mm, ok. 15,6 kg/m?

20 mm = 0,5 mm, ok. 17,3 kg/m?

25 mm = 0,5 mm, ok. 21,7 kg/m?

Wartosci statyczne
(ugiecie f < 1/250, wspoétczynnik bezpieczenistwa v = 3)

Wytrzymatos¢ na zginanie ¢

Ok. 4,5 N/mm? (w kierunku podtuznym)

Wytrzymatos¢ na Sciskanie Ok. 6,6 N/mm? (prostopadle do powierzchni ptyty)

Wiasciwosci

i A1 (wg EN 13501-1)

n

Powierzchnie licowe gtadkie, matowe o jednolitym

Wyglad zewnetrzny Zabanwieniu

Resztki produktu traktowaé jak gruz budowlany;
moze by¢ sktadowany na wysypisku komunalnym;
kod identyfikacji odpadu 17 01 03 (Odpady
innych materiatéw ceramicznych i elementéw
wyposazenia, zgodnie z EWCode)

Postepowanie z odpadami

Przechowywadé w miejscu suchym i nienarazonym
na dziatanie mrozu

Magazynowanie

Do okreslenia cigzaru konstrukcji nalezy postuzy¢ sie wartosciami z powyzszej ta-
beli jako wartosci minimalne. Mozliwe jest zaméwienie plyt o innych grubosciach
oraz wymiarach - cena na zapytanie.

—j zob
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PROMAXON® Typ A

ptyta ogniochronna

Europejska Ocena Techniczna: ETA-06/0215
Deklaracja Wiasciwosci Uzytkowych: 0749 -CPR-06/0215-2018-1

Opis produktu

Ogniochronne ptyty krzemianowo-wapniowe, wielkoformato-
we, samonosne.

Jakosc¢ ptyt zapewniona jest przez system kontroli jakosci

zgodnie z I1SO 9001.

Zastosowanie

Ptyty przeznaczone sg do stosowania w budownictwie
ogdlnym i przemystowym, do wykonywania ogniochronnych
oktadzin drewnianych elementéw budowlanych ($ciany, stro-
py, belki, stupy), $cian szachtowych, $cian i stropdéw z blachg
trapezowa.

Obrébka

Ptyty PROMAXON® Typ A mozna obrabiaé¢ ogdlnie dostep-
nymi narzedziami do obrébki drewna; mozna je przycinac,
wierci¢ i frezowad. Przy obrébcee ptyt powstaje pyt. Moze byc¢
on szkodliwy dla zdrowia. Nalezy unika¢ kontaktu z oczami
oraz skéra. Nie wdychad. Pyt nalezy odciggad.

Dodatkowe wskazéwki

Wiecej informacji oraz dodatkowe wskazéwki znajduja sie na
wczesniejszych stronach.
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Dane techniczne

915 kg/m’ = 8%
Ok.0,275 W/mK
Ok.10
v.22

Formaty i ciezar (+20°C, 65% w.w.p.)
Szerokosé x dtugosé 1200 x 2500 mm*

12,5 mm -0,6/+0,2 mm, ok. 11,4 kg/m?

15,0 mm £ 0,5 mm, ok. 13,7 kg/m?

Srubose cics
el 20,0 mm 0,5 mm, ok. 18,3 kg/m?

25,0 mm = 0,5 mm, ok. 22,9 kg/m?

* plyta o grubosci 25 mm wystepuje w rozmiarze 1200 x 2000 mm.

Wartosci statyczne
(ugiecie f < 1/250, wspotczynnik bezpieczenstwa v 2 3)

> 12 MPa (12,5 mm, w kierunku podtuznym)

> 6 MPa (25 mm, w kierunku podtuznym)

Wytrzymatos¢ na zginanie
ytrzy zginanie g > 8 MPa (12,5 mm, w kierunku poprzecznym)

> 5 MPa (25 mm, w kierunku poprzecznym)

> 10 MPa (12,5 mm, w kierunku podtuznym)

> 5 MPa (25 mm, w kierunku podtuznym)

Wytrzymato$é na rozcigganie
ytrzy zciagan! >7 MPa (12,5 mm, w kierunku poprzecznym)

>4 MPa (25 mm, w kierunku poprzecznym)

> 7 MPa (12,5 mm, w kierunku podtuznym)

>7 MPa (25 mm, w kierunku podtuznym)

Wytrzymatos¢ na sciskanie -
>7 MPa (12,5 mm, w kierunku poprzecznym)

> 6 MPa (25 mm, w kierunku poprzecznym)

Wzdtuzny - 3000 MPa

Modut sprezystosci E

Poprzeczny - 2600 MPa

Wiasciwosci

Klasyfikacja ogniowa A1 (wg EN 13501-1)
w zakresie niepalnosci

VO EEFENTEEATAS  Powierzchnie licowe gtadkie, matowe o jednolitym zabarwieniu

Resztki produktu traktowac jak gruz budowlany; moze by¢
sktadowany na wysypisku komunalnym; kod identyfikacji
odpadu 17 01 03 (Odpady innych materiatéw ceramicz-

nych i elementéw wyposazenia, zgodnie z EWCode)

Postepowanie
z odpadami

Przechowywad¢ w miejscu suchym i nienarazonym na
dziatanie mrozu

Magazynowanie

Do okreslenia cigzaru konstrukgji nalezy postuzyé sie wartosciami z powyzszej ta-
beli jako wartosci minimalne. Mozliwe jest zamdwienie ptyt o innych grubosciach
oraz wymiarach - cena na zapytanie.
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PROMATECT®-XS

ptyta ogniochronna

Europejska Ocena Techniczna: ETA-18/0645
Deklaracja Wiasciwosci Uzytkowych: 0749-CPR-18/0645-2018-1

Opis produktu

Powlekane niepalnymi matami z wtékien szklanych ptyty
ogniochronne o szerokim zastosowaniu w budownictwie.
Dzieki swoim wilasciwos$ciom gwarantujg zabezpieczenie
konstrukcji stalowej od R30 do R240. Ptyte PROMATECT®-XS
charakteryzujg rowniez bardzo dobre parametry mechanicz-
ne, jak odpornosc na uderzenia, sztywnosé oraz wytrzymatosé
na zginanie i $ciskanie. Ptyta PROMATECT®-XS posiada kra-
wedz wzdtuzng prosta lub zaokraglona. Nie zawiera niebez-
piecznych zwigzkdw - jest przyjazna dla srodowiska i podlega
recyklingowi.

Zastosowanie

Ptyty PROMATECT®-XS przeznaczone sg do stosowania
zaréwno w budownictwie mieszkaniowym, jak i niemieszka-
niowym (np. uzytecznosci publicznej) jako zabezpieczenie
ogniowe konstrukcji stalowych (belki, stupy). Obudowa
stalowych stupdw i belek nie wymaga stosowania dodatkowej
podkonstrukcji, co w znacznym stopniu zwieksza wydajnosé
rozwigzania i redukuje koszty montazu. Wysoka estetyka
wykonanego zabezpieczenia eliminuje koniecznos¢ jego
wykonczenia. Niska waga systemu (ptyt) wptywa na szybko$é
wykonywanych prac oraz komfort pracy. Innowacyjny proces
produkcyjny gwarantuje stabilno$é parametréw technicznych
oraz powtarzalno$¢ wymiarow.

Obrébka

Do obrébki ptyt nalezy stosowac standardowe narzedzia jak
do obrébki drewna. W przypadku ciecia ptyty urzadzeniem
szybkoobrotowym nalezy stosowac maske ochronna. kacze-
nie ptyt odbywa sie za pomoca ogdlnie dostepnych w handlu
tacznikdw, takich jak zszywki, gwozdzie czy wkrety. Obudowy
z ptyt PROMATECT®-XS wykonywane sa metodg obudowy
bezposrednie;.
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Dane techniczne

Gestosc objetosciowa p
Przewodnos¢ cieplna A

Wspétczynnik oporu
dyfuzyjnego pary wodnej p
(EN ISO 12572)

Wytrzymato:
odmrazania-zamrazania
(EN 12467)

Kategoria zastosowania

840 kg/m?® = 10%
0,25 W/mK

11-14

Wynik pozytywny (25 cykli), RL=0,95

Y, 22

Formaty
1200 x 2500 mm (12 mm)
1200 x 2000 mm (20 mm)
12 mm 0/+1 mm, ok.10,1kg/m?

Grubosg, ciezar
20 mm 0/+ 2 mm, ok. 16,8 kg/m?

Szerokos¢ x dtugosc

Tolerancja szer./dt

-5/4+0mm

Wartosci statyczne
Podtuzna: > 4 MPa

Wytrzymatos¢ na zginanie ¢ m 3MP
oprzeczna: > a

Podtuzna: > 1,6 MPa

Wytrzymato$é na rozciaganie
ytzy i Poprzeczna: > 1,4 MPa

Wytrzymatos¢ na $ciskanie > 6 MPa

Podtuzny: > 2000 MPa (12 mm)

Modut Younga
Poprzeczny: > 2000 MPa (12 mm)

Wiasciwosci
Klasa reakcji na ogien

(EN13501-1) Al

Wyglad zewnetrzny Powierzchnie licowe gtadkie w kolorze niebieskim

Resztki produktu traktowaé jak gruz budowlany;
moze by¢ sktadowany na wysypisku komunalnym;
kod identyfikacji odpadu 17 01 03 (Odpady
innych materiatéw ceramicznych i elementéw
wyposazenia, zgodnie z EWCode)

Postepowanie z odpadami

Przechowywaé w suchym miejscu na gtadkiej

Magazynowanie

powierzchni
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PROMATECT®-100X

ptyta ogniochronna

Europejska Ocena Techniczna: ETA 20/0932
Deklaracja Wiasciwosci Uzytkowych: 0749-CPR-20/0932-2021/1

Opis produktu

PROMATECT®-100X to ptyta na bazie krzemiandw i siarcza-
ndéw, z wypetniaczami mineralnymi, wykonana w technologii
PROMAX®, z zageszczona strukturg i wzmocnieniem wtdkien.
To innowacyjna ptyta ognioochronna, o szerokim zasto-
sowaniu, zaprojektowana z myslg o budowaniu przegréd
przeciwpozarowych w budynkach, gdzie wymagana jest
wysoka odpornosé na dziatanie ognia. Moze by¢é montowa-
na w pionie, poziomie oraz ukosnie. PROMATECT®-100X to
wyréb catkowicie niepalny. Ptyty gwarantujg 25-letni okres
uzytkowania w zastosowaniach wewnetrznych (kategoria Z2)
lub o czesciowej ekspozycji zewnetrznej (kategoria Y) zgod-
nie z uregulowaniami UE.

Podstawowe zalety PROMATECT®-100X to stabilno$¢ mecha-
niczna, dtuga zywotno$é, maty ciezar oraz wysokie wtasciwo-
$ci ognioochronne.

Zastosowanie

Ptyty PROMATECT®-100X przeznaczone sg do stosowania
zaréwno w budownictwie ogdlnym jak i przemystowym. Plyty
dedykowane sg do wykonywania ognioodpornych sufitéw
podwieszanych, $cian szachtowych oraz zwiekszenia odpor-
nosci ogniowe;j istniejgcych scian murowanych i betonowych
oraz stropéw masywnych.

Obrébka

Pomimo wzmocnienia z wtdkna szklanego, ptyty mozna

cigé prostym nozykiem jak do ptyt GK. W celu zachowania
wysokiej estetyki ciecia zaleca sie uzywanie pit do drewna.
Przy obrébce plyt powstaje pyt, dlatego rekomendowane sg
pity z podtagczonym odkurzaczem oraz odpowiednia wymiana
powietrza podczas cigcia. W przypadku ciecia ptyty urzadze-
niem szybkoobrotowym nalezy stosowaé maske ochronna.
taczenie plyt odbywa sie za pomoca ogdlnie dostepnych

w handlu stalowych wkretéw

Powierzchnie ptyty PROMATECT®-100X maja gtadkie wykon-
czenie w kolorze niebieskim (z przodu i z tytu), ktére gwaran-
tuje najwyzszg jakos$¢ wykonczenia przy uzyciu standardowych
zapraw do spoinowania i farb. Prostokatne lub sptaszczone
krawedzie na bokach wzdtuznych i prostokatne krawedzie na
bokach poprzecznych.
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DURASTEEL®

B ptyta ogniochronna 4
e -
Pl A SERTS
_afla e s SRS Opis produktu
. e = . - - - & = B e, DURASTEEL®- to ptyta na bazie krzemiandw i wapnia pokryta
B o at e T o N ._ perforowang stalg ocynkowanag, co czyni ja solidng baza dla
b W e el o i a szerokiej gamy systemow przegréd ogniochronnych i prze-
O > o L] o & ciwwybuchowych w warunkach pozaréw weglowodorowych
gy ® - G oraz zapewnia ochrone przed ciektym szktem i metalem.
o e e e
oy
- - ~ ~ A 8 Plyta ta ma dwie grubosci i jest klasyfikowana jako niepalna, A1.
A s Wiasciwosci i zalety

+ Odporna na uderzenia i wstrzasy,
 Dtugi okres eksploatacji,

+ Odpornosé na wode i mréz - przystosowana do aplikacji
zewnetrznej,

s
-
3

Dane techniczne

A1 + Dobra odpornoéé chemiczna,
0N - Nognosc.
109 (émm) 84 (9,5mm) Nfmm® + Testowana i certyfikowana przez niezalezne instytuty
32 (6mm) 30 (9,5mm) N/mm?
55000 (6mm) 40000 (9,5mm) N/mm? Zastosowanie
0,55 W/mK
28 (6mm) 30 (9,5mm) dB + Osfona termiczna chronigca przed cyklicznym lub ciggtym
16,8 (6mm) 21,0 (9,5mm) kg/m? promieniowaniem cieplnym,
6% + Ostona termiczna chroniac przed odpryskami metalu lub
2% krarm,
Testowanagd 0,3do2 bar nadci$nienia .« Mobilne ostony termiczne
Odpornosé na wybuch i odporno$¢ na uderzenia do 4000J po y '
3 godzinach testu ogniowego + Sciany blisko zrédet ciepta,
- « Sciany ostonowe przed wybuchem,
_ 1 1200 mm x 2500 mm = 2,0mm © ObUdOWy dO dUZyCh obaqzen.
Szerokos¢ x dlugosé
1200 mm x 2000 mm = 2,0mm Obrébka
Grubosc i ciezar 6 mm 0/ + 1,5 mm, ok. 2800 kg/m? Do ciocia i )
9,5 mm 0/ + 1 mm, ok. 2210 kg/m* o ciecia i ksztattowania ptyty DURASTEEL® zalecamy stoso-

wanie nozyc gilotynowych lub strumienia wody. Na budowach
najlepiej uzy¢ pit tarczowych o drobnych zebach. Otwory nalezy
wykonac¢ wierttem do metalu. Podczas ciecia ptyty zalecane jest
uzywanie odkurzacza w celu odsysania pytu, ktére generuj plyta.
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PROMASPRAY®-P300

! natrysk ogniochronny

=

ST -

Europejska Ocena Techniczna: ETA-11/0043
Deklaracja Wiasciwosci Uzytkowych: 0749-CPR-11/0043-2023/1

Opis produktu

PROMASPRAY®-P300 jest lekkg zaprawa produkowang na
bazie wermikulitu i gipsu. Dostarczana jest w postaci goto-
wej suchej mieszanki wymagajacej tylko zarobienia woda.
Przeznaczona jest do mechanicznego naktadania za pomoca
agregatow tynkarskich.

Zastosowanie

Zaprawa ognichronna PROMASPRAY®-P300 jest stosowana
do wykonywania zabezpieczen ogniochronnych réznego
rodzaju elementéw budowlanych:

Dane techniczne i wlasciwosci

e | Ziamans b ) |
Gestoi¢ objetosciowa 310 kg/m® £15% bez s'rfdka przyspieszajgcego ° konSt':u kCJ' bet.onowych ! 5ta|0WyCh:
reakcje * stropéw gestozebrowych,
Al .
6 85 + plyt betonowych zespolonych z blacha profilowang,
0d 10 do 15 godz. (25°C i 50% w.w.p. bez érodka * stropéw drewnianych (natrysk naktada sie na przymocowang
Czas wstepnego schniecia T Lo . . . . .
przyspieszajgcego reakcje) do stropu siatke z blachy cieto-ciggnione;j).
Sposdb wigzania Wigzanie hydrauliczne )
Temperatura w trakcie Od 5°C do 45°C Obrébka
naktadania . . . . - .
: : : Powierzchnia, na ktdrg naktada sie zaprawe, musi by¢ oczysz-
Wspétczynnik przewodzenia 0,078 W/mK . . . i .
ciepta czona z wszelkiego rodzaju zanieczyszczen, zabrudzen oraz
v ] Chroni¢ przed mrozem, wilgocia, wysoka tempera- innych czynnikéw mogacych niekorzystnie wptynac na przy-
agazynowanie ) o i
turg i ostrym $wiattem stonecznym czepnosé natrysku.
20 kg worki
Czas przechowywania Maksymalnie 6 miesiecy od daty produkaji Zaréwno podtoza betonowe jak i metalowe przed natoze-
) W Nie wylewac do sciekéw, nurtéw wodnych ani na niem PROMASPRAY®-P300 powinny by¢ zagruntowane farba
Postepowanie z odpadami A Y .
ziemie. Uzywac specjalnych workéw na odpady podktadowg Cafco® STRONGBOND/BONDSEAL.
v.22

W przypadku zabezpieczania stropéw drewnianych, nie stosuje
sie zadnych farb podktadowych, tylko siatke z blachy cieto-cia-
gnionej mocowanej bezposrednio do drewnianych belek.
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PROMAGLAS®

szkto ogniochronne

Aprobata Techniczna: AT-15-9234/2014
Krajowa Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych: KDWU-41

Opis produktu

PROMAGLAS® jest wielowarstwowym szktem ogniochron-
nym. W wysokiej temperaturze peczniejgce warstwy miedzy
szklanymi taflami tworza skuteczng termoizolacje. Oznacza
to, ze oprécz zachowania kryterium szczelnosci ogniowej
spetniony jest warunek izolacyjnosci ogniowej elementu
przeszklonego (szkto klasy F wg normy DIN 4102 lub El wg
CEN). Uniemozliwia to rozprzestrzenienie sie ognia na skutek
promieniowania cieplnego (powstanie ognia po drugiej
stronie przegrody).

Zastosowanie
PROMGLAS® 15

10 2.0 Wszedzie, gdzie warunek przepuszczalnosci swiatta i widoczno-
Zastosowanie | VA $ci musi by¢ potaczony z wymogami ochrony przeciwpozarowe;.
| = wewnetrzene
SEzevinezie Wiasciwosci odnosnie bezpieczenstwa uzytkowania
Struktura M M . . . . i
M = monolityczna PROMAGLAS® spetnia nastepujgce warunki bezpieczenstwa:
ISO = szkto izolacyjne z pustka
owietrzn . . . .
-~ T * jako szkto wielowarstwowe jest szktem bezpiecznym. Przy
T— S 7 Wim2K 57 Wim2K pekaniu szkta, odtamki szyby zewnetrznej trzymaija sie znajdu-
;7 P~ '25 P~ jacej sie wewnatrz warstwy zelu. Nie powstaja luzne odpryski
Przepuszczalnos¢ swiatta 88% 87% o ostrych krawedziach,

* wymagania normy PN-EN 357:2005, PN-EN 2150-1:2002,
PN-EN ISO 12543-2:2011.
o | 20 | 5o | Rodzajseka

| £astosowanic : A VA W zaleznosci od struktury szkta, wykonania, wspétczynnika
= wewnetrzene L, . R .
A = zewnetrzne U oraz przepuszczalnosci $wiatta, wynika jego zakres zastoso-
Struktura M ISO M wania (wewnatrz lub zewnatrz).
M = monolityczna
ISO = szkto 'z","’tCYJ"e zpustka Przy zastosowaniu zewnetrznym jak réwniez wewnetrznym,
owietrzn . . .z . . . . .
P —2 gdzie moze wystapic zwiekszone natezenie promienio-
17 mm 36 mm 17 mm ~ : ~ :
- - wania stonecznego lub ultrafioletowego, nalezy stosowaé
Wspétczynnik U 5,7 W/m2K 2,9 W/m2K 5,0 W/m2K .
= PROMAGLAS® Typ 2, 3 lub 5. Strona zewnetrzna szyby musi
40kg/im? | e3kg/m’ | 38kg/m’ i A :
—— by¢ skierowana w strone zrodta swiatta (stempel lub naklejka
Przepuszczalnos¢ swiatla 84% 73% 83% .
pokazujg strone wewnetrzng szyby).
Dane techniczne i wiasciwosci
_— I . ®
TGS Tabele zawierajg zestawienie typdw szkta PROMAGLAS® 15,

Zastosowanie | I/A A
| = wewnetrzene
A = zewnetrzne

Struktura M M ISO
M = monolityczna
ISO = szkio izolacyjne z pustka

Wiecej informacji w karcie katalogowej nr 485.

powietrzng

25mm | 29mm | 47mm

Wspétczynnik U 52W/m2K | 50W/m2K | 2,7 W/m2K
57kg/m’ | 65kg/m? | 80 kg/m?
82% 81% 72%
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PROMGLAS® 30
10 30 50

Zastosowanie | A I/A
| = wewnetrzene
A = zewnetrzne

Struktura M ISO M
M = monolityczna
ISO = szkto izolacyjne z pustka
powietrzng

17mm | 35mm 17mm
52W/mK | 2,9W/mK | 50W/mXK
40kg/m? | 6akg/m? | 40kg/m?
84% 73% 83%

Dane techniczne i whasciwosci

PROMGLAS® 60

10 20 50
Zastosowanie | I/A I/A
ewnetrzene
zewnetrzne
Struktura M M ISO
M = monolityczna
ISO = szkto izolacyjne z pustka
powietrzng
2125)mm | 3629)mm | 47 mm
. . 5.5(5.2) 5.2(5,0) 2,7
Wspéezynnik U W/mK W/mK W/
48(57) kg/m | 57(65) kg/m? | 80 kg/m?
Przepuszczalnosé swiatta 83(82)% 82(81)% 74%

Wykonanie specjalne

Wykonanie/funkcja Kolor/wykoriczenie powierzchni
Odcien Szary, zielony, brazowy
m Struktura Crepi, chinchilla, sreen, tweed

Szkto mleczne Opal

m Szkto termoizolacyjne

Kolor na zyczenie

Szkto odporne na promieniowanie UV Kolor na zyczenie

m Szkto odporne na promieniowanie UV Kolor na zyczenie

Szkto termoizolacyjne, odporne na Kolor na zyczenie

promieniowanie UV

—j zob
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Promat SYSTEMGLAS® | 4 *ﬁ]{g i
szkto ogniochronne -L_IE_IF._?:*:.E_-;; B

Aprobata Techniczna: AT-15-9234/2014
Krajowa Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych: KDWU-41

Opis produktu

Promat SYSTEMGLAS® jest wielowarstwowym szktem
ogniochronnym. W wysokiej temperaturze peczniejace
warstwy miedzy szklanymi taflami tworzg skuteczna termoizo-
lacje. Oznacza to, ze oprdcz zachowania kryterium szczelnosci
ogniowej spetniony jest warunek izolacyjnosci ogniowej ele-
mentu przeszklonego. Uniemozliwia to rozprzestrzenienie sie
ognia na skutek promieniowania cieplnego (powstanie ognia
po drugiej stronie przegrody).

Zastosowanie

Wszedzie, gdzie warunek przepuszczalnosci swiatta i widocz-
nosci musi byé potaczony z wymogami ochrony przeciwpoza-
rowe;j.

Wiasciwosci odnosnie bezpieczenstwa uzytkowania

Promat SYSTEMGLAS® spetnia nastepujgce warunki bezpie-
czenstwa:

*  jako szkto wielowarstwowe jest szktem bezpiecznym. Przy
pekaniu szkta, odtamki szyby zewnetrznej trzymaija sie znajdu-
jacej sie wewnatrz warstwy zelu. Nie powstaja luzne odpryski
o ostrych krawedziach,

* wymagania normy PN-EN 357:2005, PN-EN 2150-1:2002,
PN-EN ISO 12543-2:2011.

Rodzaj szkta

W zaleznosci od struktury szkta, wykonania, wspdtczynnika
U oraz przepuszczalno$ci $wiatta, wynika jego zakres zastoso-
wania (wewnatrz lub zewnatrz).

Przy zastosowaniu zewnetrznym jak réwniez wewnetrznym,
gdzie moze wystgpic¢ zwiekszone natezenie promienio-
wania stonecznego lub ultrafioletowego, nalezy stosowaé
Promat SYSTEMGLAS® Typ 3 lub 5. Strona zewnetrzna szyby
musi by¢ skierowana w strone zrédta $wiatta (stempel lub
naklejka pokazuja strone wewnetrzng szyby). tabele zawierajag
zestawienie typdw szkta Promat SYSTEMGLAS®.

Wiecej informacji w karcie katalogowej nr 485.
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Dane techniczne i whasci

PROMAGLAS®-F1 PROMAGLAS®-F1
EI30 El60
Wewnetrzne/zewnetrz- | Wewnetrzne/zewnetrz-
z . ne (gdzie nie jest ne (gdzie nie jest
astosowanie . S s X S
wymagana izolacyjno$¢ | wymagana izolacyjnos¢
termiczna) termiczna)
Odpornos¢ na promienie UV Odporny Odporny
Redukcja dzwigkéw 42dB 44.dB
Wspétczynnik U 5,2 W/m?*K 5,0 W/m?*K
Przepuszczalnos¢ swiatla 86% 85%
Catkowita transmisja energii g 71% 70%
sarg/n? Sikg/n?
24 mm 30mm
Tolerancja grubosci -1/4+1,5mm -1/4+1,5mm
Szerokosé Min. 200 mm do Min. 200 mm do
1950 mm 1950 mm
Min. 300 do 3500 mm | Min. 300 do 3500 mm
Zakres temperatury -20°C do +50°C -20°C do +50°C

Dane techniczne i wlasciwosci

PROMAGLAS®-F1 PROMAGLAS®-F1
EI90 EI120
Wewnetrzne/zewnetrz- | Wewnetrzne/zewnetrz-
z . ne (gdzie nie jest ne (gdzie nie jest
astosowanie X s X s
wymagana izolacyjno$é | wymagana izolacyjnosé
termiczna) termiczna)
Odpornos¢ na promienie UV Odporny Odporny
Redukcja dzwiekéw 45dB 46 dB
Wspétczynnik U 4,9 W/m?*K 4,7 \W/m?*K
Przepuszczalnos¢ swiatla 84% 81%
Catkowita transmisja energii g 67% 65%
58 kg/m? 68 kg/m’
36 mm 44 mm
Tolerancja grubosci -1/+1,5mm -1/+1,5mm
Szerokosc Min. 200 mm do Min. 200 mm do
1950 mm 1950 mm
Min. 300 do 3500 mm | Min. 300 do 3500 mm
20°Cdo +50°C 20°Cdo +50°C

PROMAGLAS®-F1

szkto ogniochronne

Aprobata Techniczna: AT-15-9234/2014

@jzobacz
—J produkt
[=]rd 35 [a]

W ML hiae

Krajowa Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych: KDWU-41

Opis produktu

PROMAGLAS®-F1 jest ztozony z hartowanego szkta bezpiecz-
nego z posrednig warstwa zelu ogniochronnego. W przypad-
ku pozaru stanowi bardzo skuteczng izolacje, ktéra zapobiega
zaptonowi palnych materiatéw po stronie nienagrzewane;j.

Zastosowanie

Wszedzie, gdzie warunek przepuszczalnosci $wiatta i widocz-
nosci musi by¢ potgczony z wymogami ochrony przeciwpoza-

rowej.

Jest stosowany do przeszklen przeciwpozarowych oraz drzwi
przeciwpozarowych o odpornoéci ogniowej EI30. Zastoso-

wanie szkta PROMAGLAS®-F1 jest mozliwe w konstrukcjach,
w ktérych nie moze by¢ zastosowane konwencjonalne wielo-

warstwowe szkto ogniochronne.
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Drzwi przeszklone
w ramie drewnianej

Klasyfikacja ogniowa: 1633.2/17/R90NZP

Opis produktu

Drzwi drewniane, jednoskrzydtowe, przeszklone, przylgowe,
rozwierane wystepujg w dwdch klasach odpornosci ognio-
wej: EI30 oraz EI60. Skrzydto przeszklone drzwi jest taflg szkta
typu Promaglas.

Zastosowanie

Wszedzie, gdzie warunek przepuszczalnosci swiatta i widocz-
nosci musi byé potaczony z wymogami ochrony przeciwpoza-
rowej. Drzwi te mozna stosowac¢ jedynie wewnatrz budynku
w $cianach zelbetowych, betonowych lub murowanych.

Dane techniczne i whasciw

Typ drzwi PROMAGLAS Typ D1-EI30 | PROMAGLAS Typ D1-EI60

Wymiary zewnetrzne oscieznicy 1070x2165 mm 1232x3000 mm

Wymiary $wiatta otworu 940x2091 mm 1102x2926 mm
oscieznicy

988x2115 mm 1150x2950 mm
641 mm 641 mm
730x1857 mm 892x2692 mm
17.mm 25 mm
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Promat®-SYSTEMGLAS
Silikon 1

silikon ogniochronny

Opis produktu

Promat®-SYSTEMGLAS Silikon to gotowy do uzytku, elastycz-
ny, jednosktadnikowy uszczelniacz silikonowy, ulegajacy na-
turalnemu sieciowaniu pod wzgledem chemicznym i w wyso-
kim stopniu neutralny pod wzgledem zapachu. Dzieki reakcji
z wilgocia z powietrza nastepuje jego wulkanizacja w elastycz-
ny uszczelniacz spoin. Promat®-SYSTEMGLAS Silikon cha-
rakteryzuje sie fatwa obrébka oraz dobrg przyczepnoscia na
réznych podktadach. Dobrze toleruje powtoki malarskie, lecz
sam nie daje sie powlekac.

Zastosowanie

Promat®-SYSTEMGLAS Silikon to uniwersalny silikon przezna-

temperaturami wygtadzié za pomoca typowego srodka do wygtadzania.

W oryginalnie zamknietych pojemnikach co

1[0V el e £ E SERVERTEN  najmniej 12 miesiecy od daty zakupu, napoczete Minimalna szerokos¢ zamknigcia za pomocg silikonu musi

Dane techniczne czony do wszystkich przeszklen przeciwpozarowych firmy Pro-
Przezroczysty*, czamy i szary* mat, specjalnie przystosowany do wykonywania spoin siliko-
(* zawiera $rodek grzybobojczy) nowych w zakresie konstrukcji systemowych PROMAGLAS®.
1205 g/em’
O konsystencji pasty Silikon Promat®-SYSTEMGLAS Silikon samoczynnie przy-
0Ok.20-25 czepia sie do czystego i suchego podtoza takiego jak szkto,
Ok. 400-600% (DIN 53504) ceramika, emalia, aluminium, lakierowanego i bejcowanego
Ok. 1,0-1,4 N/mm? (DIN 53504) drewna, réznych tworzyw sztucznych oraz wielu rodzajéw
Ok. 0,35-0,4 N/mrm? (100%; DIN 53504) metali.
25%
e (23°C, 50% wigotnosel wagledne) Promat®-SYSTEMGLAS Silikon wyciska sie bezposrednio
ptyw czynnikéw Odporny na dziatanie czynnikéw pogodowych R X . .
i starzenie, odporny na dziatanie promieni UV z kartusza na spoing, a nastepnie wygtadza. Brzegi spoiny
CrstinERhiEiE Ok.2 mm/24 h muszg by¢ czyste, suche, bez ttuszczu i nosne. Temperatura
(+23°C, 50% wilgotnosci wzglednej) podtoza i temperatura w trakcie obrébki powinna znajdowac
_ Przechowywac w chtodnym isuchym | sje w zakresie od +5 do +35°C. Powierzchnie silikonu nalezy
Sktadowanie pomieszczeniu, chronié przed mrozem i wysokimi

kartusze nalezy mozliwie szybko zuzy¢ wynosi¢ 3 mm.
Forma dosta W kartuszach z tworzywa sztucznego, zawartos¢: ) L o ) ) o )
Wy 310 ml, pakowane po 12 sztuk w kartonie Nalezy unikac zatkniecia sie z materiatami zawierajgcymi asfalt
i zmiekczacze takimi jak np. butyl, EPDM, powtoki izolacyjne

ZIEEe i asfaltowe. Promat®-SYSTEMGLAS F Silikon nie jest odpo-
zczeliny zabezpieczonej jednostronnie z jednego opakowania 310 ml wiedni do spoin w marmurze i innym kamieniu naturalnym,
jak np. porfir, granit, kwarcyt.

Zuzycie oblicza sie w nastepujacy sposdb: mm szerokosci
spoiny x mm gtebokosci spoiny = ml silikonu/metr.

Wartosci orientacyjne zawiera lewa kolumna tabeli. Wartosci
te zostaty ustalone w sposdb przyblizony i moga stuzy¢ jako
punkt wyjscia w przypadku prostokatnego przekroju spoiny.
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Dane techniczne

od -20 do +70°C

Wytrzymatosé temperaturowa
kleju

2833 kg/m’
3 mm
12mm
<100°C
40°C
25dB

Rodzaj kleju

dyspersja akrylowa modyfikowana

Wspétczynnik ttumienia
hatasu

Brak

Klasa palnosci

—j zob
(BE) produk:

Promaglas® PE
uszczelka przyszybowa

Opis produktu

Uszczelka przyszybowa Promaglas® PE jest wykonana
z czarnej pianki polietylenowej, jest wolna od plastyfikatora,
elastyczna, z warstwg samoprzylepna po jednej stronie.

Zastosowanie

Uszczelka przyszybowa Promaglas® PE jest stosowana

jako wypetnienie przestrzeni pomiedzy szybami i ramami

w ognioodpornych $cianach dziatowych systemdéw Promaglas
i Promat SYSTEMGLAS®.

Montaz

Powierzchnia, do ktérej ma zostad zastosowana uszczelka
musi by¢ sucha, odkurzona i odttuszczona.
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Dane techniczne i wlasciwosci

Przezroczysty
| Gestos¢ | 130+ 0,05 g/em®

500+3500 mPa*s

Rozpuszczalnosé w wodzie

Rozpuszczalny

Temperatura: 6°C+35°C;
wilgotno$é wzgledna < 80%,;
zawartos¢ wilgoci w drewnie,
lub mat. drewnianych < 15%.

Warunki podczas naktadania

Do 500 g/m? na jedng warstwe

Informacje dot. naktadania

Sktadowac w suchych i chtodnych warunkach:
5°C+35°C

Magazynowanie

Ok. 12 miesiecy w oryginalnie zamknigtych
opakowaniach

Czas przechowywania

Form dostawcza

Wiaderka 12,5 kg

—j zob
(BE) produke

PROMADUR®

impregnat ogniochronny

Opis produktu

PROMADURE® jest specjalistyczng powtokag ogniochronna stu-
z3cg do ochrony przeciwpozarowej konstrukcji drewnianych.
Ze wzgledu na swojg przezroczystosé, naturalna powierzch-
nia materiatéw drewnianych pozostaje widoczna, a estetyka
drewna naturalnego jest w petni zachowana.

Zastosowanie

PROMADUR® moze by¢ stosowany we wszelkiego rodzaju
budynkach, takich jak hotele, szkoty, biura, budynki uzytecz-
nosci publicznej, muzea, biblioteki. Odpornosé ogniowa
drewnianych elementéw nosnych (kolumn, belek, stropéw

i $cian) moze zostaé podniesiona poprzez zastosowanie poje-
dynczej powtoki PROMADUR®. Odpornosé¢ ogniowa elemen-
tu drewnianego zalezy od jego przekroju, ksztattu, materiatu,
z jakiego zostat zrobiony (rodzaj drewna: iglaste lub lisciaste,
drewno lite, klejone, pitowane, strugane), gestosci drewna,
dostepnosci tlenu oraz ilosci i jako$ci zastosowanych powtok
ogniochronnych. W zaleznosci od powyzszych czynnikdw,
PROMADUR® podnosi klase odpornosci ogniowej elemen-
téw drewnianych do 120 minut (R120).

Konstrukeyjne lite drewno, ptyty widrowe i sklejka (o minimalne;j
grubosci 12 mm) chronione z zastosowaniem PROMADUR®
w ilosci 300 g/m? osiggaja klase reakcji na ogier B-s1, dO.

Obrébka

PROMADURE® jest specjalistyczng powtokg ogniochronna,
ktdrg nalezy nanosic¢ na powierzchnie drewna przy uzyciu
pedzla lub watka (watki o krétkim wtosiu) lub - w przypadku
bardzo duzych powierzchni - z uzyciem sprzetu do natrysku
hydrodynamicznego (zalecany rozmiar dyszy: 0,015"). Przed
rozpoczeciem naktadania produkt nalezy doktadnie wy-
mieszad. Wyrdb jest gotowy do uzytku, aczkolwiek w miare
potrzeb mozna go rozciencza¢ woda w stosunku 30 ml wody
na 1 | produktu (3%). Narzedzia nalezy umy¢ ciepta woda
niezwtocznie po ich uzyciu.

Powierzchnie drewna nalezy kazdorazowo skontrolowaé pod
katem wiasciwego przylegania produktu: nie moze by¢ ona
brudna, pokryta pytem, ttuszczem, woskiem, plesnia, olejem,
klejami ani jakimikolwiek innymi materiatami mogacymi wpty-
naé negatywnie na przyleganie PROMADUR®. W przypadku,
gdy niektére sktadniki materiatéw drewnianych nie sg znane,
zalecane jest wykonanie préby poprzez pokrycie wyrobem
niewielkiego obszaru.

Czas schniecia przy ok. +20°C i wilgotnosci wzglednej ok.
65% wynosi 24 godziny na warstwe. Nie nalezy naktadac ko-
lejnej warstwy PROMADUR® przed catkowitym wyschnieciem
warstwy poprzednio natozone;j.
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PROMADUR® Top Coat

powtoka nawierzchniowa

Opis produktu

PROMADUR® Top Coat jest jednosktadnikowa powtoka

wierzchnig na bazie rozpuszczalnika stosowang na elementy

_ drewniane pokryte wczesniej powtokg PROMADUR®. Jest

PROMADUR = wyrobem pozbawionym substancji aromatycznych, szyb-
,_I:f' Coot 3 koschngcym ifatwym do naktadania. PROMADUR® Top

o e iy Coat nie ma negatywnego wptywu na rozszerzanie powtok

- 2 peczniejacych.

Zastosowanie

PROMADUR® Top Coat stosuje sie w celu poprawy wtasciwosci
mechanicznych PROMADUR® (np. odpornosci na $cieranie)
oraz zwigkszenia odpornosci na wilgo¢ bez obnizenia klasy
odpornosci ogniowej chronionych elementéw drewnianych.

.
Obrébka

Ok. 9 miesiecy w oryginalnie zamknietych
opakowaniach

Czas przechowywania

Wiaderka 5 kg przy uzyciu pedzla lub watka (watki o krétkim wihosiu) lub -

PROMADUR® Top Coat naktada sie na powierzchnie drewna

B-s1d0 w przypadku wiekszych powierzchni - za pomoca sprzetu do
<109/l natrysku hydrodynamicznego (zalecany rozmiar dyszy: 0,011").

Kategoria zastosowania 72

o Precmocaysy
1,17 £0,02 g/em? PROMADUR® Top Coat jest powtoka techniczng i musi
> 60 sekund (ISO 2341-93 6mm) by¢ naktadany w sposdéb staranny. PROMADUR® Top Coat
>+32°C moze by¢ naktadany dopiero po zupetnym wyschnieciu
el G lszizggcfatural >d:;5<°%°/ PROMADUR®. Przed rozpoczeciem naktadania wyrdb nalezy
wig wege > doktadnie wymieszaé. Produkt jest gotowy do uzytku, mozna
Sktadowaé w suchsyocchlggi%dnych warunkach: nika na 11 produktu (3%)

Informacje dot. nakladania Do 100 g/m? na pojedyncza warstwe rozcienczad rozpuszczalnikiem w stosunku 30 ml rozpuszczal-

Czas schniecia przy ok. +20°C i wilgotnosci wzglednej ok.
65% wynosi 10 godzin. PROMADUR® Top Coat staje sie
przezroczysty po zupetnym wyschnieciu i w pierwszych tygo-
dniach po natozeniu jest podatny na nacisk.
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PROMASEAL®-A

masa ogniochronna

. Europejska Ocena Techniczna:

Ix ETA-14/0107 (przejscia instalacyjne)

ETA-14/0108 (ztgcza liniowe)

Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych:
0761-CPR-14/0107-2015/7 (przejscia instalacyjne)
0761-CPR-14/0108-2015/7 (ztacza liniowe)

Opis produktu

SHYM Y- TYISUINOYd [isweid

A

PROMASEAL®-A jest ogniochronng masa na bazie zywicy
akrylowej, ktéra zamyka szczeliny i otwory uniemozliwiajac
rozprzestrzenianie sie ognia i dymu do innych pomieszczen.
Masa moze byé malowana zwyktymi farbami emulsyjnymi.

Zastosowanie

Dane techniczne i wlasciwosci

Biaty PROMASEAL®-A jest masg stosowang jako uszczelnienie zta-
systencja pasta czy liniowych (dylatacji) w $cianach masywnych i lekkich oraz
Gestosé Mokra: 1,6+ 0,2 g/cm? stropach z mozliwoscig maksymalnego odksztatcenia 7,5%.
Sucha: 1,8 £0,2 g/cm
Zawartos¢ czesci stalych 86 =5 wi% Masa PROMASEAL®-A jest rowniez stosowana wokét izolacji
Sktadowac w SUChgfgiggi%dnYCh warunkach: rur oraz jako uszczelnienie przejs$é kablowych.
. Ok. 18 miesiecy w oryginalnie zamknietych £
Czas przechowywania opakowaniach Obrébka
Mozliwos¢ odksztatcania Wydtuzenie oraz sciskanie min. 15% Naktadanie powinno od bywaé sie w temperaturze od +5°C
Klasa reakcji na ogien E do +35°C. Przed pokryciem podtoze nalezy oczysci¢ z oleju,
RrmacEEEEs Kartusz 310 ml; wosku, zanieczyszczen, luznych odtamkéw, smaréw oraz
worek foliowy 600 ml kurzu
Kategoria uzytkowania Typ Y1 ’
Ponizsza tabela okresla dtugo$¢ szczeliny zabezpieczonej jednostronnie z jednego Otwarte Opakowanie naleiy zuzyc Jak najszybciej. Okres
opakowania 310 ml. przechowywania w oryginalnym opakowaniu 18 miesiecy.

Otwarte opakowanie powinno zosta¢ szybko wykorzystane.

Zuzycie

Szerokos¢ Glebokosc wypelnienia [mm] Zalety systemu/korzysci instalatora
szczeliny [mm]
[ 10 15 20 * moze byé malowany,
103 m 68m 51m e elastyczny,
|5 | 62m 41m 31m * dobra przyczepnosé.
41m 27m 20m
BT - 20m 15m | opakowanie
24m 1.6m 1.2m
20m 13m 10m * kartusz 310 ml,
15m 1.0m 0.7m * 12 kartuszy w kartonie,
1.2m 08m 06m * 1200 kartuszy na palecie.
1.0m 07m 05m
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Dane techniczne i wlasciwosci
Szary

Konsystencja pasta

Mokra: 1,5 0,2 g/cm?
Sucha: 1,6 £0,2 g/cm?

Zawartos¢ czesci sta 84 £ 5wt%
Ok.1:13(550°C)
Ok. 0,9 N/mm
Sktadowac w SUChglfChi ggi%dnych warunkach:
Ok. 12 miesiezypv;&rz[gmztue zamknietych
E

Worek foliowy 600 ml

o1

Ponizsza tabela okresla dtugo$¢ szczeliny zabezpieczonej jednostronnie z jednego
opakowania 310 ml.

Zuzycie

Glebokos¢ wypetnienia [mm]
T 10 15 20
103m 68m 51m
62m 41m 31m
75 4,1 m 2,7m 20m
3,Tm 20m 1,5m
24m 1,6m 1.2m
20m 13m 1,0m
[ 20 | 15m 1,0m 07m
1,2m 08m 0,6m
10m 0,7m 0,5m

—j zob
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PROMASEAL®-AG

masa ogniochronna

S

Europejska Ocena Techniczna: ETA-16/0309

Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych: 0761-CPR-16/0309-2016/10
Krajowa Ocena Techniczna: ITB-KOT - 2022/2170

Krajowa Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych: KDWU-46

Opis produktu

PROMASEAL®-AG jest ogniochronng masg na bazie zywicy
akrylowej, ktéra zamyka szczeliny i otwory uniemozliwiajgc
rozprzestrzenianie sie ognia i dymu do innych pomieszczen.
Pod wptywem ognia masa znacznie pecznieje.

Zastosowanie

PROMASEAL®-AG jest masg stosowang do uszczelniania
przej$¢ instalacyjnych w $cianach masywnych i lekkich oraz
stropach. Jest przeznaczona do uszczelnienia kabli, peszli,
wigzek kabli oraz palnych i niepalnych rur w izolacjach
palnych.

Obrébka

Naktadanie powinno odbywac sie w temperaturze od +5°C
do +35°C. Przed pokryciem podtoze nalezy oczyscic z oleju,
wosku, zanieczyszczen, luznych odtamkoéw, smaréw oraz kurzu.

Otwarte opakowanie nalezy zuzy¢ jak najszybciej.

Zalety systemu/korzysci instalatora

e zwieksza swoja objetos$¢ podczas oddziatywania wysokiej
temperatury,

* moze by¢ malowany,

e dobra przyczepnosé.

Opakowanie

e kartusz 310 ml,
e 12 kartuszy w kartonie,
* 1200 kartuszy na palecie.
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Dane techniczne i wlasciwosci
Kolor Zielono-szary
25 kg/m® = 15%
Wydajnosé 30-40 | (przy nieograniczonym pecznieniu)
Temperatura uzytkowania -40°C do +90°C
Temperatura stosowania +5°C do +25°C
Przewodno$¢ cieplna 0,04 W/mK

Wplywy atmosferyczne

Wytrzymata na ciepto, wilgoé i wiele chemikaliow

Stopien palnosci

Samogasnaca

Przechowywaé w suchym i chtodnym miejscu;

Magazynowanie - -
gazy! chroni¢ przed mrozem i upatem

W oryginalnym zamknietym opakowaniu

Czas przechowywania ok. 12 miesiecy

Forma dostawcza Opakowanie 750 ml

po 8 do 10 minut - pasek 30 mm (zalezne od tem-

Czas schniecia e o -
peratury i wilgotnosci powietrza)

po 35 do 60 minut - pasek 30 mm (zalezne od
temperatury i wilgotnosci powietrza)

Mozliwosé ciecia

zobacz
produkt

PROMAFOAM®-C

pianka ogniochronna

Europejska Ocena Techniczna: ITB-KOT-2019/0864
Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych: KDWU-21

Opis produktu

PROMAFOAM®-C jest zmodyfikowang jednosktadnikowg
pianka poliuretanowg z dodatkiem $rodkéw ogniochronnych.
Pianka PROMAFOAM®-C ma dobrg przyczepnos$é do mate-
riatéw budowlanych, jest tatwa w obrébce.

Zastosowanie

PROMAFOAM®-C jest przeznaczona do uszczelnienia
przestrzeni pomiedzy oscieznicami a o$ciezami drzwiowymi

i okiennymi. Pianka stuzy do wypetnienia niewielkich peknieé
i szczelin o maksymalnej szerokosci 20 mm w potaczeniach
pomiedzy elementami przegréd w budynku.

Obrébka

Podtoze musi by¢ czyste, odttuszczone i trwate, wolne od
luznych kawatkow, pytu. Przed uzyciem pojemnik nalezy
wstrzgsnad.

Informacje dodatkowe

Pojemnik jest pod ci$nieniem. Chroni¢ przed promieniowa-
niem stonecznym i nagrzewaniem do temperatur powyzej
50°C. Zuzytego pojemnika nie nalezy otwieraé lub wrzucaé
do ognia. Nie rozpylaé produktu w poblizu ptomieni lub za-
rzacych sie przedmiotéw. Stosowad z dala od zrédet zaptonu,
nie palié tytoniu.

Opakowanie

e kartusz 750 ml,
* 12 kartuszy w kartonie,
e 768 kartuszy na palecie.
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PROMAFOAM®-2C

pianka ogniochronna

T Europejska Ocena Techniczna: ETA-22/0026
T« Deklaracja Wiasciwosci Uzytkowych: 0761-CPR-22/0026-2022/3

Opis produktu

PROMAFOAM®-2C jest to dwusktadnikowa pianka poliureta-
nowa ze sktadnikami hamujacymi palnosc nie zawierajgcymi

OIYINQYed
S
7
7 7 /
{_//ff.“

halogenu.
.3 gg A Zastosowanie
R PROMAFOAM®-2C jest to pianka ognioochronna do zasto-

sowan w $cianach i stropach. Jest przebadana do zabezpie-
czenia instalacji kablowych, rur palnych i niepalnych oraz
instalacji klimatyzacji.

Dane techniczne i whasciwosci

[ Kolor | Czerwono-brazowy Zalety systemu / korzysci klienta

Gestos¢ po catkowitym > 215 kg/m? . .. . .
wyschnieciu + zastosowanie dla przej$¢ wielu instalacji,
Wspétezynnik spieniania 1,6-45x zalezn|ebcl>1cé(\)/vvz:)r/unkow na miejscu + dobre przyleganle,

Zawartos¢ lotnych zwigzkow <0,005 mg/m? * ponowne uzycie odcietych kawatkow.
organicznych (28 dni) . .
E— T Certyfikat badania / aprobaty

Reakcja na ogien Klasa E « EN 1366-3

+ EN13501-2,
+ EAD 350454-00-1104.

Opakowanie

+ 380 ml - puszka,
+ 6 puszek - karton,
+ 360 puszek - paleta.

Moze ulec zmianie.

Wymagania dotyczace sktadowania

+ sktadowac w chtodnym i suchym miejscu: 5°C - 30°C,

+ okres trwato$ci w oryginalnie zamknietych pojemnikach
co najmniej 12 miesiecy,

+ wyrdb nalezy zuzy¢ w catosci po otwarciu pojemnika.
Zalecenia bezpieczenstwa

+ w celu zapoznania sie z zaleceniami dodatkowymi prosimy
o zapoznanie sie z kartg charakterystyki wyrobu.
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PROMASTOP®-CC

masa ogniochronna

Europejska Ocena Techniczna: ETA-16/0523
Deklaracja Wiasciwosci Uzytkowych: 0761-CPR-16/0523-2017/07

Opis produktu

PROMASTOP®-CC to endotermiczna peczniejgca powtoka
ogniochronna na bazie wody. W dziedzinie przejs¢ przeciw-
pozarowych PROMASTOP®-CC zapewnia niezawodng ochro-
ne przed rozprzestrzenianiem sie dymu, ognia i ciepta dzieki
efektowi pecznienia i rbwnoczesnemu tworzeniu sie twardej

i statej powtoki.

Zastosowanie

Masa PROMASTOP®-CC stuzy do zabezpieczenia przejsé

instalacyjnych (kablowych, rurowych oraz kombinowanych)
Seary wcianach i stropach.

Plynna
[ Gestost | 1,5+0,2 glom’ Obrébka
* . . . .
Lophost__ 250 Pars Naktadanie powinno odbywac sie w temperaturze od +10°C
Zawartos¢ substancji lotnych 0g/l

do +45°C. Przed pokryciem podtoze nalezy oczyscic z oleju,

SkbdwaéwSUCh%’fgiacgi‘(’:d”yCh warunkach: wosku, zanieczyszczen, luznych odtamkéw, smaréw oraz kurzu.
Ok. 6 miesiecy w oryginalnie zamknietych - - Lo
Czas przechowywania opakowaniach Do uzyskania warstwy suchej o grubosci 0,7 mm trzeba

e e BsT dO natozy¢ 1,33 kg/m?. Wars’fv’va grubos’ci 1 mm jest sucha po ok.
Pojemnik 12,5 kg 12 godz., a petna twardos¢ osigga po ok. 48 godz.

Kategoria uzytkowania Typ X

Otwarty pojemnik nalezy szczelnie zamknac i zuzy¢ jak naj-
szybciej.

Masa ogniochronna moze by¢ malowana farbami emulsyjnymi,
poliuretanowymi i akrylowymi.

Zalety systemu/korzysci instalatora

* nadaje sie do stosowania w warunkach wysokiej wilgotnosci,

e doskonate wtasciwosci klejace,

* powtoka o minimalnej grubosci dla wszystkich grup kabli,

* duze wymiary otworu instalacyjnego,

* testowane w $cianach z ptyt warstwowych i konstrukcjach
drewnianych CLT,

e kategoria uzytkowania typ X.

Opakowanie

* 12,5 kg wiadro,
* 44 wiadra na palecie,
* 550 kg na palecie.
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Dane techniczne i wlasciwosci

Szary

140 kg/m?
Grubos¢ 50 mm
Wymiary 1200 x 600 mm
T I — Sktadowac w suchg/fchiggic&dnych warunkach:

PROMASTOP®-CC CB

Wetna mineralna

Europejska Ocena Techniczna: ETA-16/0523
Deklaracja Wiasciwosci Uzytkowych: 0761-CPR-16/0523-2017/07

Opis produktu

PROMASTOP®-CC CB to mineralna wetna skalna o grubosci
50 mm pomalowana jednostronnie masg PROMASTOP®-CC
na gr.0,7 mm. W dziedzinie przej$¢ przeciwpozarowych
PROMASTOP®-CC CB zapewnia niezawodna ochrone przed
rozprzestrzenianiem sie dymu, ognia i ciepta dzieki efektowi
pecznienia i rbwnoczesnemu tworzeniu sie twardej i statej
powtoki.

Zastosowanie

Ptyty PROMASTOP®-CC CB stuza do uszczelniania otwordw
przepustéw instalacyjnych (kablowych, rurowych oraz kombi-
nowanych) w $cianach i stropach.

Obrébka

Produkt mozna przycinac za pomoca noza budowalnego,
noza do wetny mineralnej lub za pomoca wyrzynarki lub
innych elektronarzedzi. Miejsca, gdzie zostanie uszkodzo-

na powierzchnia masy lub zerwana z wetny nalezy pokryé
masg PROMASTOP®-CC na gr. 0,7 mm (mokra warstwa min.
0,9 mm). Warstwa grubosci 1 mm jest sucha po ok. 12 godz.,
a petng twardo$¢é osigga po ok. 48 godz. Powierzchnia wetny
mineralnej skalnej moze by¢ malowana farbami emulsyjnymi,
poliuretanowymi i akrylowymi.

Zalety systemu/ korzysci instalatora

+ skrécony czas wykonania przepustu instalacyjnego,

+ gotowy produkt do montazu (brak koniecznosci malowania
wefny),

+ nadaje sie do stosowania w warunkach wysokiej wilgotnosci,

 duze wymiary otworu instalacyjnego,

* testowane w $cianach z ptyt warstwowych i konstrukcjach
drewnianych CLT.

Opakowanie

+ plyta 1200 x 600 x 50mm - zapakowana w folie,
+ 60 sztuk na palecie.
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PROMASEAL®-A Spray %ﬁ%‘ |
masa ogniochronna ] _&:%:*%Iﬁf’%_ |

Europejska Ocena Techniczna: ETA-16/0310

Deklaracja Whasciwosci Uzytkowych: 0761-CPR-16/0310-2017/4
Krajowa Ocena Techniczna: ITB-KOT - 2022/2170

Krajowa Deklaracja Wiasciwosci Uzytkowych: KDWU-46

Opis produktu

PROMASEAL®-A Spray jest substancjg wykonang na bazie
akryli, ktéra zamyka szczeliny uniemozliwiajgc rozprzestrze-
nianie sie ognia i dymu do innych pomieszczen. Masa jest
elastyczna i odporna na wilgo¢.

Zastosowanie

PROMASEAL®-A Spray stuzy do zabezpieczenia szczelin dy-

latacyjnych. Umozliwia prace ztaczy liniowych nawet do 30%.
[ kolr | Szary Masa stosowana jest tez do zabezpieczenia przepustéw rur
1,35 g/em? stalowych i zeliwnych w $cianach i stropach.

60 Pas

Zawartosc czesci statych Ok.70% Obrébka
Ok. 30%

. . s . o
aeaevrowanie Skiadowac w suchych i chiodnych warunkach, Naktadanie powinno od‘bywac si¢ w temperaturz’e .o’d +5°C
932y! chroni¢ przed mrozem i goracem do +40°C. Przed pokryciem podtoze nalezy oczysci¢ z ole-
Caas przechowvwania Ok. 12 miesiecy w oryginalnie zamknietych ju, wosku, zanieczyszczen, luznych odtamkdw, smardéw oraz
P! Wyw opakowaniach kurzu.
Wytrzymatos¢ na rozcigganie 0,35 MPa
Wydluzenie przed Ok.250% Do uzyskania warstwy suchej o grubosci 1 mm trzeba natozy¢
Zisacoenem 1,9-2,1 kg/m?2. Warstwa grubosci 1 mm jest sucha po ok.

il Gilcyien E 12 godz., a po 24 godz. osigga petna twardosé.

Pojemnik 12 kg

Kategoria uzytkowania Typ Y1 Otwarty pojemnik nalezy szczelnie zamknac¢ i zuzy¢ jak naj-
szybciej.

Masa ogniochronna moze by¢ malowana farbami emulsyjnymi,
poliuretanowymi i akrylowymi.

Zalety systemu/korzysci instalatora

e szybka itatwa aplikacja: pedzel, watek lub natryskowo,
* mozliwo$¢ pracy dylatacji 30%,

e doskonata przyczepnosc,

¢ odporny na wilgo¢ po wyschnieciu.

Opakowanie

* 12 kg wiadro,
* 33 wiadra na palecie,
* 396 kg na palecie.



m | PRODUKTY

‘ [ B
R
|

‘h-;.___._—_ﬂi“‘

Lepkos¢ wg Brookfielda

Teoretyczne zuzycie dla
powtoki o grubosci 1000
mikronéw

Praktyczne zuzycie

Zawartos¢ czesci statych

Metody aplikacji

Dane techniczne i wlasciwosci

Biaty

1,30 £ 0,05 g/cm®

55 000 mPa*s + 20%

75+85

2,3 kg/m?

Zalezy od rodzaju zabezpieczanej powierzchni oraz
metody aplikagji

68%

Zalezy od projektowanej grubosci powtoki

2 + 6 godzin przy t = 20°C,
wilgotnosé < 65%

6 + 24 godziny przy t 10 + 20°C,
wilgotno$¢ 65-80%

Natrysk hydrodynamiczny
Pedzel
Watek

18 miesiecy

Pojemnik 25 kg

Y

E

<1g/l

—j zob
(BE) produk:

PROMAPAINT®-SC4 | 3’»; ik |
farba ogniochronna [_IE_I‘:'*; o |

Europejska Ocena Techniczna: ETA-13/0198
Deklaracja Wiasciwosci Uzytkowych: 1488-CPR-0427/W-2014/8

Opis produktu

PROMAPAINT®-SC4 jest ekologiczng wydajng wodorozcien-
czalng powtoka do zabezpieczen ogniochronnych konstrukgji
stalowych. PROMAPAINT®-SC4 tworzy powtoke, ktéra pod
wptywem ognia i wysokiej temperatury pecznieje tworzac war-
stwe izolacyjng oraz podnoszac odpornosc¢ ogniowa elementéw
stalowych. PROMAPAINT®-SC4 zostata przebadana zgodnie

z europejska norma badawczg EN 13381-8 i uzyskata bardzo
szeroki zakres zastosowania - pozwala osiggna¢ klasy odpor-
nosci ogniowej elementdw konstrukgji stalowej do klasy R120.
Farba posiada Europejskiej Ocene Techniczng ETA-13/0198

i jest oznakowana CE.

Zastosowanie

Farba PROMAPAINT®-SC4 jest przeznaczona do wykonywania
powtokowych zabezpieczen ogniochronnych belek i stupdw
stalowych w celu zapewnienia odpornosci ogniowej. Zabez-
pieczane moga by¢ elementy stalowe zaréwno o przekrojach
otwartych, jaki i zamknietych: prostokatnych lub okragtych.
Zabezpieczone elementy moga by¢ stosowane wewnatrz po-
mieszczen oraz by¢ cze$ciowo wystawione na dziatanie warun-
kéw atmosferycznych, z wigczeniem temperatury ponizej 0°C,
ale nienarazone na dziatanie deszczu i ograniczone dziatanie
promieniowania UV.

Przygotowanie podioza

Powierzchnia stalowa powinna by¢ oczyszczona do stopnia

Sa 2.5. Powierzchnie powinny by¢ czyste, suche, odttuszczone
i oczyszczone z roznych zanieczyszczen. Podktad antykorozyjny
musi by¢ naniesiony nie pdzniej niz 6 godzin po oczyszczeniu
konstrukgji. Jako farby podktadowe nalezy stosowaé dwu-
sktadnikowe farby epoksydowe. Grubo$é farby epoksydowych
podktadowych powinna wynosi co najmniej 50 p warstwy
suchej. Wszystkie podktady powinny by¢ naktadane zgodnie

z wytycznymi producenta podktadu oraz rekomendacja dziatu
technicznego Promat.

Aplikacja

Metoda aplikacji: natrysk hydrodynamiczny, pedzel lub watek.
Aplikacja powinna sie odbywac w temperaturze otoczenia

od +5°C do 35°C przy wilgotnosci wzglednej nie wigkszej niz
80%. Temperatura podtoza powinna wynosi¢ +5°C do +40°C.
Nalezy zwrdci¢ uwage na kondensacje i punkt rosy. Temperatura
podtoza i nieutwardzonego materiatu musi by¢ zawsze wyzsza

o co najmniej 3°C od punktu rosy. Liczba warstw zalezy od
rodzaju aplikacji i wymaganej grubosci powtoki. Grubosc¢ suchej
warstwy farby ogniochronnej powinna by¢ ustalona zgodnie

z wymagana klasg odpornosci ogniowej obiektu, jak i wspdt-
czynnikiem masywnosci elementéw stalowych.



T F

I
:
I

L B .I.I_r.-r =
: fT;E’;iﬁ#
I
I

m | PRODUKTY @ﬂpbdk
/

I
&;il:i. e ) |

| — PROMAPAINT® SC3 i

/7 \ farba ogniochronna e

\
— — Europejska Ocena Techniczna: ETA-20/1258
; B Deklaracja Wiasciwosci Uzytkowych: 2812-CPR-GA5043-2021/1
Opis produktu

A PROMAPAINT®-SC3 jest wodorozcienczalng farbg prze-
znaczong do wykonywania zabezpieczen ogniochronnych
elementow konstrukgcji stalowych otwartych, stosowanych

L L wewnatrz obiektéw.
e . &
Wt Zastosowanie
= i PROMAPAINT®-SC3 stuzy do zabezpieczania belek i stupéw
stalowych. Klasa odpornosci ogniowej do R180.
Dane techniczne i whasciwosci Obrébka
7 Kosltor - i'ajfy Podtoze powinno by¢ suche, wolne od kurzu, ttusz-
ogsyte’n’qa o 3"1’% P czu, rdzy i innych zanieczyszczen. Peczniejgca farba
I esbzsc T : 97:;_ 39 il PROMAPAINT®-SC3 przeznaczona jest do wykonywania za-
N
Wawil OSCS_LI'( == Ttyc, - 1°‘1_5 - sadniczej warstwy ogniochronnej. Przed rozpoczeciem malo-
L CZYT' Loz,s,zerza o Y . 20°C wania farbe nalezy doktadnie wymiesza¢. PROMAPAINT®-SC3
ep, °,sc 2 sprzyl - - mozna naktada¢ metodg natrysku hydrodynamicznego,
Zuzycie 2,1 kg/m? (1 mm grubosci suchej warstwy)

- pedzlem lub watkiem na wyschnietg, odpylona i odttuszczo-
400 pum po 6 godzinach, sucha w dotyku (20°C, I . .

50% wilgotnosci) na warstwe podktadowa. Grubos$é warstwy peczniejacej
B +5°C do +40°C uzalezniona jest od wymaganej klasy odpornosci ogniowe;j,
e TR 30/ temperatury krytycznej stali oraz wspotczynnika masywnosci

organicznych (U/A) zabezpieczanego elementu.

Rozcienczenie woda Max. 5%
Czas przechowywania 18 miesiecy Po wyschnieciu warstwy peczniejgcej nalezy natozyé warstwe

Forma dostawcza 25kg nawierzchniowa.

Kategoria zastosowywania X

Czas schniecia

Przy pracach z wyrobem nalezy unikaé zanieczyszczenia skéry
i oczu. Pomieszczenia w trakcie prac malarskich oraz po ich
zakonczeniu nalezy wietrzy¢ do zaniku zapachu.

Reakcja na ogien E
Zawartos¢ LZO <10 g/l
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Dane techniczne i wlasciwosci

Lepkos¢
Zachowanie w pozarze
Odpornos¢ na wilgo¢
Zuzycie
Czas otwartego schniecia

Magazynowanie
Czas przechowywania

Konsystencja

Czas wigzania

Forma dostawcza

Reakcja na ogien

Ok. 30000 mPa*s

Niepalny

Nie wydziela palnych ani toksycznych gazéw

Rozpuszczalny w wodzie, chroni¢ przed dziataniem
wody

Ok. 1,2 do 1,8 kg/m? (zalezy od rodzaju klejonej
powierzchni)

Ok. 3 do 8 minut (w zaleznosci od temperatury,
wilgotnosci oraz nasigkliwosci materiatu)

Przechowywac w temperaturze powyzej +5°C

Ok. 6 miesiecy

Szary

Pasta

8h=1

Opakowanie z tworzywa sztucznego 15 kg;
worek foliowy 1 kg

Al

—j zob
(BE) produk:

I E@ﬁ?@ I
Promat®-K84 : E‘Z‘}‘lﬁ :
klej | EEren |

Opis produktu

Gotowy do stosowania klej na bazie szkta wodnego zmodyfi-
kowanego nieorganicznym materiatem.

Zastosowanie

Promat®-K84 jest specjalnym klejem do uzytku w ochronie
przeciwpozarowej i technice wysokich temperatur. Z reguty
klej ten jest stosowany do pomocy w montazu z dodatko-
wym zamocowaniem mechanicznym ptyt. Promat®-K84 jest
uzywany do klejenia ptyt PROMATECT®-H, PROMATECT®-L
i PROMATECT®-L500. Dotyczy to zaréwno klejenia identycz-
nych materiatéw jak i ich kombinacji. Promat®-K84 nadaje
sie tez do klejenia ptyt PROMATECT® do betonu i gazobe-
tonu, z dodatkowym umocnieniem mechanicznym. Oprécz
tego uzywa sie go do uszczelniania kanatéw wentylacyjnych
PROMADUCT®-500 i jako pomoc w montazu lekkich izolacji.
Promat®-K84 stosuje sie w pomieszczeniach wewnetrznych,
z wyjatkiem wilgotnych i mokrych.

Obrébka

Klejona powierzchnia musi by¢ sucha, wolna od pytu i ttusz-
czu. Klej nalezy zamiesza¢ przed uzyciem.

Konsystencja kleju zalezy od temperatury. Przy niskich tem-
peraturach klej robi sie gesty i musi by¢ rozgrzany w kapieli
wodnej. Najwlasciwsza temperatura obrébki zawiera sie
miedzy +10°C a +20°C. Minimalna temperatura klejenia nie
moze by¢ nizsza od +5°C, réwniez podczas schniecia.

Klej zaleca sie naktadac szpachlg zebata (wysokosé zeba

3 mm). Klej moze byé natozony jednowarstwowo. Materiat
smarowac tak, aby uzyskaé optymalne rozmieszczenie kleju
i wypetnienie szczelin. Przy klejeniu materiatéw o réznej ge-
stosci nalezy naktadad klej na materiat o wiekszej gestosci.

Przy klejeniu materiatéw o duzej gestosci nalezy sie liczy¢
z dtuzszym czasem wigzania kleju (zmniejszony doptyw po-
wietrza). Nalezy uwaza¢ na to, aby na powierzchni kleju nie
utworzyta sie btona.

Klejenie i sktadowanie sklejonych materiatéw musi sie odby-
wac na pfaskich podtozach. Nadmiernej ilosci kleju nie rozcia-
gad lecz usunaé szpachla. Otwarty pojemnik nalezy szczelnie
zamkngé, klej w worku foliowym nalezy zuzy¢.
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Promat®-Impragnierung 2000
impregnat

Opis produktu

Promat®-Imprégnierung 2000 jest substancja gotowa do
stosowania, bezrozpuszczalnikowa, na bazie krzemianow.

Zastosowanie

Promat®-Imprégnierung 2000 zabezpiecza ptyty ogniochronne:

* PROMATECT®-H,
* PROMATECT®-L,

* PROMATECT®-L500.
Jasnobfekitny przed bezposrednim dziataniem wéd opadowych

PROMATECT®-H ok. 250 g/m? oraz wysoka wilgotnoscia otoczenia. Jednoczesnie
Zuzycie PROMATECT®-L ok. 450 g/m? Promat®-Imprégnierung 2000 wzmacnia podtoze przez dzia-
PROMATECT®-L500 ok. 550 g/m? tanie wgtebne oraz chroni ptyte przed $cieraniem. Dyfuzja

Chronic przed mrozem pary wodnej po impregnacji jest zachowana.
Ok.12 miesi e .

— - ey Wrhasciwie zaimpregnowane ptyty moga by¢ stosowane na
Opakowanie z tworzywa sztucznego, ok. 10 |

— ewnatrz, jesli sa ostoniete przed opadami (pod przykryciem
| Gestose | , ‘ : ; \
St 1.05 g/em’ dachowym) lub zabezpieczone powtoka, badz oktadzing

skutecznie chronigca je przed wptywem czynnikéw atmos-
ferycznych. Powierzchnie lezace i sko$ne nalezy okryé np.

blacha cynkowa. Impregnacja nie zmienia kwalifikacji ptyt
PROMATECT® jako niepalnych.

Obrébka

Promat®-Imprégnierung 2000 nie nalezy rozcienczaé. Podtoze
musi by¢ nasigkliwe, czyste, wolne od pytu i suche. Naktada
sie go do nasycenia, ze wszystkich stron, przez opryskiwanie
lub malowanie - réwniez na krawedzie i otwory.

Aby uzyskac petng impregnacje srodek naktada sie w dwdch
etapach pracy, warstwe mokrg na mokra.

Narzedzia od razu po zakonczeniu pracy umy¢ w duzej ilosci
wody. Otwarty pojemnik nalezy szczelnie zamknac.
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Dane techniczne i wtasciwosci

| Kolor | niebieski
PROMATECT®-H PROMATECT®-L, -L500
2> g S ? 2> g S ?
Odpornosé na chemikalia £ % £ g £ % £ g
T g% £ | 3|88 8
go 2 go 2
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. .
: :
: -
e R -
o B :
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: :
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i oleje
PROMATECT®-H, ok. 350 g/m?
PROMATECT®-L500, ok. 600 g/m?
Chroni¢ przed mrozem
Ok. 12 miesiecy
Opakowanie z tworzywa sztucznego, ok. 10|

Warunki badania: Plyty maluje sie w 2 etapach, pedzlem. Po 28-dniowym schnigeciu
w warunkach laboratoryjnych nastepuje obcigzenie chemikaliami. Czas trwania
obciazenia: 48 godzin w temperaturze +18°C do +20°C.

* Warunkowo odporny: po 48 godzinach stwierdzono minimalne, nieodwracalne
zmiekczenie powierzchni.
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Promat®-SR-Impragnierung
impregnat

Opis produktu

Promat®-SR-Impréagnierung jest substancjg gotowa do stoso-
wania, bezrozpuszczalnikowa, na bazie krzemiandw.

Zastosowanie

Promat®-SR-Imprégnierung chroni ptyty ogniochronne:

* PROMATECT®-H,
* ROMATECT®-L,
* PROMATECT®-L500.

przed dziataniem agresywnych mediéw. Jednoczesnie
Promat®-SR-Impragnierung wzmacnia podtoze przez dzia-
tanie wgtebne oraz chroni przed $cieraniem. Dyfuzja pary
wodnej po impregnacji jest zachowana.

Promat®-SR-Impragnierung nadaje sie szczegdlnie do impre-
gnowania przewoddw wentylacyjnych PROMADUCT®-500
w przemysle chemicznym, laboratoriach, klinikach itp.
Promat®-SR-Imprégnierung stosuje sie wewnatrz budynku.
Impregnacja nie zmienia klasyfikacji ptyt jako niepalnych.

Obroébka

Promat®-SR-Imprégnierung nie nalezy rozciericzaé. Podtoze
musi by¢ nasigkliwe, czyste, wolne od pytu i suche. Naktada
sie go do nasycenia, ze wszystkich stron, przez opryskiwanie
lub malowanie - réwniez na krawedzie i otwory. Aby uzyskac
petna impregnacje srodek naktada sie w dwdch etapach
pracy: warstwe mokra na mokra.

Narzedzia od razu po zakonczeniu pracy umyc¢ w duzej ilosci
wody. Otwarty pojemnik nalezy szczelnie zamkna¢.
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Dane techniczne i whasciwosci
Kolor Po przeschnigciu przezroczysty

1,1 kg/litr

| eH 9,6 wtemp. 25°C

Zgodnie ze sposobem uzycia

Zalezy od podfoza. Patrz obok

od 5°C do 45°C

Temperatura w trakcie
IEIRELENTE]

Okoto 1 godz. w temp. 20°C
wilgotnosci wzglednej 60% RH

Czas utworzenia sie warstwy
ochronnej

Czas schnigcia w temp. 20°C
i wilgotnosci wzglednej 60% RH

2 godz. (suchy w dotyku)
6 godz. catkowity czas schniecia

2600 -3600 cP

Lepkos¢ Brookfield w temp.
25°C

Jedna lub wiele jezeli jest to wymagane

Reakcja na ogien Nie dotyczy
Pojemnik 25 kg
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CAFCO® STRONGBOND/BONDSEAL

srodek zwiekszajacy przyczepnos¢

Opis produktu

Cafco® STRONGBOND/BONDSEAL jest emulsyjna zawiesing
wodna, zalecanga jako warstwa podktadowa zwiekszajaca przy-
czepnos¢ natrysku ogniochronnego PROMASPRAY®-P300.

Zastosowanie

Naktadaé pedzlem, watkiem lub niskoci$nieniowym rozpyla-
czem. Podtoze nalezy doktadnie oczyscic.

+ Powierzchnie metalowe:
Usung¢ catkowicie wszelkie $lady luznej rdzy czy zgorzelin.

» Podtoze betonowe:

Oczyscic z kurzu, usung¢ wszelkie $lady peddw roslin lub
nawozdw mineralnych.

Zastosowanie jako podktad zwiekszajgcy przyczepnosé.

+ Na powierzchni porowate;j:
Wymieszaé 1 czes¢ Cafco® STRONGBOND/BONDSEAL
i 1 cze$é czystej wody. Zuzycie: rozciericzone 134 ml/m?2.
+ Na powierzchni nieporowate;j:
Uzywac nierozcieficzonego Cafco® STRONGBOND/
BONDSEAL. Zuzycie: 90 ml/m?2.

Préba europejska: okoto 140 ml/m2 materiatu nierozcien-
czonego. Rozpyli¢ na powierzchniach az do nasycenia, kiedy
podktad staje sie lepki, mozna naktadaé natryski (zaprawy
ogniochronne).

Zastosowanie jako utwardzacz do zapraw na bazie wtdkien
Rozcienczyé 10% Cafco® STRONGBOND/BONDSEAL w 90%
czystej wody. Rozpyli¢ materiat za pomoca pistoletu, od czasu
do czasu nalezy wstrzgsaé farba w trakcie natryskiwania.

Warunki do spetnienia w fazie wykonawczej

Nalezy przestrzegac¢ warunkéw stosowania zalecanych przez
Promat oraz wytycznych zawartych w karcie charakterystyki.

Sposéb pakowania i przechowywania

+ Okres przechowywania: maksymalnie 12 miesiecy w orygi-
nalnych, zamknietych hermetycznie pojemnikach.

+ Przechowywad¢ w suchym pomieszczeniu, w temp. od 5°C do
45°C.
+ Chroni¢ przed mrozem.

+ Postepowanie z odpadami: nie wylewac do $ciekdw, nurtow
wodnych ani na ziemie.
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Promat®-Filler PRO
gips szpachlowy

Deklaracja Wiasciwosci Uzytkowych: MG/PFP/06/2021

Opis produktu

Masa szpachlowa Promat®-Filler PRO jest specjalistyczng
sucha zaprawga przeznaczong do spoinowania i ostatecznego
Prnmﬂt' wykanczania ptyt oghiochronnych Promat® a takze do wypet-

- niania dziur, szczelin, rys w $cianach, sufitach i oktadzinach na
FI“EI’ PR[] podfozach mineralnych. Po zmieszaniu z czysta woda powstaje
pitamies plastyczna gtadka masa, ktéra po stwardnieniu charakteryzuje
sie wysoka przyczepnoscig do powierzchni.

Przygotowanie powierzchni

Podtoze powinno by¢ suche, nosne i odpowiednio wytrzymate
oraz wolne od wszelkich zanieczyszczen. Luzne elementy takie
jak pyti kurz nalezy usunaé. Powierzchnia nie moze by¢ ttusta,
ani przemarznieta. Nalezy uzywac czystych narzedzi. Produkt
nalezy wymieszac z czystg wodg w proporgji 10,8 litra wody na
Przechowywa w chiodnym, ale mrozoodpornym. 20 kg produktu i wym.ieszaé recznie Iub’przy pomocy mieszadta

ciemnym i suchym miejscu wolnoobrotowego. Nie nalezy dodawa¢ wody do produktu,
ktéry zaczat wigzad w wiadrze. Moze to spowodowac obnizenie
parametrow przyczepnosci produktu.

Dane techniczne i whasciwosci

Reakcja na ogien Al

Opakowanie worek 20 kg | 54 worki / paleta

Czas przechowywania ok. 12 miesiecy

Magazynowanie

Charakterystyka
Efeltywny czas obrobki Produkt przeznaczony do szpachlowania plyt Promat®:
Wysoka wydajnosé
Produkt drobnoziarnisty « PROMATECT®-H
Bez pekniec i tasm zbrojacych < PROMATECT®-L

- PROMAXON®-Typ A
- PROMATECT®-100X
- PROMATECT®-L500
- PROMATECT®-XS

Podczas spoinowania oraz wykarczania powierzchni ptyt
PROMATECT®-L, H i L500 pprodukt nalezy zagruntowaé grun-
tem do powierzchni chtonnych.

Zastosowanie

Temperatura robocza powinna wynosié¢ co najmniej 10°C. Nale-
zy zapewnic¢ odpowiednig wentylacje. Otwarte opakowanie na-
lezy szczelnie zamknaé. Przed aplikacja masy Promat®-Filler PRO
nalezy zwilzy¢ krawedzie plyt. Potaczenia ptyt nalezy wypetnié
masa, natozy¢ tasme zbrojgca z widkna szklanego lub papie-
rowa i ponownie zaszpachlowac (na szerokosci ok 25 cm). tby
$rub oraz wkretdw zaszpachlowad i w razie potrzeby wygtadzic.
Podczas wypetniania spoin pomiedzy krawedziami poprzeczny-
mi i cietymi nalezy uzywad tasm zbrojacych. Dtugie krawedzie
plyt opcjonalnie moga by¢ wypetnione bez tasm zbrojacych.
Czas obrébki wynosi ok. 50 minut. Po wyschnieciu spoiny mozna
wykonac szpachlowanie catopowierzchniowe. W razie potrze-
by powierzchnie mozna przeszlifowacé papierem $ciernym /
siatkg $cierng o ziarnisto$ci =2100. Do catopowierzchniowego
wykonczenia powierzchni zaleca sig stosowanie gotowej masy
szpachlowej Promat®-Finish PRO.
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Reakcja na ogien A2-s1; dO

Opakowanie wiadro 20 kg | 32 wiadra / paleta

Czas przechowywania ok. 9 miesiecy

Przechowywac w chtodnym, ale mrozoodpornym,

Magazynowanie . . L
ciemnym i suchym miejscu

Charakterystyka

do aplikacji recznej i mechanicznej na podtozach mineralnych
(agregaty szpachlarskie i malarsko-szpachlarskie)

tatwa obrébka

fatwe szlifowanie (papier scierny o gradacji 180-200)

O3 Frodcks
Bl i
BEIITE

P t®-Finish PRO et b
romat®-Finis SR

masa szpachlowa
wykonczeniowa

Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych: MG/PFINP/05/21

Opis produktu

Gotowa masa szpachlowa Promat®-Finish PRO jest przeznaczo-
na do ostatecznego wykonczenia powierzchni ptyt ogniochron-
nych Promat®. Przygotowanie powierzchni Powierzchnia piyt
ogniochronnych Promat® musi by¢ sucha, czysta i nie przemar-
znieta. Luzne czasteczki, takie jak kurz lub pyt, nalezy usungé.
Nalezy zapewnié prawidtowy montaz ptyt. Spoiny ptyt musza byé
suche. W zaleznosci od rodzaju ptyty ogniochronnej Promat®
powierzchnie ptyt nalezy wstepnie zagruntowad.

Produkt przeznaczony do szpachlowania ptyt Promat®:

- PROMATECT®-H

- PROMATECTe®-L

- PROMAXON®-Typ A
- PROMATECT®-100X
- PROMATECT®-L500
- PROMATECT®-XS

Podczas szpachlowania powierzchni ptyt PROMATECT®-L,
H i L500 produkt nalezy zagruntowac¢ gruntem do powierzchni
chtonnych.

Zastosowanie

Temperatura robocza powinna wynosi¢ co najmniej 10°C.
Nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje. Otwarte opakowa-
nie nalezy szczelnie zamknaé. W przypadku aplikacji recznej
Promat®-Finish PRO produkt jest gotowy do uzycia bezposred-
nio z wiadra. Przed uzyciem mase nalezy przemieszac. W przy-
padku aplikacji mechanicznej zaleca sie dodanie 0,71 wody na
20 kg produktu i wymieszanie mieszadtem do gtadzi. Potgczenia
plyt ogniochronnych Promat® powinny by¢ uprzednio zaspo-
inowane gipsem szpachlowym Promat®-Filler PRO lub gotowa
masa szpachlowa Promat®-Ready mix PRO. W przypadku aplika-
cji recznej mase gotowa Promat®-Finish PRO nalezy aplikowad
przy pomocy szpachelki i pacy tynkarskiej wykonanej ze stali
nierdzewnej. Przy aplikacji mechanicznej zalecamy uzywanie
agregatu malarsko-szpachlarskiego Graco Mark VIl (dysza 531
lub 533). Po wyschnieciu mase nalezy przeszlifowaé przy uzyciu
papieru $ciernego o gradacji <200. Promat®-Finish PRO jest
wyrobem cienkowarstwowym, dlatego nie zaleca sie stosowa-
nia produktu pod tapety, ptytki ceramiczne, ptytki dekoracyjne

i wykfadziny. Produktem zalecanym pod tego typu wykonczenia
jest Promat®-Filler PRO.
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Dane techniczne i wlasciwosci

Reakcja na ogien A2-s1; dO

Pasta w wiadrze
10 kg, 52 szt./PAL
20 kg, 32 szt./PAL

Opakowanie

Czas przechowywania ok. 12 miesiecy

Przechowywac¢ w chtodnym, ale mrozoodpornym,

Magazynowanie - . L
ciemnym i suchym miejscu

Charakterystyka

Do stosowania recznego i maszynowego (np. za pomocg urzadzenia airless)

Przetestowane na ptytach ogniochronnych Promat®.

Produkt gotowy do aplikacji

tatwa aplikacja i obrébka

Mozliwosé rozciggniecia do ,zerowej grubosci”

Dtugi czas obrébki

Zapewnia wysokiej jakosci powierzchnie

Jakosé powierzchni: Q1 do Q3

—j zob
(BE) produk:

Promat®-Ready Mix PRO

gotowa masa szpachlowa

e

Deklaracja Wiasciwosci Uzytkowych: DoP-20201116-30

Opis produktu

Gotowa do uzycia masa szpachlowa Promat®-Ready Mix PRO
jest przeznaczona do recznego i maszynowego szpachlowa-

nia pofaczen ptyt ogniochronnych Promat® oraz do ostatecz-
nego wykanczania powierzchni.

Przygotowanie

Podtoze musi by¢ suche, czyste i nieprzemarzniete. Konieczne
jest usuniecie luznych elementdw, takich jak kurz i pyt. Nalezy
zwréci¢ uwage na prawidtowy montaz ptyt. W zaleznosci od
rodzaju ptyty ognioodpornej Promat® moze zaistnieé po-
trzeba wstepnego przygotowania powierzchni za pomoca
dostepnego w sprzedazy $rodka gruntujgcego.

Odpowiednie ptyty ogniochronne Promat®

- PROMATECT®-H
- PROMATECT®-L

- PROMAXON®-Typ A
- PROMATECT®-100X
- PROMATECT®-L500
- PROMATECT®-XS

Ptyty ogniochronne Promat® PROMATECT®-L, H i L500
muszg by¢ wstepnie zagruntowane dostepnym w sprzedazy
srodkiem gruntujagcym. Inne rodzaje ptyt na zapytanie.

Zastosowanie

W przypadku aplikacji recznej gotowg mase szpachlowg
Promat®-Ready Mix PRO nalezy lekko wymieszaé bez dodatku
wody. Produkt mozna aplikowac bezposrednio z wiadra za
pomoca szpachelki/pacy tynkarskiej. W przypadku aplikacji
mechanicznej zalecamy dodanie do maks. 4 % wody w celu
rozcienczenia. Temperatura robocza powinna wynosi¢ co
najmniej 10°C. Nalezy zapewni¢ odpowiednia wentylacje.
Otwarte opakowanie nalezy szczelnie zamkngé. Do aplikacji
maszynowej zalecamy uzycie urzagdzenia Graco Mark V lub VII,
z dyszg o rozmiarze 329/331 do spoin i o rozmiarze 531/533
do aplikacji na catej powierzchni.
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Dane techniczne i whasciwosci

Josnoszary
Proszek
330430/
86% = 3%
13%
1,1 glem’ 0,2 g/em®
1,4 glom? £ 0,2 g/
_ Z jednego worka suchej zaprawy uzyskuje sig,
Wydajnosé¢ przy wtasciwym przygotowaniu ok. 21,5 | $wiezej
zaprawy
Sktadowad w suchg/fgiggi%dnych warunkach:
Ok.12 miesiec:g/p\g/l;rgv%mzrge zamknigetych
i
Worek papierowy 20 kg
Czas Wytrzymato$c na
zginanie
Twardosé 3dni 2,95 N/mm?
7 dni 4,00 N/mm?
28 dni 5,80 N/mm?
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PROMASTOP® M

zaprawa ogniochronna

Europejska Ocena Techniczna: ETA-17/0862
Deklaracja Wiasciwosci Uzytkowych: 0749-CPR-17/0862-2018/4

Opis produktu

PROMASTOP®-M jest zaprawg ognioodporna na bazie
cementu. Moze by¢ stosowana z wystawieniem na dziatanie
warunkoéw atmosferycznych.

Zastosowanie

PROMASTOP®-M jest zaprawa stuzgca do zabezpieczenia
przejs¢ kablowych, rurowych, klap oraz drzwi przeciwpoza-
rowych.

Obrébka

Zaprawa PROMASTOP®-M moze by¢ przygotowana wszelki-
mi dostepnymi maszynami do mieszania zapraw. Przy mniej-
szych ilosciach mozna mieszad recznie lub wiertarkg z mie-
szadtem. Zaprawa PROMASTOP®-M jest mieszana z woda,
bez innych dodatkéw. Zaleca sie proporcje rozrabiania 5:2,4
(zaprawa-woda). Po przygotowaniu zaprawa nadaje sie do
uzytku przez ok. 60 min.

Raz otwarte opakowanie powinno by¢ szybko zuzyte.
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PROMASTOP® MG I

zaprawa ogniochronna

FROMASTOP paga ] Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych: DoP 2017-010
TR
T
e Opis produktu
e ——— : PP
B e e T g PROMASTOP® MG lll to zwigzana cementem sucha zaprawa.
.,_-ff.:f“;-‘}g :‘_-_:....._,_ ¢ Zaprawa jest fatwa w obrébce z powodu swej dobrej przy-
T —— czepnosci do podtoza oraz plastycznosci.
it 0
_ weoswoully  Oeng E
N Zastosowanie
A
= Jako zaprawa ogniochronna do montazu klap przeciwpozaro-
S wych, drzwi przeciwpozarowych w $cianach masywnych.
____\__‘_‘—‘——\_
Obrébka
I Zaprawa PROMASTOP® MG Ill moze by¢ przygotowana
lkimi dost - o micszan: b
Ok, 1740 kg/m3 (stwardnia’fej zaprawy) ws;e. mi .OS ,epnyml m.aszyngml ,O mles.zanla zapraw. rzy
PR T~ — , mniejszych ilosciach mozna mieszaé recznie lub wiertarkg
Wytrzyma’{osc na zginanie Srednio 2,6 N/mm? (przy wtasciwym wykonaniu) R dt
Wytrzymato$¢ na Sciskanie Srednio 6,0 N/mm? (przy wlasciwym wykonaniu) z mieszadtem.
L Z jednego worka suchej zaprawy uzyskuje sie, Po wymieszaniu pozostawi¢ na krétko do odstania. Zaprawa
Wydajnosé przy wlasciwym przygotowaniu ok. 151(0,015 m?) ® . . .
Swiezej zaprawy PROMASTOP® MG lll jest mieszana z wodg, bez innych do-
) Przechowywac w suchym miejscu na paletach datkdéw. Zaleca sie nastepujaca proporcje: 30 kg zaprawy na
Magazynowanie f . . . . L.
drewnianych 6,30 | wody. Niewielkie odchylenia sg do przyjecia. Tempera-
Czas przechowywania Ok. 9 miesigcy tura stosowania musi wynosi¢ co najmniej +5°C.
Worek papierowy 30 kg
Klasa reakcji na ogien Al Zaprawa moze zostaé usunieta ze skéry woda. Narzedzia od
Sypka razu po zakorczeniu pracy umyé w duzej ilodci wody. Otwarty

pojemnik nalezy szczelnie zamkna¢.

Zalety systemy/ korzysci instalatora

e silna przyczepno$¢ do podtoza,
¢ odporna na wilgo¢ po utwardzeniu, oraz wysoka gestos¢,
* tatwa w przygotowaniu.

Opakowanie

e 30 kg worek,
* 36 workdw na palecie,
* 1080 kg na palecie.
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Dane techniczne i whasciwosci

ok. 55 mm
ok 5,5 mm
32m

Sktadowac w suchym miejscu

Klasa reakcji na ogien E

Stabilne, tekturowe opakowanie

Kategoria uzytkowania Typ X
Temperatura pecznienia ok 190°C

Dlugos¢ kotnierz zaleznie od srednicy instalacji

Srednica instalacji | Diugosé kotnierza IIO:}:;%‘:E;Z)/ llos¢ klamer
[mm] [mm] opakowania [szt.] [szt]

40 225 14 2
50 255 12 2
64 300 10 3
75 3350 9 3
90 380 8 3
110 445 7 3
125 490 6 4
160 600" 5 2+42
200 725" 4 2+42

"'Dwa kotnierze szeregowo powyzej @160 mm.
2Klamry dhugie typ D.
¥ Mozliwos¢ zakupienia dodatkowych opakowarn klamer.

—j zob
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PROMASTOP®-FC MD

kotnierz ogniochronny

Europejska Ocena Techniczna: ETA-19/0215

Deklaracja Wiasciwosci Uzytkowych: 0761-CPR-19/0215-2019/9
Krajowa Ocena Techniczna: ITB-KOT - 2022/2170

Krajowa Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych: KDWU-46

Opis produktu

PROMASTOP®-FC MD to kotnierz ogniochronny ze spe-
cjalnym materiatem, ktéry pod wplywem pozaru pecznieje.
Kotnierz wyposazony jest w uchwyty mocujace i klamry
zamykajace.

Zastosowanie

Kotnierz PROMASTOP®-FC MD stuzy do zabezpieczenia
przejs$é rur z tworzyw sztucznych oraz rur metalowych w izola-
cji palnej w $cianach i stropach. Uniemozliwia to w przypadku
pozaru rozprzestrzenianie sie ognia i dymu na sasiednie
pomieszczenia, pietra, klatki schodowe, korytarze, itd.

Obrébka

W zaleznosci od obwodu rur kotnierz mozna przycinaé na
odpowiednig dtugos¢. Na konce przycietego kotnierza nalezy
zatozy¢ dotgczone klamry mocujace, zagigé zaczepy i doci-
sna¢ zgbkowane brzegi do kotnierza. Na kotnierzu zainstalo-
wac symetrycznie uchwyty, a nastepnie zamocowad kotnierz
PROMASTOP®-FC MD na rurze poprzez odgiecie zaczepu
zamykajgcego o 180°. Metalowe uchwyty sg ostatecznie mo-
cowane za pomoca odpowiedniego materiatu mocujgcego
do s$ciany lub stropu.

Zalety systemu/korzysci instalatora

e elastyczny kotnierz,
 szybka i tatwa instalacja,
* ucinany pod dang $rednice instalacji,

testowany z réznymi tworzywami np. PP, PE, PVC, instalacje
izolowane i inne,

* tatwy do montazu w ciezko dostepnych miejscach przez
nieduza grubos¢,

pojedynczy kotnierz na rury do @125 mm,
e kategoria uzytkowania typ X.

Opakowanie

* kotnierz 3200 mm (= 7 kotnierzy na @110 mm),
e 7 klamer zamykajacych A,
e 7 klamer zamykajacych B?,
e 21 klamer mocujacych C?3.

Przechowywaé w suchym pomieszczeniu.
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PROMASTOP®-FC

kotnierz ogniochronny

Europejska Ocena Techniczna: ETA-14/0089

Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych: 0761-CPR-14/0089-2014/7
Krajowa Ocena Techniczna: ITB-KOT - 2022/2170

Krajowa Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych: KDWU-46

Opis produktu

PROMASTOP®-FC to wykonany z malowanej proszkowo stali
szlachetnej kotnierz stosowany do uszczelnienia rur z tworzyw
sztucznych. Promastop®-FC sktada sie z obudowy stalowej

i hakéw mocujgcych oraz specjalnej wktadki, ktéra pecznieje
pod wptywem dziatania wysokiej temperatury.

Zastosowanie
Kotnierze ogniochronne Promastop®-FC zamykaja przejscia
Ok. 60 mm - PROMASTOP®-FC6 rur z tworzyw sztgczpych przez ciany i stropy, unlemozll\{vla—
Ok. 30 mm - PROMASTOP®-FC3 jac rozprzestrzenianie sie ognia i dymu na inne strefy poza-
Sktadowac w suchym miejscu rowe. Kotnierze Promastop®-FC stuzg jako zabezpieczenie
E przeciwpozarowe rur z tworzy sztucznych o $rednicach do
Stabilne, tekturowe opakowanie 315 mm. Kotnierz moze by¢ stosowany zaréwno wewnatrz
\ jaki i na zewnatrz, pod warunkiem zabezpieczenia go przed
deszczem.

Dane techniczne kotnierzy

Zewnetrzna | Liczba hakow Moiliworéé zastosgwania dla |c’>o.pu|ar.nych. instalacji PVC, PP,
$rednica[mm] | mocujacych PE, ABS itp w klasie odpornosci ogniowej od EI30 do EI240.

Rodzaj kotnierza

(7]

g =
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ER
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3

PROMASTOP®-FC3/032 32 56 2
PROMASTOP®-FC3/040 40 61 2 * PROMASTOP®-FC3: wysokos¢ kotnierza 30 mm,
PROMASTOP®-FC3/050 50 76 3 * PROMASTOP®-FCé: wysokos¢ kotnierza 60 mm.
PROMASTOP®-FC3/056 56 82 3
PROMASTOP®-FC3/063 63 89 3 Obrébka
PROMASTOP®-FC3/075 75 106 3 Kotni ioch P top®-FC . "
DR 050 % 12 3 ofnierze ognioc ro;me_ krc_)mas op —t mozna r;org)fc)— )
T TOEe e D 10 " . wadé zarowcrng wewna I’ZJ? ina ze;/qu rz przegrody. wtor
e RISt RO 125 157 7 w przegrodzie nrlwqoze zos| abc wy}{pe niona zlaprawz cementowa,
N TOEIE e 160 202 s zaprawa ogniochronng lub wetng mineralng pokrytg masg

= PROMASTOP®-| lub PROMASTOP®-CC.
PROMASTOP®-FC6/050 50 75 3
PROMASTOP®-FC6/056 56 82 3 P
PTG Is % 89 3 Zalety systemu/korzysci instalatora
PROMASTOP®-FC6/075 75 106 3 ¢ gotowy kotnierz do instalacji: szybki i tatwy w aplikacji,
PROMASTOP®-FC6/090 90 122 3 U . . L

- * mozliwo$¢ aplikacji kotnierz przy kotnierzu = odlegtosé
PROMASTOP®-FC6/110 110 142 4 oz 6 0
PROMASTOP®-FC6/125 125 157 4 pormigazy rowna Lymm,
PROMASTOP®-FC6/140 140 177 5 ¢ kategoria uzytkowania typ Y1,
PROMASTOP®-FC6/160 160 202 5 e reakcja na ogien: E,
PROMASTOP®-FC6/200 200 242 5 * dostepna aplikacja w $cianach warstwowych i drewnianych
PROMASTOP®-FC6/225 225 276 6 typu CLT.
PROMASTOP®-FC6/250 250 312 6
PROMASTOP®-FC6/315 315 377 6
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Dane techniczne i whasciwosci

[ Grboe | Ok.255mm
Ok.50 mm
Temperatura pecznienia 150°C

Sktadowac w suchym miejscu

Klasa reakcji na ogien E

Dlugosc 18 mb./opakowanie

Kategoria zastosowania

TypX

Zalezne od $rednicy instalacji i zakorczenia instalacji
- rézna liczba owinieé

Zuzycie

<0,01 g/l

PROMASTOP®-W

opaska ogniochronna

Europejska Ocena Techniczna: ETA-14/0456

Deklaracja Wihasciwosci Uzytkowych: 0761-CPR-14/0456-2015/4
Krajowa Ocena Techniczna: ITB-KOT - 2022/2170

Krajowa Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych: KDWU-46

Opis produktu

PROMASTOP®-W jest opracowanym na bazie specjalnej ta-
$my peczniejacej systemem ogniochronnym. W zaleznosci od
$rednicy rury przycinane sg opaski o odpowiedniej dtugosci.
Liczba warstw opaski zalezy od rodzaju instalacji, konfigurac;ji
zakonczenia rury i jej $rednicy oraz zastosowanej izolacji.

Zastosowanie

Zamierzone zastosowanie ogniochronnej opaski
PROMASTOP®-W to zapewnienie odpornosci ogniowej $cia-
nom lekkim oraz masywnym, a takze stropom w miejscach,
gdzie przechodzg réznego rodzaje instalacje.

Opaska moze by¢ stosowana jako uszczelnienie przej$¢ insta-
lacyjnych dla nastepujacych typéw instalacji:

* rury z tworzyw sztucznych PCV, PE, PP,

* rury z tworzyw sztucznych z rdzeniem metalowym (alu-
minium) typu Pipelife Radopress lub produkty podobne
(np. PEX),

* rury metalowe (z izolacjg) wykonane ze stali, miedzi, zeliwa,
stopow niklowych,

* rury wielowarstwowe, np. Poloplast, Geberit, Pipelife lub
produkty podobne.

Obrébka

W okresleniu wymaganej liczby owinieé pomaga tabela
znajdujaca sie na opakowaniu. Opaske nalezy przycigé do
odpowiedniej dtugosci, a nastepnie owingé nig rure i skleié
np. tasma montazowa tak, aby opaska sie nie rozwineta.

Opaska PROMASTOP®-W powinna licowad sie ze $ciang lub
stropem, ewentualnie wystawaé max. 5 mm poza lico prze-
grody. Przestrzert wokét PROMASTOP®-W a otworem moze
zostaé wypetniona zaprawg cementowa, zaprawg ogniochron-
na lub wetng mineralng pokrytg masg PROMASTOP®-I/
PROMASTOP®-CC/PROMASEAL®-A/PROMASEAL®-AG.

Opakowanie

e kotnierz dtugosci 18 m,
* 100 opakowan kotnierzy na palecie.
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PROMASEAL®

kratki wentylacyjne

Krajowa Ocena Techniczna: ITB-KOT 2019/0426
Krajowy Certyfikat Statosci Wtasciwosci Uzytkowych:
AC158-UWB-W1467

Krajowa Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych: KDWU-19

Opis produktu

Kratki wentylacyjne PROMASEAL® wykonane sg z organiczne-
go, peczniejgcego materiatu, ktéry pod wptywem temperatu-
ry pozaru tworzy piane o wtasciwosciach termoizolacyjnych.
Piana ta zamyka otwory wentylacyjne, nie dopuszczajac do
rozprzestrzeniania sie ognia i dymu.

Zastosowanie
Dane techniczne i whasciwosci
35 mm; 45 mm; 60 mm; 75 mm Kratki wentylacyjne PROMASEAL® stuzg do wentylacji kana-
93 mm =2 mm x93 mm = 2 mm tow kablowych z ptyt PROMATECT®, przestrzeni miedzysufito-
Ok. 450 g/dm? £ 0,2 g/cm® wych i szachtéw instalacyjnych. W zaleznosci od wymagane;j
e S e Materiat trudnopalny klasy odpornosci ogniowe] kanatu kablowego, $ciany, stropu
Czynna powierzchnia Ok. 35 cm? lub sufitu podwieszonego nalezy uzy¢ kratki wentylacyjnej
wentylacyjna o odpowiedniej grubosci.
Resztki produktu traktowac jak gruz budowlany;
moze by¢ skladowany na wysypisku komunalnym; | KKa7da kratka wentylacyjna moze zostaé dodatkowo przykryta
S CTTANVENTTERAGEGECE T kod identyfikacji odpadu 17 01 03 (odpady innych of bl g Yl kui i od 'pd y yt .
materiatéw ceramicznych i elementéw wyposaze- perforowang blachg maskujgcg, z otworami odpowiadajgcymi
nia, zgodnie z EWCode) szczelinom wentylacyjnym w kratce.

o . W stanie suchym nie dziata korodujgco na stal
Wiasciwosci chemiczne ) I - ]
i aluminium. W stanie wilgotnym pH wynosi 4 Montaz

o hefF Wysoka odporno$¢ na oleje techniczne i napgdowe
Odpornosé na chemikalia ) . . . ) . . .y
oraz stabe kwasy i zasady. Do mocowania mozna uzywac wszelkiego rodzaju klejéw
Odpormy na starzenie kontaktowych, z reguly kratki montuje sie na wcisk.
Przechowywac w suchym i chtodnym miejscu
Karton
Typ22
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Promat® Typ SP

klapa rewizyjna

Opis produktu
“ Klapy rewizyjne dostarczane sg w formie gotowej do montazu.
l P Zastosowanie
Klapa rewizyjna Promat® Typ SP moze byé montowana w:

« sufitach podwieszanych

* stropach masywnych

* $cianach z ptyt PROMATECT®
+ $cianach lekkich

+ $cianach masywnych

Uwagi dodatkowe

_ 388 i 1388 . ;égg i égg i Istnieje mozliwo$¢ wykonania klap rewizyjnych z przeszkleniem.
Wymiary klapy 500 mm x 500 mm /450 mm x 450 mm
600 mm x 600 mm /550 mm x 550 mm
700 mm x 700 mm / 650 mm x 650 mm
800 mm x 800 mm / 650 mm x 650 mm
900 mm x 200 mm /850 mm x 850 mm

. ElI 30
Przechowywac w miejscu suchym
Karton, 1 sztuka

A wymiar otworu w $wietle
przejscia B
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Dane techniczne

Promat®
klapy i drzwi rewizyjne

Krajowa Ocena Techniczna: ITB-KOT-2019/1075
Krajowy Certyfikat Statosci Whasciwosci Uzytkowych:
AC158-UWB-W1704

Krajowa Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych: KDWU-44

Opis produktu

Klapy $cienne i sufitowe Promat® dostarczane sg w formie
gotowej do montazu. Reczne wykonanie klap i drzwi rewizyjnych
gwarantuje bardzo wysoka jako$¢ i dtugotrwatosé rewizji sufito-
wych i $ciennych. Nalezy przechowywad je w miejscu suchym.

Zastosowanie

Klapy rewizyjne Promat® moga by¢é montowane w:

Klapa rewizyjna Promat® EI30 El60 EIN20 « Sufitach podwieszonych
Maksymalny wymiar jednego 690 mm 920 mm 920 mm
boku skrzydfa + Stropach masywnych
Maksyg’:&yc‘;",";';}:f;;;d"eg° 695 mm 1100 mm 1130 mm Drzwi rewizyjne Promat® moga by¢ montowane w:
Maksymalna powierzchnia 0,432m 0,768 m 0,768 m « $¢cianach z p’fyt PROMATECT®
130 EI60 El120 " Sclanach lekkich
Maksymalny wymiar jednego 800 mm 920 mm 800 mm + Scianach masywnych
boku skrzydta
Maksymalny wymiar jednego 910 mm 1090 mm 910 mm
boku catej klapy
Maksymalna powierzchnia 0,640 m? 0,768 m? 0,640 m?

Standardowe wymiary klap i drzwi rewizyjnych Promat® [mm]

Klapy rewizyjne (sufitowe)
50 T T

200x200 (205x205) 200x200 (380x380) 200x200 (410x410)
300x300 (305x305) 300x300 (480x480) 300x300 (510x510)
400x400 (405x405) 400x400 (580x580) 400x400 (610x610)
500x500 (505x505) 500x500 (680x680) 500x500 (710x710)
600x600 (605x605) 600x600 (780x780) 600x600 (810x810)
700x700 (880x880) 700x700 (910x910)
800x800 (980x980) 800x800(1010x1010)

Drzwi rewizyjne (Scienne)
£ [ e | En20

800x800 (910x910

800x800 (970x970

800x800 (910x910

200x200 (310x310) 200x200 (370x370) 200x200 (310x310)
300x300 (410x410) 300x300 (470x470) 300x300 (410x410)
400x400 (510x510) 400x400 (570x570) 400x400 (510x510)
500x500 (610x610) 500x500 (670x670) 500x500 (610x610)
600x600 (710x710) 600x600 (770x770) 600x600 (710x710)
700x700 (810x810) 700x700 (870x870) 700x700 (810x810)

) ( ) ( )

* W nawiasie podano catkowity wymiar klap i drzwi rewizyjnych



