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Podstawy prawne i warunki ogolne

Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna (ETA)
jest wydawana przez UBAtc zgodnie z:

Rozporzgdzeniem Parlamentu  Europejskiego
iRady (UE) Nr 305/2011" z 9 marca 2011 r.
ustanawiajgcym zharmonizowane warunki
wprowadzania do obrotu wyrobdéw
budowlanych i uchylajgcym Dyrektywe Rady
89/106 / EWG

Rozporzgdzeniem Wykonawczym Komisji  (UE)
nr1062/20132 z dnia 30 pazdziernika 2013 r.
W sprawie formatu Europejskiej Oceny
Technicznej dla wyrobéw budowlanych

Europejskim Dokumentem Oceny (EAD):
EAD 350140-00-1106

Zgodnie z przepisami Rozporzgdzenia (UE)
nr 305/2011 UBAfc nie jest uprawniony do
sprawdzania, czy przestrzegane sq przepisy
niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej po jej
wydaniu.

Odpowiedzialno$¢ za zgodnos¢ wtasciwosci
uzytkowych produktdw z niniejszg Europejskg
Oceng Techniczng i przydatnos¢ produktéw do
zamierzonego  zastosowania  spoczywa na
posiadaczu Europejskiej Oceny Techniczne;j.

W zaleznosci od zastosowanego systemu oceny
i weryfikacji statosci wtasciwosci  uzytkowych
(AVCP), jednostka notyfikowana moze
wykonywac¢ zadania strony trzeciej w procesie
oceny i weryfikacji statosci  wtasciwosci
uzytkowych na podstawie niniejszego
rozporzqdzenia po wydaniu Europejskiej Oceny
Techniczne;j.

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna pozwala
producentowi wyrobu budowlanego objetego
niniejszg ETA sporzqdzi¢ deklaracje wtasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego.

Oznaczenie CE powinno by¢ umieszczone na
wszystkich wyrobach budowlanych, dla ktérych
producent sporzqdzit deklaracje wtasciwosci
uzytkowych.

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna nie moze
by¢  przekazywana  innym  producentom,
przedstawicielom producentéw lub zaktadom
produkcyjnym innym niz wskazane na stronie 1
niniejszej Europejskiej Oceny Techniczne;j.

Posiadacz ETA potwierdza gwarancje, ze
produkt/-y, ktérych dotyczy niniejsza ocena, jest
/sq produkowane i sprzedawane zgodnie
z wszystkimi obowigzujgcymi prawnie przepisami
wykonawczymi, w tym, bez ograniczen,
ustawodawstwem krajowym i europejskim w
sprawie bezpieczehstwa produktéw i ustug.
Posiadacz ETA powinien powiadomi¢ UBAtc
niezwtocznie na pismie e} wszelkich
okoliczno$ciach majgcych wptyw na powyzszg
gwarancje. Ocena ta wydawana jest pod
warunkiem, Zze wspomniana gwarancja jest
przestrzegana przez posiadacza ETA.

1 Dz.U. 88 z dnia 4 kwietnia 2011
2Dz.U. 289 z dnia 31 pazdziernika 2013

Zgodnie z art. 11 ust. 6 Rozporzgdzenia (UE)
nr 305/2011, wprowadzajgc produkt budowlany
do obrotu, producent powinien dotgczyé do
produktu instrukcje i informacje dotyczgce
bezpieczenstwa w jezyku okreslonym przez dane
panstwo cztonkowskie, ktére mogqg by¢ tatwo
zrozumiane przez uzytkownikéw. Te instrukcje
i informacje dotyczgce bezpieczehstwa powinny
by¢ w petni zgodne z informacjami technicznymi
dotyczgcymi produktu i jego przeznaczenia,
ktére producent przedtozyt wtasciwej Jednostce
ds. Oceny Technicznej w celu wydania
Europejskiej Oceny Techniczne;.

Zgodnie z art. 11 ust. 3 Rozporzgdzenia (UE)
nr 305/2011 producenci odpowiednio
uwzgledniajg  zmiany w  typie  produktu
i majgcych  zastosowanie  zharmonizowanych
specyfikacjach technicznych. Dlatego tez, gdy
zawarto$¢ wydanej Europejskiej Oceny
Technicznej nie odpowiada juz rodzojowi
produktu, producent powinien powstrzymac sie
od stosowania niniejszej Europejskiej Oceny
Technicznej jako podstawy do deklaracji
wtasciwosci uzytkowych.

Wszelkie prawa do wykorzystywania
w jakiejkolwiek formie i ksztatcie niniejszej
Europejskiej Oceny Technicznej sq zastrzezone
dla UBAtc i wtasciciela ETA, z zastrzezeniem
obowiqgzujgcych przepiséw UBAtc.

Powielanie niniejszej Europejskiej Oceny
Technicznej, w tym przekazywanie drogg
elektroniczng, musi odbywac sie w catosci.
Jednak czesciowe powielanie moze byé
wykonane za pisemng zgodg UBAtc. W takim
przypadku czesciowe powielanie musi  by¢
oznaczone joko takie. Teksty i rysunki broszur
reklamowych nie mogq by¢ sprzeczne lub uzyte
niezgodnie z Europejskg Ocenq Techniczng.

VA zastrzezeniem zastosowania, niniejsza
Europejska Ocena Techniczna wydana jest
w jezyku angielskim i moze by¢ wydana przez
UBAtc w jej oficjalnych jezykach. Ttumaczenia w
pemni odpowiadajg angielskiej wersji
referencyjnej rozpowszechnianej w EOTA.

Europejska  Aprobata  Techniczna  zostata
wydana przez UBAtc w dniu 27 czerwca 2013 .
W  porébwnaniu z  Europejskg  Aprobatg
Technicznaq, obecna Europejska Ocena
Techniczna, wydana dnia 12 maja 2018 r, nie
zawiera zadnych zmian tfechnicznych, ale -
zwazywszy, ze EAD 350140-00-1106 zastgpita
w miedzyczasie Wytyczng ETAG 018-3,
wprowadzono zmiany redakcyjne w  celu
zapewnienia, ze Europejska Ocena Techniczna
(ETA) odpowiada wymaganiom EAD. Ponadtfo
usunieto jeden zaktad produkcyjny, a dodano
kolejny.



Przepisy techniczne

1. Opis techniczny produktu
1.1 Ustalenia ogdline

Niniejsza  Europejska  Ocena Techniczha obejmuje
ostateczny montaz ogniochronny sktadajgcy sie z suchej
mieszanki i $Srodka wigzgcego, wariant 3 opisany
w paragrafie 1.1 EAD 350140-00-1106, przeznaczony do:

- Zastosowan wewnetrznych  (EAD  350140-00-1106,
typ Z2)

- Lastosowan wewnetrznych  (EAD  350140-00-1106,
typ 71)

- zastosowan zewnetrznych, lecz nie wystawionych na
dziatanie promieniowania UV lub deszczu (EAD
350140-00-1106, typ Y)

PROMASPRAY® C450 to lekka zaprawa ogniochronna do
sfosowania na przenoszgcych obcigzenia konstrukcjach

stalowych, betonowych, podtogach stalowo-
betonowych, podtogach metalowych i podtozach
dachdéw.

PROMASPRAY® C450 to naktadana metodqg natryskowq,
gotowa sucha mieszanka na bazie wermikulitu i cementu
portlandzkiego, do zastosowan wewnetrznych
i zewnefrznych. Zaprawa naktadana jest z zastosowaniem
mieszania partiami. Gdy jest fo wymagane, powierzchnia
zaprawy moze by¢ wygtadzona kielnig. Mozliwe jest
wykonywanie niewielkich napraw powierzchni przy uzyciu
kielni.

Zaprawa PROMASPRAY® C450 moze by¢ naktadana
warstwami o grubosci od 10 mm do 55 mm, zgodnie
z wymogami okreSlonymi w zatgczniku 2. Jezeli
wymagana jest grubos$¢ przekraczajgca 12 mm, moze
by¢ konieczne naktadanie wiecej niz jedne] warstwy
materiatu.

Gesto$¢ na sucho wyschnietej zaprawy zalezy od kierunku
natryskiwania. Jezeli forma wypetniana jest poprzez
natryskiwanie w goére, uzyskana gestos¢ wynosi 365 kg/m?
+ 15%. Przy wypetnianiu poprzez natryskiwanie w doét,
uzyskuje sie gestos¢ 390 kg/m? + 15%.

Zaprawa PROMASPRAY®  C450 jest produkowana
w zaktadach ETEX BUILDING PERFORMANCE 22 i 24 (znane
w UBAtc).

1.1.1 Sucha mieszanka

1.1.2 $wieza zaprawa (przy mieszaniuv wstepnym)

Wiasciwosci Metoda badan
Stosunek oo
mieszania 20-24 litréw / worek
Gestosé po Wewnetrzna ,
Zmieszaniu metoda badawcza 480-640 kg/m
wg EN 1015-6
Gestosé po Wewnetrzna
natryénieciu metoda badawcza 680-980 kg/m?
wg EN 1015-6
Opad
(na materiale z Wewngtrzna 55-75 mm
. ) metoda badawcza
mieszalnika)

1.1.3 Stwardniala zaprawa

Wiasciwosci Metoda badan

Opis Wyglad zewnetrzny | ,Ktaczkowaty” proszek

Patrz dane techniczne
prowadzone przez organ
zatwierdzajacy

Analiza fazowa

(fingerprint) XRD oraz DSC

Barwa Wyglad zewnetrzny Zblizony do biatego

Wewnetrzna

metoda badawcza 185-255 g/l

Gestos¢ pozorna

Wiasciwosci Metoda badan
. Monolityczna
Opis Wyglad zewngtrzny natry$nieta warstwa
Barwa Wyglad zewnetrzny Zblizony do biatego
Naktadanie natryskowe
metoda z mieszaniem
Wewnetrzna partiami:
Gestos¢ metoda badawcza | natryskiwanie do gory:
wg EN 1015-10 365 kg/m® + 15%
natryskiwanie w dot:
390 kg/m® + 15%
1.2 Przygotowanie

PROMASPRAY® C450 jest dostepny w 12,5 kg workach. Przy
zastosowaniu  metody mieszania partiami, produkt
powinien by¢ wymieszana z od 20 do 24 litrami wody
pitnej na forbe.

1.3 Wyroby pomocnicze

Wyroby pomocnicze okreSlone w niniejszej ocenie
technicznej joko cze$¢ zestawu lub element stosowany
przy okredlaniu wtasciwosci (np. w badaniu odpornosci
ogniowej) nie sq objete niniejszg ocenq i nie mogaq by¢ na
tej podstawie oznaczone znakiem CE.

W zaleznosci od charakteru zabezpieczanej konstrukcii za
pomocq zaprawy PROMASPRAY® C450, konieczne moze
by¢  zastosowanie  Srodka  wigzgcego.  Zgodnie
z wymogami podanymi w Zatgczniku 2, moze byc
konieczne zastosowanie $rodka wigzgcego na bazie
kopolimeru styrenowo-akrylowego, na przyktad Cafco®
SBR Bonding Latex, lub PSK101.

W zaleznoéci od charakteru zabezpieczanej konstrukcji
uzycie PROMASPRAY® C450 moze wymagacd zastosowania
siatek z blachy cieto-ciggnionej np. GRIFF LATT Iub
BILATH + warstwa papieru lub podobnych, zgodnie
z wymaganiami okre$lonymi w zatgczniku 2.

Dla zastosowan PROMASPRAY® C450 o grubosciach
przekraczajgcych 12 mm moze by¢é wymagane uzycie
pokryte] plastykiem galwanizowanej siatki szesciokgtnej
50x50 mm, na przyktad CAFCO Plastic Coated
Galvanised Mesh, zamocowanej z pomocg, na przyktad,
Cafco Helical CD Weld Pins, zgodnie z wymogami
przedstawionymi w Zatgczniku 2.

Mate, lokalne uszkodzenia mozna naprawiaé poprzez
reczne naktadanie mieszanki do tatania
PROMASPRAY® C450.

—— ]
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2. Specyfikacja zamierzonego zastosowania
zgodnie z obowiqazujgcym Europejskim
Dokumentem Oceny (EAD)

2.1 Zamierzone zastosowania

Niniejsza ETA  obejmuje  wyprawy  ogniochronne
PROMASPRAY® C450 przeznaczone do:

- Lastosowan wewnetrznych  (EAD  350140-00-1106,
typ Z2)

- Zastosowan wewnetrznych  (EAD  350140-00-1106,
typ Z1)

- zastosowan zewnetrznych, lecz nie wystawionych na
dziatanie promieniowania UV lub deszczu (EAD
350140-00-1106, typ Y)

PROMASPRAY® C450 jest przeznaczony do zabezpieczenia
ogniochronnego elementédw konstrukcyjnych lub  do
stosowania w zespotach okreslonych w Tabeli 1.

Tabela 1: Zamierzone zastosowanie

Odniesienie do
Zabezpieczenie EAD

350140-00-1106
Membrana pozioma tgcznie z sufitami Tvo 1
podwieszanymi, zgodnie z EN 13964 yP
Membrana pionowa Typ 2
Nos$ne elementy betonowe Typ 3
Nos$ne elementy stalowe Typ 4
Stalowo-betonowe elementy

Typ 5

zespolone
Nosne stupy stalowe wypetnione
betonem i P Typ 6
Noéne elementy drewniane Typ 7
Elementy oddzieleh ppoz. bez Tvo 8
wymogdw w zakresie nosnosci yP
Instalacje techniczne w budynkach Typ 9
Zastosowania nie ujete w typach 1-9 Typ 10
W tabeli 1 przedstawiono zamierzone zastosowania

zaprawy. Nie wszystkie zastosowania zostaty ocenione
w ramach niniejszej oceny w odniesieniu do zabezpieczeh
ogniochronnych. W zatgczniku 2 przedstawiono liste
zastosowan, dla  ktérych  przeprowadzono  ocene
skuteczno$ci ogniochronnej. Niniejsza ocena techniczna
obejmuje zestawy zamontowane zgodnie z zaleceniami
okreslonymi w zatgczniku 2.

Postanowienia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej
opierajg sie na zatozonym  okresie  uzytkowania
wynoszgcym 25 laf, pod warunkiem, ze zamontowany
wyréb jest odpowiednio wykorzystywany i konserwowany,
zgodnie z niniejszg ETA.

Podane wskazania dotyczgce okresu uzytkowania nie
mogqg by¢ interpretowane jaoko gwarancja udzielona
przez producenta lub UBAtc, ale bedqg fraktowane
wytgcznie  jako  sposdb  wyboru  odpowiedniego
produktu (éw) w zwigzku z oczekiwanym, ekonomicznie
uzasadnionym okresem uzytkowania prac budowlanych.

2.2 Zatozenia
2.2.1 Wytyczne produkcyjne

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna zostata wydana
dla PROMASPRAYT®-C450 na podstawie uzgodnionych
danych/informacji, zdeponowanych w UBAtc, ktéra
identyfikuje produkt, ktéry zostat oceniony. Zmiany
w  produkcie/procesie  produkcyjnym, ktére mogg
spowodowaé, ze dane/informacje uznane zostang za

nieprawidtowe, powinny zosta¢ zgtoszone do UBAtc przed
wprowadzeniem zmian.

Surowce sq mieszane w ciggtym procesie. Mieszanka jest
pakowana w worki. Kazdy worek podlega oznaczeniu
zgodnie z pkt. 4.3 niniejszej ETA. Worki sg poddawane
kontroli wizualnej pod wzgledem uszkodzenh, a niezgodne
worki sg odrzucane.

222 Instalacja
2.2.2.1 Postanowienia ogdlne

Zaprawa ogniochronna powinna by¢ naktadana zgodnie
z  instrukcjg producenta (Instrukcija stosowania
PROMASPRAY® C450). Producent jest odpowiedzialny za
dostarczenie  uzytkownikowi  koncowemu  wszelkich
informacji dotyczqgcych stosowania zaprawy.

Minimalne  wymagania  dotyczgce  prawidtowego
stosowania  produktu  w odniesieniu  do  szkolen,
kompetenciji i doSwiadczenia zostaty okreslone w instrukciji
stosowania wyrobu. Na zyczenie uzytkownika, producent
powinien zapewni¢ szkolenie techniczne na budowie
dotyczqgce zastosowania zaprawy PROMASPRAY® C450.

2.2.2.2 Narzedzia i wyposazenie

2.2.2.2.1 Postanowienia ogdlne

Zaprawa PROMASPRAY® C450 jest wstepnie mieszana
z wodq do statej objetosci, a nastepnie pompowana do
dyszy, gdzie zostaje wyrzucona na podtoze za pomocq
sprezonego powietrza.

2.2.2.2.2 Mieszalnik

Wymagane jest zastosowanie mieszalnika topatkowego
lub wstegowego, z pokrywq bezpieczehstwa, gumowymi
ostonami na topatkach, oraz systemem umozliwigjgcym
szybki wytadunek mieszanki bezposrednio do zbiornika
pompy. Wymagane sq mieszalniki o pojemnosci 150 litrow
lub wiekszej i predkosci operacyjnej 20-30 obr/min.

Do zapewnienia statej jakosci mieszaniny wymagane jest
uzycie wodomierza. Wodomierze wymagajq kalibracii
w celu zapewnienia prawidtowego stosunku wody do
produktu. PROMASPRAY® C450 wymaga 20-24 litrow wody
na forbe 12,5 kg. Czas mieszania wynosi 3 minuty.
Po zmieszaniu osigga sie gestoS$¢ mokrej zaprawy
pomiedzy 480 a 640 kg/m3.

2.2.2.2.3. Pompy

Zalecane jest zastosowanie agregatéw opartych na
metalowym rotorze/elastycznym stojanie, zalecana jest
pompa Mono. Predko$¢ pompy powinna zawierac sie
pomiedzy 100 a 600 obrotéw na minute.

Przewody, ztgcza, dysze i pozostaty dodatkowy sprzet
musi odpowiada¢ instrukcjom witasciciela niniejszej oceny
techniczne;j.

2.2.2.3 Wymagania dotyczgce podloza

2.2.2.3.1 Kontrola podtoza

Przed natozeniem  wymagane jest  sprawdzenie
i przygotowanie podtoza. Weryfikacja obejmuje kontrole
powierzchni, na ktére zostanie natozona zaprawa. Przed
natozeniem zaprawy PROMASPRAY® C450 nie mogq
wystepowad nastepujgce warunki:

—— ]
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- ZLaolejone stalowe pomosty  (pozostatosci  po
wyciekach oleju)

- Luzna zgorzelina, rdza lub zanieczyszczenia

- Obecno$¢ oleju antyadhezyjnego

- Obecnos¢  substancji  obcych,  ktére  mogg
uniemoZliwia¢ prawidtowe zwigzanie z podtozem.

Podtoze musi by¢é chemicznie odporne na dziatanie
cementu portlandzkiego

Do czasu zwigzania PROMASPRAY® C450 podtoze nie
powinno  by¢é poddawane  odksztatceniom  lub
nadmiernym drganiom. Ugiecie na $rodku przesta nie
powinno przekraczac L/240.

Zaprawa PROMASPRAY® C450 moze by¢ naktadana
bezposrednio na czyste, niezagruntowane stalowe
elementy  konstrukcyjne, lub  stalowe elementy
konstrukcyjne z odpowiednim podktadem (patrz pk.
2.2.2.3.2).

Podpory wykonane ze stali galwanizowanej lub betonu
mogqg zosta¢ wstepnie pokryte substancjg wigzgcg na
bazie kopolimeru styrenowo-akrylowego, na przyktad
Cafco® SBR Bonding Latex.

Zaciski, uchwyty, wsporniki, tuleje i inne mocowania do
podtoza powinny by¢é zamontowane przed natozeniem
zaprawy PROMASPRAY® C450 przez nafryskiwanie.
Przewody, rury i pozostate elementy podwieszenia
powinny zosta¢ zamontowane po natozeniu zaprawy
natryskowej PROMASPRAY® C450.

2.2.2.3.2 Dopuszczalne podkiady antykorozyjne

Podktady antykorozyjne stanowigce cze$¢ konfiguracii
festowej i objete niniejszq oceng techniczng dostepne sq
w dwédch podstawowych wersjach:

— podktady alkidowe o niskiej/sredniej zawartosci oleju
— dwusktadnikowe podktady epoksydowe

Stal  ocynkowana bez podktadu stanowi czesé
konfiguracji badawczej i jest objeta niniejszg oceng

techniczng.

2.2.2.3.3 $rodki zwiekszajace przyczepnosé

Srodki  zwiekszajgce  przyczepno$¢  dla  zaprawy
natryskowej PROMASPRAY® C450 zostaty okreSlone
w pkt. 1.3

2.2.24 Dodatkowe wzmocnienia

W ogdlnym zastosowaniu w budownictwie, PROMASPRAY®
C450 nie wymaga zbrojenia w postaci siatki. W niektérych
przypadkach, jak opisano w instrukciji instalaciji, siatki bedg
wymagane.

2.2.2.5 Warunki otoczenia podczas mieszania,
naktadania i schniecia

Wymagane jest utrzymanie temperatury powietrza
i podtoza na poziomie co najmniej 40°C przez okres
24 godzin przed natozeniem, podczas naktadania i co
najmniej 24 godziny po natozeniu zaprawy natryskowej.
Temperatura podtoza powinna wynosi¢ co najmniej 2°C
powyzej temperatury rosy. Maksymalna temperatura
powietrza i podtoza wynosi 45°C.

Nalezy zapewni¢ prawidtowq wentylacje umoZliwiojgcg
wyschniecie zaprawy po naniesieniu. W migjscach
zamknietych, gdzie wentylacja nie jest odpowiednia,
wymagany jest montaz urzqdzeh zapewnigjgcych

wentylacje i cyrkulacje powietrza wystarczajgcg do
uzyskania wymiany powietrza co najmniej 4 razy na
godzine. W okresie zZimowym nalezy podjgé szczegdine
srodki zgodnie z zaleceniami producenta.

Zgodnie z pkt. 1.1, wyrdb jest przeznaczony do zastosowan
wewnetrznych Z2, Z1 i Y. Nalezy podja¢ $rodki ochrony
tymczasowej dla $wiezo naniesionej zaprawy narazonej
na dziatanie deszczu.

2.2.2.6 Naktadanie zaprawy

Nalezy przestrzega¢ instrukcji  stosowania  wyrobu
dostarczonej przez witasciciela oceny techniczne;j.

Tam, gdzie obecny jest zaaprobowany podktad, lub
siatka metalowa, czy tez beton, moze by¢é wymagane
natozenie $rodka wigzgcego opartego na kopolimerze
styrenowo-akrylowym, takiego jok Cafco® SBR Bonding
Latex

Zaprawe nafryskowg PROMASPRAY® C450 nalezy
naktada¢ warstwami o réwnej grubosci, w zaleznosci od
wymaganej grubosci catkowitej:

Grubo$¢ pierwszej warstwy zaprawy ogniochronnej
PROMASPRAY® C450 powinna wynosi¢ 9 do 17 mm.
Nastepnie naktadane sg kolejne warstwy o grubosci 19 do
25 mm, do momentu osiggniecia wymaganej grubosci.
Jezeli powierzchnia zaprawy PROMASPRAY® C450 jest
sucha, nalezy jg zwilzy¢ rozpylong wodg przed
natozeniem kolejnej warstwy.

Podczas natryskiwania PROMASPRAY® C450 na belki,
nalezy zacza¢ od gérnej czesci dolnej stopy. Nastepnie
element moze by¢ natryskiwany w dowolnej kolejnosci.

Naftryskiwanie zaprawy PROMASPRAY® C450 zapewnia
teksture gruboziamnistq. Jezeli wymagane jest gtadkie
wykonczenie, ostatnia powtoka PROMASPRAY® C450
moze byc¢ lekko wygtadzona z pomocqg pacy, lub tez
mozna zwiekszy¢  cisnienie podczas naktadania, co
pozwala uzyska¢ bardziej estetyczny wyglgd, przy
jednoczesnym zwiekszeniu gestosci warstwy
nawierzchniowe;.

W zaleznoéci od temperatury i wilgotnosci wzgledne;,
PROMASPRAY® C450 ulega wstepnemu zwigzaniu
w czasie od 3 do 6 godzin.

2.2.2.7 Badania na miejscu

Wymagane sg proby przyczepnosci suchej zaprawy do
podtoza. Odpowiednie metody pomiardw zostaty
okreslone w EGOLF EA 05:1999.

Osoba odpowiedzialna decyduje o poprawnosci wynikdw
pomiardw na podstawie pordwnania z wartosciami
odniesienia okreslonymi w pkt. 3.7. Dopuszczalnosé
wynikdw mozna okredli¢ na podstawie zaleceh
okreslonych w EAD 350140-00-1106, lub innych kryteriéw,
na odpowiedzialno$¢ osoby odpowiedzialnej za prace.

Grubos¢ jest mierzona z czestotliwoscig wystarczajgcg do
wyznaczenia grubosci sredniej i minimalnej. Odpowiednia
metoda pomiardw grubosci zostata okreslona w EAD
350140-00-1106, pkt. 5.0.2 (dla badah nieogniowych).
Miejsca pomiardw, minimum 10 na sprawdzany element,
powinny by¢ réwnomiernie roztozone na powierzchni
elementu i obejmowac widoczne rysy.

Wymagany jest pomiar gestodci zaprawy, przy czym
powinna ona zawieraé sie w zakresie toleranciji
okreslonym w tabeli 1. Odpowiednia metoda pomiaréw
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gestosci  zostata okreSlona w EAD 350140-00-1106,
pkt. 5.0.2, przy czym liczba prébek moze by¢ ograniczona
do odpowiedniego poziomu.

2.2.2.8 Obrobka i zabezpieczenie powierzchni

Niniejsza ocena techniczna obejmuje wytgcznie zaprawe
bez warstwy nawierzchniowe;j.

Odporno$s¢  na uderzenia mechaniczne twardych
i miekkich przedmiotdw nie zostata  oceniona.
Zastosowanie zaprawy jest ograniczone do zastosowan,
w  ktérych zaprawa ma zapewniong odpowiednig
ochrone. Dostepna konstrukcja narazona na tarcie lub
uderzenia zwigzane z aktywnodcig na miejscu powinna
by¢ odpowiednio zabezpieczona w zaleznosci od
warunkéw otoczenia. Ochrona powinna by¢ niezalezna
od zaprawy PROMASPRAY® C450.

Paroprzepuszczalno$¢ wyrobu nie zostata oceniona.
2229 Montaz

Zaprawe PROMASPRAY® C450 nalezy stosowac przy
zabezpieczeniach okreslonych w zatgczniku 2.

23 Zalecenia

2.3.1 Zalecenia dotyczqgce pakowania, transportu
i przechowywania

Zaprawe PROMASPRAY® C450 nalezy przechowywac
w suchym miejscu. Nalezy sktadowa¢ jg ponad
podtozem, pod odpowiednig ostong, chronigcqg przed
wptywem pogody, z dala od powierzchni wilgotnych lub
obszardw o wysokiej wilgotnosci.

Zaprawe PROMASPRAY® C450 nalezy zabezpieczy¢ przed
mrozem, temperaturg powyzej 45°C i sinym
promieniowaniem stonecznym.

Temperatura suchej mieszanki PROMASPRAY®  C450
podczas mieszania powinna wynosi¢ co najmniej 4°C.

Zaprawa PROMASPRAY® C450 moze by¢ przechowywana
przez okres do 12 miesiecy od daty produkcji, w suchym
miejscu. Nie nalezy stosowac materiatu narazonego
na dziatanie wilgoci (otwarte lub uszkodzone worki).
Worki narazone na dziatanie wody nalezy wyrzucic.

232 Zalecenia dotyczqce uzycia, konserwacji
i napraw

Ocena przydatnosci do uzycia jest wykonywana
Z zatozeniem, ze uszkodzenia, np. spowodowane
przypadkowym uderzeniem, sg naprawiane. Dalej,
zaktada sie, ze wymiana elementéw podczas konserwacii
i napraw zostanie wykonana z uzyciem materiatdéw

okreslonych w niniejszej ocenie technicznej.

Uszkodzenia zaprawy PROMASPRAY® C450 lub jej ubytki
mogqg zosta¢ naprawione poprzez natozenie Mieszanki
Naprawczej PROMASPRAY® C450 na wymagajgce tego
powierzchnie metodg nafryskowq lub pacg. Maksymalna
powierzchnia, na ktérg zaprawa moze by¢ naktadana
recznie pacg wynosi 0,3 m2. Jezeli grubos¢ taty przekracza
13 mm wymagane jest natozenie kilku warstw.

Nalezy uzywal rozpylonej wody w celu zwilzenia
powierzchni przed rozpoczeciem procedury naprawczej.
W celu osiggniecia najlepszego przylegania, powierzchnia
powinna by¢ chropowata.

3. Wilasciwosci uzytkowe wyrobu oraz odniesienia
do metod zastosowanych do ich oceny

3.1 Reakcja na ogien

Zaprawa ognioochronna PROMASPRAY® C450 posiada
klase Al reakcji na ogieh wg EN 13501-1:2007.

3.2 Odpornosé ogniowa

Klasy —odpornoéci ogniowej PROMASPRAY®  C450,
wg EN 13381-3, EN 13501-2, EN 13381-4 oraz EN 13381-5 dla
réznych grubosci i zastosowan zapraw ogniochronnych
zostaty przedstawione w zatgczniku 2.

3.3 Zawartos¢, emisja i/lub uwalnianie substanciji
niebezpiecznych

Nie okreslono wtasciwosci.

3.4 Paroprzepuszczalnosé

Nie okreslono wtasciwosci.

3.5 Nosnosé i statecznosé

Nie okreslono wtasciwosci.

3.6 Odpornos$é na uderzenia/ruch

Nie okreslono wtasciwosci.

3.7 Przyczepnosé

Badania przyczepnosci zostaty wykonane zgodnie
z EAD 350140-00-1106 oraz EGOLF EA 05:1999.
Adhezja/kohezja zaprawy PROMASPRAY® C450 zalezy od
gruboscii przygotowania podtoza.

Praktycznie wszystkie préby adhezji prowadzg do
oderwania. Wytrzymato$¢ na rozcigganie PROMASPRAY®

C450 dla kilku podtozy zostata okre$lona w tabeli ponizej.

Warto$ci majq charakter poglgdowy i nie stanowiq oceny
statystycznej lub minimalnych gwarantowanych wartosci.

Wytrzymatos¢é na
Powierzchnia Grubos¢ rozcigganie (kPa)
(mm) . . odchylenie
Srednia
standardowe
Stal bez podktadu 50 15.52 4.38
Stal bez podktadu 15 24.12 6.22
Stal, podktad
z zywicy alkidowej 50 18.21 583
Stal, podktad
z zywicy alkidowej 15 16.75 443
Stal, podktad
z zywicy 50 20.94 6.67
epoksydowej
Stal, podktad
z zywicy 15 26.47 5.97
epoksydowej
Beton (Srodek
antyadhezyjny: 17 51,97 2.3
emulsja)
Beton (Srodek
antyadhezyjny: 53 48.83 5.2
emulsja)
Beton (Srodek
antyadhezyjny: 17 49.61 3.5
olej mineralny)
Beton (Srodek
antyadhezyjny: 53 45.54 5.6
olej mineralny)
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3.8 Izolacyjnosé¢ do dzwiekdw powietrznych
Nie okreslono wtasciwosci.

3.9 Dzwiekochtonnosé¢

Nie okre$lono wtasciwosci.

3.10 I1zolacyjnos$é do dzwiekdéw uderzeniowych
Nie okreslono wtasciwosci.

3.11 Izolacja cieplna

Nie okre$lono wtasciwosci.

3.12 Aspekty wytrzymatosci, mozliwosci naprawy
i identyfikaciji

PROMASPRAY® C450 zostat oceniony pod kgtem
zywotnosci przez 25 lat przy zamierzonym zastosowaniu Z2
(do zastosowan wewnetrznych), Z; (do zastosowanh
wewnetrznych w  $§rodowisku wilgotnym) oraz Y (do
zastosowan zewnetrznych, lecz nie wystawionych na
dziatanie promieniowania UV lub deszczu).

3.13 Parametry uzytkowe

Parametr nieistotny dla danych zastosowan. Nie okreslono
witasciwosci.

4. Ocena i weryfikacja zastosowanego systemu
statosci wlasciwosci uzytkowych, w odniesieniu do
jego podstawy prawnej

4.1 Ocena i weryfikacja statosci wlasciwosci
uzytkowych

411 Zastosowania ogniochronne

System oceny i weryfikacji statosci  wtasciwosci

uzytkowych okredlony jest w decyzi WE 99/454/WEs,
zmienionej decyzjg WE 2001/596/WE# (system 1).

4.1.2 Zastosowania podlegajace przepisom
dotyczgcym reakcji na ogien

System oceny zgodnosci zostat okreSlony w decyzi
99/454/WE, ze zmianami wprowadzonymi przez decyzje
2001/596/WE, w zaleznosci od zadeklarowanych klas.

4.2 Odpowiedzialnosé

4.2.1 Zadania dla producenta

4.2.1.1 Zakiadowa Kontrola Produkcji (ZKP)

4.2.1.1.1 Postanowienia ogdine

Wtasciciel oceny technicznej prowadzi statg kontrole
wewnetrzng produkciji. Wszystkie elementy, wymagania
i zalecenia stosowane przez wiadsciciela oceny
technicznej sg regularnie dokumentowane w formie
pisesmnych procedur. System zaktadowej konfroli
produkcji pozwala  zapewni¢  zgodno$¢  wyrobu
z Europejskg Oceng Techniczng (ETA).

Personel zwigzany z procesem produkcji ma odpowiednie
kwalifikacje, przeszedt wymagane szkolenia w zakresie

3 Dz.U. 178 z dnia 14 lipca 1999, s. 52
4 Dz.U. 209 z dnia 2 sierpnia 2001, s. 33

obstugi i utrzymania wyposazenia produkcyjnego.
Maszyny podlegajg regularnym czynnosciom
konserwacyjnym, ktére sg dokumentowane. Wszystkie
procesy i procedury produkcyjne sg regularnie
rejestrowane.

Wtasciciel oceny technicznej prowadzi dokumentacje
procesu produkcji, tatwg do identyfikacji w kazdym
momencie, od chwili zakupu i dostawy surowcéw az do
sktadowania i wysytania gotowych produktéw.

System zaktadowej kontroli produkcji obejmuje istotne
specyfikacje projektowe, schematy i instrukcje pisemne
dotyczqgce:

- typuijokosci wszystkich materiatéw
- opakowan i zabezpieczen transportowych

W systemie kontroli produkcji  okreslono
i czestotliwo$¢ realizacji srodkdw konftroli.

sposéb

Wyroby niezgodne z wymaganiami okreslonymi w ocenie
technicznej sq oddzielone od wyrobdéw zgodnych
i odpowiednio oznaczane. Wtasciciel oceny technicznej
rejestruje przypadki niezgodnosci i podejmuje dziatania
umoZzliwiajgce ograniczenie niezgodnosci w przysztosci.
Udokumentowaniu podlegajg zewnetrzne reklamacje
oraz dziatania zwigzane z ich rozpatrywaniem.

4.2.1.1.2 Konserwacja, kalibracja i kontrola urzgdzen
pomiarowych (badawczych)

Urzgdzenia pomiarowe wymagajq utrzymania, kalibracji
i kontroli z zastosowaniem wtasciwych miedzynarodowych
lub krajowych prébek odniesienia (wzorcdw).

Wtasciciel oceny technicznej zapewnia, ze warunki
postepowania, przechowywania i konserwacji urzgdzeh
pomiarowych gwarantujg doktadno$¢ i mozliwose
zastosowania do przeznaczonego celu.

Kalibracje catej aparatury do badahn nalezy powtérzy¢
w  przypadku awari  lub  napraw, ktére  mogq
spowodowad niewtasciwg dziatanie urzqdzen
pomiarowych.

4.2.1.2 Pozostate zadania wlasciciela oceny
technicznej

W ponizszej tabeli okreslono wtasciwosci, ktére wymagajg
kontroli oraz czestotliwos¢ badan. Metody badan
i wartoci progowe zostaty okre$lone w harmonogramie
badan.

4.2.1.2.1 Sucha mieszanka

Wiasciwosci Metoda badan czest'\ciltllri]\llvngesflgia dan
Weryfikacja
deklaraciji
Materiaty zgodnosci, na .
przychodzace podstawie Kazda d;)rst}:rczona
(dostarczane) specyfikacji P
wiasciciela oceny
technicznej
n(:gst%?,\tl:a Specyfikacja 5 razy na dzien
suycph i wiasciciela oceny (24 godziny) w
mieszanki technicznej regularnych odstepach
Ogodlna Specyfikacja
klasyfikacja wiasciciela oceny 1 raz na dzien
(suchy wyroéb) technicznej
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4.2.1.2.2 $wieza zaprawa (przy wstepnym mieszaniv)

Wiasciwosci | Metoda badan Minimalna
czestotliwos¢ badan

Specyfikacja 5 razy na dzien

Gestosé wiasciciela oceny (24 godziny) w
technicznej regularnych odstepach

Specyfikacja 5 razy na dzien

Stezenie piany | wiasciciela oceny (24 godziny) w
technicznej regularnych odstepach

Specyfikacja 5 razy na dzien

Czas wiazania | wilasciciela oceny (24 godziny) w
technicznej regularnych odstepach

4.2.1.2.3 Stwardniata zaprawa

Wiasciwosci Metoda badan er?lma}lpa .
czestotliwos¢ badan
Zgodnie z
Gestosé ustaleniami na 1 raz na miesigc
podstawie badan
) Zgodnie z
ﬁ‘(dohheéi/ ustaleniami na 1 raz na miesiagc
J podstawie badan
Skutecznos¢ os(,:iggiiggia 1 raz na miesiagc
izolacyjna temp. 500°C

422 Zadania jednostek notyfikowanych

4.22.1 Ocena wtasciwosci uzytkowych wyrobu
budowlanego

Badania ocenigjgce zostaty przeprowadzone przez
Jednostke Ocenigjgcg zgodnie z EAD 350140-00-1106,
rozdziat 2, a Jednostka ds. Oceny Technicznej ocenita
wyniki tych testbw w ramach procedury wydawania ETA.
Zgodnie z rozporzgdzeniem (UE) nr 305/2011, zatgcznik V,
pkt. 1.6, jednostki notyfikowane i producenci nie mogq
przeprowadzac oceny dziatania produktu.

4222 Wstepna kontrola zaktadu produkcyjnego i
systemu zaktadowej kontroli produkcji oraz staty
nadzér, ocena i weryfikacja systemu zaktadowej
kontroli produkcji

Jednostka  notyfikowana  odpowiada za  ocene

zaktadowego systemu kontroli produkcii.

Nalezy przeprowadzi¢ ocene jednostki produkcyjnej
w celu wykazania, ze zaktadowa kontrola produkcji jest
zgodna z oceng techniczng i pozostatymi wymaganiami.
Ocena powinna opiera¢ sie na wstepnej kontroli
zaktadowej. Wtasciwa jednostka produkcyjna zostata
okreslona w niniejszej ocenie technicznej.

Ciggty nadzér nad zaktadowq kontrolg produkcii jest
konieczny do zapewnia ciggtej zgodnosci z wymaganiami
niniejszej oceny technicznej. Zalecane jest wykonanie
kontroli co najmniej dwa razy do roku.

4.3 Pozostate oznaczenia i informacje

Kazdy worek suchej mieszanki powinien
oznaczenie nazwy wyrobu i kod identyfikacyjny.

posiadac

Zgodnie z prawem belgijskim, UBAtc asbl jest organizacja non-profit. Jest to Jednostka ds. Oceny Technicznej notyfikowana
przez belgijski organ notyfikujacy, Federal Public Services Economy, SMEs, Self-Employed and Energy dnial? lipca 2013 w
ramach Rozporzadzenia (UE) Nr 305/2011 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 9 Marca 2011, ustanawigjacego
ujednolicone warunki dotyczace marketingu wyrobéw budowlanych i uchylajagcego Dyrektywe Rady 89/106/EEC i bedaca
cztonkiem European Organisation for Technical Assessment, EOTA (www.eota.eu).

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna zostata wydana przez UBAfc asbl w Sint-Stevens-Woluwe na podstawie prac

technicznych wykonanych przez Operatora Oceny, BCCA.

W imieniu UBAtc asbl,

W imieniu Operatora Oceny, BCCA, odpowiedzialnego
za zawartosé¢ techniczng ETA

yrektor generainy

Najbardziej aktualng wersje niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej mozna znalezé na stronie internetowej UBAtc

(www.ubatc.be).
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Latgczniki
Zatgcznik I: Referencje

Numer referencyjny EAD 350140-00-1106

Tytut dokumentu: Wyroby ogniochronne - zaprawy
i zestawy zapraw do zastosowan do ochrony
przeciwpozarowe;j

Numer referencyjny EN 13501-1:2002

Tytut  dokumentu: Klasyfikacja ogniowa  wyrobdw
budowlanych i elementéw budynkéw - Cze$¢ 1:
Klasyfikacja na podstawie badanh reakcji na ogien

Numer referencyjny EN 13501-2:2003

Tytut dokumentu: Klasyfikacja ogniowa  wyrobdw
budowlanych i elementéw budynkdéw -- Czesc¢ 2:
Klasyfikacja na podstawie badan odpornosci ogniowsej,
z wytgczeniem instalacji wentylacyjnej

Numer referencyjny EN 13501-3:2005

Tytut dokumentu: Klasyfikacja ogniowa  wyrobdw
budowlanych i elementow budynkéw -- Czes¢ 3:
Klasyfikacja na podstawie badah odpornosci ogniowej
wyrobdéw i elementdw stosowanych w instalacjach
uzytkowych: ognioodpornych przewoddw wentylacyjnych
i przeciwpozarowych klap odcinajgcych

Numer referencyjny EN 13501-4:2005

Tytut dokumentu: Klasyfikacja ogniowa  wyrobdw
budowlanych i elementow budynkéw -- Czes¢ 4:
Klasyfikacja na podstawie wynikéw badahn odpornosci
ogniowej elementéw systemdw kontroli rozprzestrzeniania
dymu

Numer referencyjny EGOLF EA5:1999 (2007)

Tytut  dokumentu: Metoda badania  wtasciwosci
wigzgcych materiatéw ognioochronnych stosowanych
w konstrukcjach stalowych, betonowych i konstrukcjach
zespolonych stalowo-betonowych

Numer referencyjny EN 1015-6:1998

Tytut dokumentu: Metody badanh zapraw do muréw -
Cze$¢ 6: Okredlenie gestosci objetosciowej Swiezej
zaprawy

Numer referencyjny EN 1015-10:1999

Tytut dokumentu: Metody badah zapraw do muréw -
Cze$¢ 10: Okredlenie gestosci wysuszonej stwardniatej
zaprawy

UWAGA: Wydania podanych wyze] dokumentéw
referencyjnych to wydania, ktére zostaty przyjete przez
UBAfc do konkrethego wykorzystania przez siebie przy
wydawaniu niniejszej ETA. Gdy nowe wydania stang sie
dostepne, zastgpig one wymienione wydania tylko wtedy,
gdy zostanie to potwierdzone przez UBAtc.
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Zatgcznik Il : Odporno$é ogniowa i metody montazu zapraw ogniochronnych dla zastosowan
objetych niniejszg ETA

IZtgcznik 2.1:

Przeglqd odpornosci ogniowej zabezpieczen ogniochronnych z PROMASPRAY® C450

W ramach niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej zostaty poddane ocenie zabezpieczenia ogniochronne wymienione
w Tabeli A.2.1. Niniejsza ETA obejmuje zabezpieczenia ogniochronne zainstalowane zgodnie z warunkami podanymi w tym

zatgczniku.

Tabela A.2.1
Zamierzony rodzaj szczegdlowe Data
System poddany ocenie Klasyfikacja zgodnie z Norma zastosowania 9 uvzupetnienia
PSS . dane dot. S
w ramach niniejszej ETA EN 13501-2 badawcza zgodnie z instalacii niniejszej
EAD 350140-00-1106 ! ETA
Zabezpieczenie noSnych Ocena: ENV
elementdéw betonowych, Patrz 7ot czni.k ADD 13381-3:2002 Typ 3 Zatgcznik A.2.2 | 27.06.2013
grubos¢ warstwy 14 do 54 mm a - Zatgcznik C
Zabezpieczenie nosnego
podtoza dachu, REI 60, RE 60, R 90 EN 1365-2:1999 Typ 4 Zatgcznik A.2.3| 27.06.2013
grubos¢ warstwy 25 mm
Zabezpieczenie noSnych Ocena: ENV
elementdw stalowych, Patrz Zat Czni.k AD4 13381-4:2002 Typ 4 Zatgcznik A.2.4 | 27.06.2013
grubos¢ warstwy 10 do 58 mm a - Zatgcznik C
Zabezpieczenie nosnych ptyt
zespolonych z betonu i blachy Ocena: ENV .
stalowej o grubosci warstwy Patrz Zatgcznik A.2.5 13381-5:2002 Typ s Zatqeznik A2.5 | 27.06.2013
od 11 do 56 mm
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Zalgcznik 2.2: Specyfikacja i ocena ochrony przeciwpozarowej przenoszqcych obciqgzenia konstrukciji

betonowych (zastosowanie typu 3) zabezpieczonych zaprawg PROMASPRAY® C450,
o grubosci od 14 do 54 mm.
A.2.2.1 Data vzupetnienia niniejszej ETA

Niniejszy zatgcznik zostat dotgczony do ETA 13/0379 dnia 27 czerwca 2013. Konfiguracja ta nie zostata objeta niniejszq
ocenq przed dotgczeniem niniejszego zatgcznika.

A.2.2.2 Klasyfikacja

Konfiguracja okres$lona w niniejszym zatqczniku zostata poddana prébom i ocenie wg ENV 13381-3:2002 oraz sklasyfikowana
zgodnie z EN 13501-2.

Maksymalny czas ekspozycji zgodnie ze standardowq krzywq czas/temperatura, jok okre$lono w EN 1363-1, § 5.1.1., wynosi
360 min, w zaleznosci od rodzaju konstrukciji betonowej oraz grubosci warstwy PROMASPRAY® C450.

Ocena wydajnosci izolacyjnej oraz wtasciwej grubosci betonu podana jest w punkcie A.2.3.4.
A.2.2.3 Wymagania dotyczgce montazu
A.2.2.3.1

Konstrukcja nosna

PROMASPRAY® C450 zostanie natozony z uzyciem czynnika wigzgcego lub powtoki, na przyktad Cafco® SBR Bonding Latex,
na belki lub ptyty z gestego betonu, oraz na sciany odstoniete tylko z jednej strony.

Specyfikacja komponentéw podana jest w tabeli A.2.2.3.1.

Tabela A.2.2.3.1

Element Oznaczenie Wtasciwosci Montaz i mocowanie
Przenoszaca Klasa wytrzymatosci Wylana z uzyciem natozonego na forme
zenoszd Beton, kruszywo C25/30 srodka antyadhezyjnego na bazie oleju
obcigzenia belka K ionk Gestoié 2303 k - . | bads Isi
betonowa rzemionkowe gstosC 2 _g/m +15% ~mineralnego bqdz emulsji.
Szerokos$c belki = 150 mm Powierzchnia odpylona i bez powtok.
Przenoszace Klasa wytrzymatosci Wylane z uzyciem natozonego na forme
zZenoszq Beton, kruszywo C25/30 srodka antyadhezyjnego na bazie oleju
obciqgzenia ptyty K ionk &9 K 34 . | ., i
betonowe rzemionkowe Gestosc 303 a/m3+ 15% _Mminerainego quz.emu Sji.
Grubos¢ =2 120 mm Powierzchnia odpylona i bez powtok.
Przenoszqca P . .
obcigzenia Klasa wytrzymatosci Wylana z uzyciem natozonego na forme

sciana betonowa,
odstonieta z
jednej strony

Beton, kruszywo
krzemionkowe

C25/30
Gestos¢ 2303 kg/m3 + 15%
Grubos¢ 2 120 mm

srodka antyadhezyjnego na bazie oleju
mineralnego bgdz emulsji.
Powierzchnia odpylona i bez powtok.

A2232

$rodek wigzacy przed natozeniem PROMASPRAY® C450

Niezaleznie od rodzaju srodka antyadhezyjnego uzytego do wylania betonu, jak wspomniano wczesniej, przed natozeniem
PROMASPRAY® C450 nie zastosowano srodka wigzgcego.

A2233

Zaprawa ogniochronna

PROMASPRAY® C450 naktada sie na odstoniete strony chronionych struktur betonowych, zgodnie z ich ksztattem.

PROMASPRAY® C450 natryskiwany jest jednqg lub wiekszg liczbg warstw grubosci od 15 do 20 mm, az do osiggniecia
wymagane] grubosci, w odstepie jednodniowym pomiedzy poszczegdinymi warstwami. Podczas naktadania grubosé
materiatu ochronnego jest regularnie kontrolowana za pomocq grubosciomierza. Po osiggnieciu wymaganej grubosci,
powtoka pozostawiana jest bez wykanczania.

Kazdy worek PROMASPRAY® C450 zostat zmieszany z wodqg pithg przed umieszczeniem w zbiorniku. Stosunek
PROMASPRAY® C450 do wody wynosit 1 worek (12,5 kg) / 19 do 23 litréw wody.

Specyfikacja komponentéw podana jest w tabeli A.2.2.3.3.

Tabela A.2.2.3.3

Element Oznaczenie Wiasciwosci Montaz i mocowanie
ap PROMASPRAY® C450 zgodnie z kryteriami oceny, P W postact jeane ece)
ogniochronna Gestosé: 310 do 333 kg/m? warstw o grubosci od 15 mm do 20 mm,
¢ ’ 9 bez wykohczenia

—— ]
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A.2.24 Ocena parametréw ogniowych zaprawy ogniochronnej PROMASPRAY® C450 na konstrukcjach betonowych
A.2.24.1 Zabezpieczenie plyt i scian betonowych
Skuteczno$¢ izolacyjna materiatu ochronnego naktadanego na ptyty i $ciany jest wyznaczana w funkcii:

- grubosci natozonego materiatu ochronnego [mm];

- standardowej temperatury betonu w zakresie 300 — 650°C;

— czasu narazenia na oddziotywanie termiczne w standardowych warunkach krzywej czas/temperatura
wg EN 1363-1, § 5.1.1

A.22411 Ptyta betonowa zabezpieczona zaprawg PROMASPRAY® C450 o grubosci 14 mm
Temperatura wewngtrz ptyty betonowej (°C)
Gle[rh:‘c::]o 8¢ Czas wystawienia na temperature wg EN 1363-1 (min)
30 60 90 120 150 180 210 240 270 300 330 360
0 283 357 418 469 511 559 605 651 689 733 775 807
15 113 178 248 310 366 416 461 503 543 582 619 653
30 84 135 178 233 284 331 373 413 449 483 516 548
45 65 111 142 180 225 269 309 346 381 414 446 477
60 49 21 120 141 170 210 246 280 312 343 373 404
75 38 72 99 117 133 161 192 222 253 283 313 342
120 23 37 56 74 90 95 96 99 110 130 149 165
A.224.1.2 Ptyta betonowa zabezpieczona zaprawg PROMASPRAY® C450 o grubosci 54 mm
Temperatura wewngtrz plyty betonowej (°C)
Gle[:::‘(;) 3¢ Czas wystawienia na temperature wg EN 1363-1 (min)
30 60 90 120 150 180 210 240 270 300 330 360
0 56 78 100 121 139 153 164 175 186 197 208 219
15 41 59 75 85 96 107 116 124 132 141 149 159
30 37 52 66 76 87 98 107 114 121 127 133 139
45 35 48 61 72 82 93 101 108 115 121 127 133
60 33 42 54 64 74 84 92 99 105 110 115 120
75 31 38 47 56 65 74 82 90 96 102 106 110
120 30 32 36 43 49 56 62 67 72 77 82 86
A.2242 Zabezpieczenie prostokatnej belki betonowej co najmniej 150 x 150 mm

Skuteczno$¢ izolacyjna materiatu ochronnego naktadanego na prostokgtne belki lub stupy minimum 150 x 150 mm jest
wyznaczana w zaleznosci od :

- grubosci natozonego materiatu ochronnego [mm]

- standardowej temperatury betonu w zakresie 300 — 650°C;

— wzdtuz osi pionowej, poziomej i przekgtne;j;

— czasu narazenia na oddziatywanie termiczne w standardowych warunkach krzywej czas/temperatura
wg EN 1363-1, § 5.1.1

UWAGA: Ponizsze wyniki majg wazno$¢ dla wylanych belek betonowych, niezaleznie od rodzaju zastosowanego srodka
antyadhezyjnego: emulsji czy oleju mineralnego.

—— ]
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A.2.2421

Belka betonowa zabezpieczona zaprawqg PROMASPRAY® C450 o grubosci 19 mm

Wzdtuz osi pionowe;j

Temperatura wewnatrz belki betonowej wzdtuz osi pionowej (°C)

Gle[rt:;l“(]o 3¢ Czas wystawienia na temperature wg EN 1363-1 (min)
30 60 90 120 150 180 210
0 159 218 277 344 416 493 570
17 99 163 244 321 395 463 524
75 51 103 133 168 212 278 343
150 41 80 116 134 159 187 239
450 33 59 21 101 123 140 154
Wzdtuz osi poziomej
Temperatura wewnatrz belki betonowej wzdtuz osi poziomej (°C)
Gle[rzc::]o 3¢ Czas wystawienia na temperature wg EN 1363-1 (min)
30 60 90 120 150 180 210
0 158 219 269 315 365 419 482
17 75 116 156 199 246 296 351
75 41 80 116 134 159 187 239
Wzdtuz osi poprzecznej
Temperatura wewnatrz belki betonowej wzdtuz osi poprzecznej (°C)
Gle[rt:‘c::]o 3¢ Czas wystawienia na temperature wg EN 1363-1 (min)
30 60 90 120 150 180 210
44 98 158 235 309 382 450 512
78 66 118 161 214 278 344 410
106 51 103 133 168 212 278 343
A2.2422 Belka betonowa zabezpieczona zaprawg PROMASPRAY® C450 o grubosci 54 mm
Wzdtuz osi pionowe;j
Temperatura wewngtrz belki betonowej wzdtuz osi pionowej (°C)
Gk"}::::f b Czas wystawienia na temperature wg EN 1363-1 (min)
30 60 90 120 150 180 210 240 270 300 330 360
0 54 87 103 137 162 187 214 244 275 306 339 373
17 44 76 97 115 140 167 197 229 261 293 326 359
75 31 52 75 93 108 122 140 159 180 202 228 257
150 28 43 63 79 94 110 118 133 147 161 175 190
450 27 36 54 72 88 96 99 100 101 116 125 132
Wzdtuz osi poziomej
Temperatura wewngtrz belki betonowej wzdtuz osi poziomej (°C)
Gle[rl:‘c::‘(r i Czas wystawienia na temperature wg EN 1363-1 (min)
30 60 90 120 150 180 210 240 270 300 330 360
0 50 71 92 110 136 159 178 195 213 232 251 275
17 38 60 82 94 107 123 140 158 176 195 215 237
75 28 43 63 79 94 110 118 133 147 161 175 190
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Wzdtuz osi poprzecznej

Temperatura wewnatrz belki betonowej wzdtuz osi poprzecznej (°C)
Glebokosé - "
[mm] Czas wystawienia na temperature wg EN 1363-1 (min)

30 60 90 120 150 180 210 240 270 300 330 360
44 45 76 99 119 142 169 199 230 260 291 323 355
78 35 61 84 104 119 138 160 184 210 238 268 298
106 31 52 75 93 108 122 140 159 180 202 228 257

A.2.243 Wtasciwa grubosé betonu dla zaprawy ogniochronnej PROMASPRAY® C450

Wtasciwa grubos¢ betonu dla zaprawy natryskowej PROMASPRAY® C450 zostata wyznaczona zgodnie z wymaganiami
Zatgcznika C normy ENV 13381-3:2002 i zgodnie z wymaganiami Zatgcznika A dokumentu NF EN 1992-1-2 “Eurokod 2:
Projektowanie konstrukcji z betonu. Cze$¢ 1-2: Reguty ogdlne. Projektowanie z uwagi na warunki pozarowe" z pazdziernika
2005.

L. Wiasciwa grubosé betonu [mm]
Typ konstrukciji Grubosc
yp A ) PROMASPRAY® C450 Czas wystawienia na temperature wg EN 1363-1
betonowej (mm)
30 min 60 min 90 min 120 min 180 min 240 min
14 33 43 46 46 45 44
ptyta
54 66 >85 >85 >85 >85 >85
19 17 39 51 52 50 *
belka
54 23 69 78 88 11 116
* . Czas wystawienia na temperature nie objety
A.2.24.4 Przyczepnos$é zaprawy ogniochronnej PROMASPRAY® C450 do konstrukcji betonowych

Przyczepno$¢ zaprawy ogniochronnej PROMASPRAY® C450 zostata okreSlona zgodnie z wymaganiami okreslonymi
w pkt 13.5 normy ENV 13381-3:2002 w zaleznosci od:

- grubosci natozonego materiatu ochronnego [mm]
—  konstrukcji betonowej belki lub ptyty;
- typu $rodka antyadhezyjnego uzytego do wylewania betonu;

Typ konstrukcii Typ srodka Grubosé PROMASPRAY® C450 Maksymalna temperatura

betonowej antyadhezyjnego (mm) (°C)
Olej mineralny 14 778*
Emulsja 14 853*

ptyta
Olej mineralny 54 236*
Emulsja 54 235*
Olej mineralny 19 650**
Emulsja 19 637**

belka
Olej mineralny 54 380*
Emulsja 54 380*

*. Brak odpadania materiatu do kohca badania odniesienia

**: Brak odpadania materiatu do momentu zapadniecia sie belki podczas badania odniesienia

—— ]
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Zalgcznik 2.3  Specyfikacja przenoszqgcego obcigzenia stalowego podtoza dachu (zastosowanie typu 4)
zabezpieczonego zaprawg PROMASPRAY® C450 grubosci 25 mm, natrysnietq na siatke
stalowaq.

A.2.3.1 Data wtgczenia do niniejszej oceny

Zatgcznik zostat dodany do ETA 13/0379 dnia 27 czerwca 2013. Konfiguracja ta nie zostata objeta niniejszg ocenqg przed
dotgczeniem niniejszego zatgcznika.

A.23.2 Klasyfikacja

Konfiguracja okre$lona w niniejszym zatgczniku zostata poddana probom i ocenie wg EN 1365-2 oraz sklasyfikowana jako
REI 60, RE 60 oraz R90, zgodnie z EN 13501-2:2007 + A1:2009.

A.2.3.3 Wymagania dotyczgce montazu
A.2.3.3.1 Konstrukcja nosna

Konstrukcje no$ng stanowi przenoszqce obcigzenie stalowe podtoze dachu, chronione za pomocg natryskiwanej zaprawy
ognioochronnej, pokrywajacej dwie kolejne dtugosci, podparte z obu stron i posrodku dtugosci, zakryte ptytami izolacyjnymi
oraz membrang dachowq po stronie gémej oraz chronione natryskiwang zaprawq z siatkg wzmacniojgcq po stronie
wystawionej na dziatanie ognia. Dtugo$¢ prébki wynosi 6100 mm, dtugos¢ przesta wynosi 2 x 2890 mm, a dtugosc
wystawiona na dziatanie ognia to 2 x 2870 mm.

Opis stalowego podtoza dachu

- (1) Belka stalowa

- (2) Wetna mineralna, umieszczona pomiedzy stopami belki stalowe;j

—  (3) Arkusz blachy profilowanej — materiat: stal galwanizowana - Typ: Color Profil 101.275.825 HR — wymiary
825 mm x 6100 mm — wysoko$¢: 101 mm — gruboé¢: 1 mm — Masa: 12,60 kg/m?

— Zamocowano za pomocq (4) gwozdzi HILTI NK 20 R — dtugo$¢ 20 mm, $rednica 3,5 mm; w odlegtosciach co
275 mm na dtugosci, oraz (5) srub stalowych, dtugo$¢ 35 mm:; Srednica 3,5 mm, na obu konhcach, w odlegtosciach
co 275 mm.

- (6) Izolacja: pianka PIR (Recticel Eurothane Powerdeck) grubosci 60 mm — pokryta obustronnie folig aluminiowq
(50 um) — masa 1,8 kg/m2, umieszczona na goérze arkusza blachy profilowanej z (7) podktadkami (typu SFS IF 70x70
— grubos$¢ 1 mm) oraz srubami o dtugosci 110 mm i srednicy 6,5 mm.

- (8) Listwa izolacyjna o przekroju trojkgtnym — poliuretanowa, wymiary 50 mm x 50 mm x 1200 mm - gesto$¢
72 kg/m3 na izolacji na krawedziach dachu

- (9) Membrana dachowa typu Derbicoat S, grubosci 3 mm, wzmocniona wtéknem szklanym (50 g/m2) masa
3.4 kg/m2. Zamocowana na gorze izolacji za pomocq (10) kleju (typu DERBIBOND NT®) o gestosci 1,15 kg/I

— (11) Siatka zbrojeniowa, typ GRIP LATT Plus 6000 - masa 1,27 kg/m?, zamocowana zd pomocq
(12) samonawiercajgcych wkretdw, dtugosci 32 mm oraz Srednicy 3,9 mm, pod arkuszem blachy profilowane;j,
w odlegtosciach w kierunku wzdtuznym co 200 mm i poprzecznym co 275 mm.

- (13) Zaprawa ogniochronna: PROMASPRAY® C450 — Grubos¢ 25 mm, natry$nieta na siatke zbrojeniowq

- (14) Zaprawa ogniochronna: PROMASPRAY® C450 — Grubo$¢ 20 mm, natry$nieta na belke stalowq.

Podczas badania przytozono réwnomiernie obcigzenie dodatkowe 70 kg/mz2.

A.2.3.3.2 Zaprawa ognioochronna

Produkt ognioochronny PROMASPRAY® C450 nanoszony jest poprzez natryskiwanie.

Warstwa PROMASPRAY® C450 jest natryskiwana bezposrednio na siatke metalowq, do osiggniecia wymaganej grubosci.

Podczas nanoszenia grubo$¢ materiatu ochronnego sprawdzana jest regularnie za pomocg grubosciomierza.

—— ]
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A.2.3.3.3 llustracje
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Zalgcznik 2.4 Specyfikacja oraz ocena ochrony przeciwogniowej przenoszgcych obcigzenie elementéw
stalowych (zastosowanie typu 4) zabezpieczonych zaprawg PROMASPRAY® C450.

A.2.4.1 Data wtgczenia do niniejszej oceny

Zatgcznik zostat dodany do ETA 13/0379 dnia 27 czerwca 2013. Konfiguracja ta nie byta objeta niniejszg oceng przed
dotgczeniem niniejszego zatgcznika.

A.24.2 Klasyfikacja

Konfiguracja okreslona w niniejszym zatqczniku zostata poddana prébom i ocenie wg ENV 13381-4:2002 oraz sklasyfikowana
zgodnie z EN 13501-2.

Maksymalny czas ekspozycji zgodnie ze standardowq krzywq czas/temperatura, jok okreslono w EN 1363-1, § 5.1.1,
wynosi 240 minut, w zaleznosci od wspdtczynnika przekroju przenoszgcego obcigzenia elementu stalowego, temperatury
krytycznej oraz grubosci warstwy PROMASPRAY® C450. Temperatura krytyczna oceniana jest od 350°C do 750°C, krokowo
co 50°C, a takze dla temperatury 620°C.

Ocena wymaganej grubosci PROMASPRAY® C450 w odniesieniu do wspdtczynnika przekroju, temperatury krytycznej stali
oraz czasu ekspozycji podana jest w punkcie A.2.4.4.

A.2.43 Wymagania dotyczace montazu
A.2.4.3.1 Konstrukcja nosna

PROMASPRAY® C450 mozna naktadac¢ bezposrednio na belki i kolumny z ksztattownikdw dwuteowych oraz pustych, o
maksymalnym wspotczynniku przekroju pomiedzy 70 a 320 m-!, odstoniete z 3 lub 4 stron.

PROMASPRAY® C450 mozna takze naktadad bezposrednio na profile zamkniete o przekroju prostokgtnym, kwadratowym
oraz okrggtym, pod warunkiem, ze wymagana grubos¢ jest skorygowana zgodnie z ENV 13381-4:2002, Zatgcznik B, B.1.1.3.

PROMASPRAY® C450 mozna stosowac dla przenoszgcych obcigzenia elementdw stalowych dia temperatur krytycznych stali
od 350°C do 750°C.

Specyfikacja dla komponentéw podana jest w Tabeli A.2.4.3.1.

Tabela A.2.4.3.1

Element Oznaczenie Wtasciwosci Montaz i mocowanie

Wspdtczynnik przekroju ksztattownikdw

Przenoszqce Stal, gatunek zgodnie typu I/ H, oraz ksztattownikdw Powierzchnia stali:

obcigzenia 7 IEN 10025-1 oraz zamknietych o przekroju okrggtym, patrz A.2.4.3.2.

rofile stalowe ENV 13381-4:2002 prostokgtnym i kwadratowym pomiedzy Powierzchnia czysta, sucha i
P ’ 70 m-1 () oraz 320 m-. niezapylona.

Ochrona z frzech lub czterech stron.

M Element stalowy o wspdtczynniku przekroju < 70m- powinien by<¢ chroniony gruboscig warstwy
PROMASPRAY® C450 okreslong dla elementu stalowego o wspdtczynniku przekroju rdwnemu 70 m-;
A.243.2 Powierzchnia elementéw stalowych

PROMASPRAY® C450 moze by¢ nanoszony bezposrednio na elementy stalowe, bez koniecznosci uprzedniego
przygotowania powierzchni, za wyjgtkiem lekkiego recznego szczotkowania szczotkg druciang.

Uzyto nastepujacych podktaddw antykorozyjnych:

Tabela A.2.4.3.2

Podktad Rodzqj
1 Zywica podktadowa Membrana z syntetycznego lateksu na bazie wody, naktadana z pomocg
do stali pedzla na podktad, do osiggniecia nominalnej grubosci warstwy 125 um.

Mieszanka wermikulitowa Cafco na bazie cementu do rozpylania, gestosé
nominalna 750 kg/m3 oraz 50% roztwér wodny lateksu wigzgcego
rozpuszczonego w wodzie, naktadany na podktad poprzez rozpylanie.

Podktad epoksydowy
do stali

—— ]
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A.2433 Spoiwo stosowane przed natozeniem PROMASPRAY® C450

Przed zastosowaniem PROMASPRAY® C450 nie natozono srodka wigzgcego na odkryte powierzchnie stalowe.

A2434 Zaprawa ogniochronna

PROMASPRAY® C450 naktadany jest na odstoniete strony chronionego elementu stalowego, podazajqc za jego ksztattem.
PROMASPRAY® C450 napylany jest z uzyciem metody mieszania partiami, z zastosowaniem jednej lub wiecej warstw, kazda
o maksymalnej grubosci 20 mm, niezaleznie od wymaganej grubosci docelowej. Podczas naktadania, grubosé materiatu
ochronnego jest regularnie kontrolowana z pomocq grubosciomierza. Po osiggnieciu wymaganej grubosci, nie wykahcza

sie powierzchni.

Specyfikacja komponentéw podana jest w tabeli A.2.4.3.4.

Tabela A.2.4.3.4

Element Oznaczenie Wtasciwosci Montaz i mocowanie

Srednia grubosé: od 10 do 55 mm, . .
. . . Natryskiwana, z uzyciem metody
zgodnie z zasadami oceny. Gestosc mieszania parfiami. iedna lub
PROMASPRAY® C450 zmierzona pomiedzy 323 a 352 kg/m3 P &

(z zawartoscig wilgoci pomiedzy 2,1% wegq;vorsfw ° moks:m,olnej .
a 4,6% na suchg mase) grubosci 20 mm, bez wykanczania

Zaprawa
ogniochronna

A.244 Ocena
A.2.44.1 Charakterystyka przeciwogniowa PROMASPRAY® C450 na strukturach stalowych

Metoda oceny charakterystyki przeciwogniowej PROMASPRAY® C450 po zastosowaniu na strukturach stalowych jest
nastepujgca:

Rodzaj struktury Standardy oceny

ENV 13381-4:2002 / Zatgcznik H

Stal ; - .
Analiza regresji numeryczne;j

Analiza dokonana jest dla belek i kolumn wykonanych z profilu | obcigzonych do 60% zatozeh momentu wytrzymatosci
projektowej oraz belek i kolumn z profili zamknietych.

—— ]
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A.24.4.21 Wymagana minimalna grubosé PROMASPRAY® C450 natozona na belki i kolumny z profilu typu |,
dla czasu ochrony przeciwogniowej 15 minut

Wspétczynnik Temperatury projektowe (°C)
przekroju
(m-) 350 400 450 500 550 600 620 650 700 750
70 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
75 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
80 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
85 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
90 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
95 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
100 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
105 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
110 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
115 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
120 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
125 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
130 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
135 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
140 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
145 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
150 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
155 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
160 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
165 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
170 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
175 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
180 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
185 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
190 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
195 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
200 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
205 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
210 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
215 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
220 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
225 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
230 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
235 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
240 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
245 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
250 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
255 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
260 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
265 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
270 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
275 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
280 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
285 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
290 11 10 10 10 10 10 10 10 10 10
295 11 10 10 10 10 10 10 10 10 10
300 11 10 10 10 10 10 10 10 10 10
305 11 10 10 10 10 10 10 10 10 10
310 11 10 10 10 10 10 10 10 10 10
315 11 10 10 10 10 10 10 10 10 10
320 11 10 10 10 10 10 10 10 10 10
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A.24422 Wymagana minimalna grubosé PROMASPRAY® C450 natozona na belki i kolumny z profilu typu |,
dla czasu ochrony przeciwogniowej 30 minut

Wspotczynnik Temperatury projekiowe (°C)
przekroju
(m-) 350 400 450 500 550 600 620 650 700 750
70 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
75 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
80 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
85 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
90 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
95 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
100 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
105 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
110 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
115 11 10 10 10 10 10 10 10 10 10
120 11 10 10 10 10 10 10 10 10 10
125 11 10 10 10 10 10 10 10 10 10
130 12 10 10 10 10 10 10 10 10 10
135 12 10 10 10 10 10 10 10 10 10
140 12 10 10 10 10 10 10 10 10 10
145 12 11 10 10 10 10 10 10 10 10
150 13 11 10 10 10 10 10 10 10 10
155 13 11 10 10 10 10 10 10 10 10
160 13 11 10 10 10 10 10 10 10 10
165 13 12 10 10 10 10 10 10 10 10
170 13 12 10 10 10 10 10 10 10 10
175 14 12 11 10 10 10 10 10 10 10
180 14 12 11 10 10 10 10 10 10 10
185 14 12 11 10 10 10 10 10 10 10
190 14 13 11 10 10 10 10 10 10 10
195 14 13 11 10 10 10 10 10 10 10
200 15 13 11 10 10 10 10 10 10 10
205 15 13 12 10 10 10 10 10 10 10
210 15 13 12 10 10 10 10 10 10 10
215 15 13 12 11 10 10 10 10 10 10
220 15 14 12 11 10 10 10 10 10 10
225 15 14 12 11 10 10 10 10 10 10
230 15 14 12 11 10 10 10 10 10 10
235 16 14 12 11 10 10 10 10 10 10
240 16 14 13 11 10 10 10 10 10 10
245 16 14 13 11 10 10 10 10 10 10
250 16 14 13 12 10 10 10 10 10 10
255 16 14 13 12 11 10 10 10 10 10
260 16 15 13 12 11 10 10 10 10 10
265 16 15 13 12 11 10 10 10 10 10
270 16 15 13 12 11 10 10 10 10 10
275 16 15 13 12 11 10 10 10 10 10
280 17 15 13 12 11 10 10 10 10 10
285 17 15 14 12 11 10 10 10 10 10
290 17 15 14 12 11 10 10 10 10 10
295 17 15 14 12 11 10 10 10 10 10
300 17 15 14 13 11 10 10 10 10 10
305 17 15 14 13 12 10 10 10 10 10
310 17 15 14 13 12 10 10 10 10 10
315 17 16 14 13 12 10 10 10 10 10
320 17 16 14 13 12 11 10 10 10 10
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A.24423 Wymagana minimalna grubosé PROMASPRAY® C450 natozona na belki i kolumny z profilu typu |,
dla czasu ochrony przeciwogniowej 60 minut

Wspétczynnik Temperatury projektowe (°C)
przekroju
(m-) 350 400 450 500 550 600 620 650 700 750
70 14 12 10 10 10 10 10 10 10 10
75 15 13 11 10 10 10 10 10 10 10
80 16 14 12 10 10 10 10 10 10 10
85 17 14 12 11 10 10 10 10 10 10
90 17 15 13 11 10 10 10 10 10 10
95 18 16 13 12 10 10 10 10 10 10
100 19 16 14 12 10 10 10 10 10 10
105 19 17 15 13 11 10 10 10 10 10
110 20 17 15 13 11 10 10 10 10 10
115 20 18 16 14 12 10 10 10 10 10
120 21 18 16 14 12 11 10 10 10 10
125 21 19 16 15 13 11 11 10 10 10
130 22 19 17 15 13 12 11 10 10 10
135 22 19 17 15 14 12 11 10 10 10
140 22 20 18 16 14 12 12 11 10 10
145 23 20 18 16 14 13 12 11 10 10
150 23 21 18 16 15 13 12 11 10 10
155 23 21 19 17 15 13 13 12 10 10
160 24 21 19 17 15 14 13 12 10 10
165 24 22 19 17 16 14 13 12 10 10
170 24 22 20 18 16 14 13 12 11 10
175 25 22 20 18 16 14 14 13 11 10
180 25 22 20 18 16 15 14 13 11 10
185 25 23 20 18 17 15 14 13 11 10
190 26 23 21 19 17 15 14 13 12 10
195 26 23 21 19 17 15 15 14 12 10
200 26 23 21 19 17 16 15 14 12 10
205 26 24 21 19 18 16 15 14 12 10
210 26 24 22 20 18 16 15 14 12 10
215 27 24 22 20 18 16 16 14 13 11
220 27 24 22 20 18 16 16 15 13 11
225 27 24 22 20 18 17 16 15 13 11
230 27 25 22 20 19 17 16 15 13 11
235 27 25 23 21 19 17 16 15 13 11
240 28 25 23 21 19 17 16 15 14 11
245 28 25 23 21 19 17 17 16 14 12
250 28 25 23 21 19 17 17 16 14 12
255 28 26 23 21 19 18 17 16 14 12
260 28 26 23 21 20 18 17 16 14 12
265 28 26 24 22 20 18 17 16 14 12
270 29 26 24 22 20 18 17 16 14 12
275 29 26 24 22 20 18 18 16 15 13
280 29 26 24 22 20 18 18 17 15 13
285 29 26 24 22 20 19 18 17 15 13
290 29 27 24 22 21 19 18 17 15 13
295 29 27 24 22 21 19 18 17 15 13
300 29 27 25 23 21 19 18 17 15 13
305 30 27 25 23 21 19 18 17 15 13
310 30 27 25 23 21 19 18 17 16 14
315 30 27 25 23 21 19 19 17 16 14
320 30 27 25 23 21 19 19 18 16 14
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A24424 Wymagana minimalna grubosé PROMASPRAY® C450 natozona na belki i kolumny z profilu typu |,
dla czasu ochrony przeciwogniowej 90 minut

Wspétczynnik Temperatury projekiowe (°C)
przekroju

(m-) 350 400 450 500 550 600 620 650 700 750
70 22 19 16 14 12 10 10 10 10 10
75 23 20 17 15 13 11 10 10 10 10
80 24 21 18 16 14 12 11 10 10 10
85 25 22 19 17 15 13 12 11 10 10
90 26 23 20 18 15 13 13 11 10 10
95 27 23 21 18 16 14 13 12 10 10
100 28 24 21 19 17 15 14 13 11 10
105 28 25 22 20 17 15 15 13 11 10
110 29 26 23 20 18 16 15 14 12 10
115 30 26 23 21 19 17 16 15 13 10
120 30 27 24 22 19 17 16 15 13 11
125 31 27 25 22 20 18 17 16 14 11
130 32 28 25 23 20 18 17 16 14 12
135 32 29 26 23 21 19 18 16 14 12
140 33 29 26 24 21 19 18 17 15 13
145 33 30 27 24 22 19 19 17 15 13
150 34 30 27 25 22 20 19 18 16 14
155 34 31 27 25 23 20 19 18 16 14
160 35 31 28 25 23 21 20 18 16 14
165 35 31 28 26 23 21 20 19 17 15
170 35 32 29 26 24 21 21 19 17 15
175 36 32 29 27 24 22 21 20 17 16
180 36 33 29 27 24 22 21 20 18 16
185 36 33 30 27 25 22 22 20 18 16
190 37 33 30 28 25 23 22 20 18 17
195 37 34 30 28 25 23 22 21 19 17
200 37 34 31 28 26 23 22 21 19 17
205 38 34 31 28 26 24 23 21 19 17
210 38 34 31 29 26 24 23 22 19 18
215 38 35 32 29 27 24 23 22 20 18
220 39 35 32 29 27 24 23 22 20 18
225 39 35 32 30 27 25 24 22 20 18
230 39 36 32 30 27 25 24 23 20 19
235 39 36 33 30 28 25 24 23 21 19
240 40 36 33 30 28 25 24 23 21 19
245 40 36 33 31 28 26 25 23 21 19
250 40 36 33 31 28 26 25 23 21 20
255 40 37 34 31 28 26 25 24 21 20
260 40 37 34 31 29 26 25 24 22 20
265 4] 37 34 31 29 26 25 24 22 20
270 41 37 34 32 29 27 26 24 22 20
275 4] 38 34 32 29 27 26 24 22 21
280 41 38 35 32 29 27 26 25 22 21
285 41 38 35 32 30 27 26 25 23 21
290 42 38 35 32 30 27 26 25 23 21
295 42 38 35 32 30 27 26 25 23 21
300 42 38 35 33 30 28 27 25 23 21
305 42 39 35 33 30 28 27 25 23 22
310 42 39 36 33 30 28 27 25 23 22
315 42 39 36 33 31 28 27 26 23 22
320 43 39 36 33 31 28 27 26 24 22
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A.24425 Wymagana minimalna grubosé PROMASPRAY® C450 natozona na belki i kolumny z profilu typu |,
dla czasu ochrony przeciwogniowej 120 minut

Wspétczynnik Temperatury projekiowe (°C)
przekroju

(m-) 350 400 450 500 550 600 620 650 700 750
70 30 26 22 20 17 15 14 13 11 10
75 31 27 24 21 18 16 15 14 12 10
80 32 28 25 22 19 17 16 15 13 11
85 33 29 26 23 20 18 17 16 14 11
90 35 30 27 24 21 19 18 17 14 12
95 36 31 28 25 22 20 19 17 15 13
100 37 32 29 26 23 21 20 18 16 14
105 38 33 30 27 24 21 20 19 17 15
110 38 34 30 27 25 22 21 20 17 15
115 39 35 31 28 25 23 22 20 18 16
120 40 36 32 29 26 23 22 21 19 17
125 41 36 33 30 27 24 23 21 19 17
130 42 37 33 30 27 25 24 22 20 18
135 42 38 34 31 28 25 24 23 20 19
140 43 38 35 32 29 26 25 23 21 19
145 44 39 35 32 29 26 25 24 21 20
150 44 40 36 33 30 27 26 24 22 20
155 45 40 36 33 30 27 26 25 22 21
160 45 41 37 34 31 28 27 25 23 21
165 46 4] 37 34 31 28 27 26 23 22
170 46 42 38 35 32 29 28 26 24 22
175 47 42 38 35 32 29 28 26 24 22
180 47 43 39 36 32 30 28 27 24 23
185 48 43 39 36 33 30 29 27 25 23
190 48 43 40 36 33 30 29 28 25 24
195 48 44 40 37 34 31 30 28 25 24
200 49 44 40 37 34 31 30 28 26 24
205 49 45 41 38 34 31 30 29 26 25
210 50 45 4] 38 35 32 31 29 26 25
215 50 45 41 38 35 32 31 29 27 25
220 50 46 42 39 35 32 31 29 27 26
225 51 46 42 39 36 33 32 30 27 26
230 51 46 42 39 36 33 32 30 28 26
235 51 47 43 39 36 33 32 30 28 27
240 52 47 43 40 37 34 32 31 28 27
245 52 47 43 40 37 34 33 31 28 27
250 52 48 44 40 37 34 33 31 29 27
255 52 48 44 41 37 34 33 31 29 28
260 53 48 44 4] 38 35 33 32 29 28
265 53 48 44 4] 38 35 34 32 29 28
270 53 49 45 41 38 35 34 32 30 28
275 53 49 45 42 38 35 34 32 30 29
280 54 49 45 42 39 36 34 32 30 29
285 54 49 45 42 39 36 34 33 30 29
290 54 50 46 42 39 36 35 33 30 29
295 54 50 46 43 39 36 35 33 31 29
300 55 50 46 43 39 36 35 33 31 30
305 55 50 46 43 40 37 35 33 31 30
310 55 50 46 43 40 37 35 34 31 30
315 55 51 47 43 40 37 36 34 31 30
320 55 51 47 44 40 37 36 34 32 30
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A.24426 Wymagana minimalna grubosé PROMASPRAY® C450 natozona na belki i kolumny z profilu typu |,
dla czasu ochrony przeciwogniowej 180 minut

Wspétczynnik Temperatury projekiowe (°C)
przekroju

(m-) 350 400 450 500 550 600 620 650 700 750
70 45 39 35 31 28 24 23 22 19 17
75 47 41 36 33 29 26 25 23 21 19
80 49 43 38 34 31 27 26 24 22 20
85 50 44 39 36 32 29 27 26 23 21
90 52 46 4] 37 33 30 29 27 24 22
95 53 47 42 38 34 31 30 26 25 23
100 55 49 44 39 36 32 31 29 26 25
105 56 50 45 4] 37 33 32 30 27 26
110 57 51 46 42 38 34 33 31 28 27
115 58 52 47 43 39 35 34 32 29 27
120 - 53 48 44 40 36 35 33 30 28
125 - 54 49 45 41 37 36 33 31 29
130 - 55 50 46 42 38 36 34 31 30
135 - 56 51 46 42 39 37 35 32 31
140 - 57 52 47 43 39 38 36 33 32
145 - 57 52 40 44 40 39 36 34 32
150 - - 53 49 45 41 39 37 34 33
155 - - 54 50 45 4] 40 38 35 34
160 - - 55 50 46 42 41 38 35 34
165 - - 55 51 47 43 41 39 36 35
170 - - 56 52 47 43 42 39 37 36
175 - - 57 52 48 44 42 40 37 36
180 - - 57 53 49 45 43 4] 38 37
185 - - 58 53 49 45 43 4] 38 37
190 . - - 54 50 46 44 42 39 38
195 - - - 55 50 46 44 42 39 38
200 - - - 55 51 47 45 43 40 39
205 - - - 56 51 47 45 43 40 39
210 - - - 56 52 48 46 43 40 40
215 - - - 57 52 43 46 44 41 40
220 - - - 57 53 48 47 44 41 41
225 - - - 58 53 49 47 45 42 4]
230 - - - 58 53 49 47 45 42 41
235 - - = 58 54 50 48 45 42 42
240 - - - - 54 50 48 46 43 42
245 - - - - 55 50 49 46 43 42
250 - - - - 55 51 49 46 43 43
255 - - - - 65 51 49 47 44 43
260 - - - - 56 51 50 47 44 44
265 - - - - 56 52 50 47 44 44
270 - - - - 56 52 50 48 45 44
275 - - - - 57 52 51 48 45 45
280 - - - - 57 53 51 48 45 45
285 - - - - 57 53 51 49 46 45
290 - - - - 58 53 51 49 46 45
295 - - - - 58 54 52 49 46 46
300 - - - - 58 54 52 49 46 46
305 - - - - 53 54 52 50 47 46
310 - - - - - 54 53 50 47 47
315 - - - - - 55 63 50 47 47
320 - - - - - 55 53 50 47 47
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A.24.4.27 Wymagana minimalna grubosé PROMASPRAY® C450 natozona na belki i kolumny z profilu typu |,
dla czasu ochrony przeciwogniowej 240 minut

Wspétczynnik Temperatury projektowe (°C)
przekroju

(m-) 350 400 450 500 550 600 620 650 700 750
70 - 53 47 42 38 34 33 30 28 26
75 - 55 49 44 40 36 34 32 29 28
80 - 57 51 46 42 38 36 34 31 29
85 - - 53 48 43 39 38 35 32 31
90 - - 55 50 45 4] 39 37 34 32
95 - - 57 51 47 42 41 38 35 34
100 - - 58 53 48 44 42 40 36 35
105 - - - 55 50 45 43 41 38 36
110 - - - 56 51 46 45 42 39 38
115 - - - 57 52 48 46 43 40 39
120 - - - - 53 49 47 44 41 40
125 - - - - 55 50 48 45 42 41
130 - - - - 56 51 49 46 43 42
135 - - - - 57 52 50 47 44 43
140 - - - - 58 53 51 48 45 44
145 - - - - - 54 52 49 46 45
150 - - - - - 55 53 50 47 46
155 - - - - - 56 54 51 47 47
160 - - - - - 56 54 52 48 48
165 - - - - - 57 55 52 49 48
170 - - - - - 58 56 53 50 49
175 - - - - - - 57 54 50 50
180 - - - - - - 57 54 51 50
185 - - - - - - 58 55 52 51
190 - - - - - . - 56 52 52
195 - - - - - - - 56 53 52
200 - - - - - - - 57 53 53
205 - - - - - - - 57 54 54
210 - - - - - - - 58 54 54
215 - - - - - - - - 55 55
220 - - - - - - - - 55 55
225 - - - - - - - - 56 56
230 - - - - - - - - 56 56
235 - - - - - - - - 57 57
240 - - - - - - - - 57 57
245 - - - - - - - - 58 58
250 - - - - - - - - 58 58
255 - - - - - - - - - -
260 - - - - - - - - - -
265 - - - - - - - - - -
270 - - - - - - - - - -
275 - - - - - - - - - -
280 - - - - - - - - - -
285 - - - - - - - - - -
290 - - - - - - - - - -
295 - - - - - - - - - -
300 - - - - - - - - - -
305 - - - - - - - - - -
310 - - - - - - - - - -
315 - - - - - - - - - -
320 - - - - - - - - - -
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A.24.431 Wymagana minimalna grubosé PROMASPRAY® C450 natozona na belki i kolumny z profili zamknietych,
dla czasu ochrony przeciwogniowej 15 minut

Wspétczynnik Temperatury projektowe (°C)
przekroju
(m-) 350 400 450 500 550 600 620 650 700 750
70 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11
75 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11
80 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11
85 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11
90 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11
95 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11
100 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11
105 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11
110 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11
115 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11
120 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11
125 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11
130 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11
135 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11
140 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11
145 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11
150 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12
155 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12
160 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12
165 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12
170 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12
175 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12
180 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12
185 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12
190 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12
195 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12
200 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12
205 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12
210 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12
215 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12
220 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12
225 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12
230 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12
235 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12
240 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12
245 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12
250 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12
255 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12
260 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12
265 13 12 12 12 12 12 12 12 12 12
270 13 12 12 12 12 12 12 12 12 12
275 13 12 12 12 12 12 12 12 12 12
280 13 12 12 12 12 12 12 12 12 12
285 13 12 12 12 12 12 12 12 12 12
290 13 12 12 12 12 12 12 12 12 12
295 13 12 12 12 12 12 12 12 12 12
300 13 12 12 12 12 12 12 12 12 12
305 13 12 12 12 12 12 12 12 12 12
310 13 12 12 12 12 12 12 12 12 12
315 13 12 12 12 12 12 12 12 12 12
320 13 12 12 12 12 12 12 12 12 12
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A.24432 Wymagana minimalna grubosé PROMASPRAY® C450 natozona na belki i kolumny z profili zamknietych,
dla czasu ochrony przeciwogniowej 30 minut

Wspétczynnik Temperatury projektowe (°C)
przekroju
(m-) 350 400 450 500 550 600 620 650 700 750
70 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11
75 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11
80 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11
85 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11
90 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11
95 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11
100 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11
105 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11
110 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11
115 12 11 11 11 11 11 11 11 11 11
120 12 11 11 11 11 11 11 11 11 11
125 13 11 11 11 11 11 11 11 11 11
130 13 11 11 11 11 11 11 11 11 11
135 13 12 11 11 11 11 11 11 11 11
140 14 12 11 11 11 11 11 11 11 11
145 14 12 11 11 11 11 11 11 11 11
150 15 13 12 12 12 12 12 12 12 12
155 15 13 12 12 12 12 12 12 12 12
160 15 13 12 12 12 12 12 12 12 12
165 15 14 12 12 12 12 12 12 12 12
170 16 14 12 12 12 12 12 12 12 12
175 16 14 12 12 12 12 12 12 12 12
180 16 14 13 12 12 12 12 12 12 12
185 17 15 13 12 12 12 12 12 12 12
190 17 15 13 12 12 12 12 12 12 12
195 17 15 14 12 12 12 12 12 12 12
200 17 15 14 12 12 12 12 12 12 12
205 18 16 14 12 12 12 12 12 12 12
210 18 16 14 13 12 12 12 12 12 12
215 18 16 14 13 12 12 12 12 12 12
220 18 16 15 13 12 12 12 12 12 12
225 19 17 15 13 12 12 12 12 12 12
230 19 17 15 14 12 12 12 12 12 12
235 19 17 15 14 12 12 12 12 12 12
240 19 17 16 14 13 12 12 12 12 12
245 20 18 16 14 13 12 12 12 12 12
250 20 18 16 14 13 12 12 12 12 12
255 20 18 16 14 13 12 12 12 12 12
260 20 18 16 15 13 12 12 12 12 12
265 20 18 16 15 13 12 12 12 12 12
270 20 18 16 15 13 12 12 12 12 12
275 20 18 17 15 14 12 12 12 12 12
280 21 19 17 15 14 12 12 12 12 12
285 21 19 17 15 14 12 12 12 12 12
290 21 19 17 15 14 12 12 12 12 12
295 21 19 17 15 14 13 12 12 12 12
300 21 19 17 16 14 13 12 12 12 12
305 21 19 17 16 14 13 12 12 12 12
310 21 19 17 16 14 13 12 12 12 12
315 21 19 18 16 14 13 12 12 12 12
320 21 19 18 16 15 13 13 12 12 12
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A.24433 Wymagana minimalna grubosé PROMASPRAY® C450 natozona na belki i kolumny z profili zamknietych,
dla czasu ochrony przeciwogniowej 60 minut

Wspétczynnik Temperatury projektowe (°C)
przekroju

(m-) 350 400 450 500 550 600 620 650 700 750
70 15 13 11 11 11 11 5 11 11 11
75 16 14 12 11 11 11 6 11 11 11
80 17 15 12 11 11 11 7 11 11 11
85 18 15 13 11 11 11 7 11 11 11
90 19 16 14 12 11 11 8 11 11 11
95 20 17 15 13 11 11 8 11 11 11
100 20 18 15 13 11 11 9 11 11 11
105 21 18 16 14 12 11 10 11 11 11
110 22 19 17 15 13 11 10 11 11 11
115 22 20 17 15 13 12 11 11 11 11
120 23 20 18 16 14 12 11 11 11 11
125 24 21 18 16 14 13 12 11 11 11
130 24 22 19 17 15 13 12 11 11 11
135 25 22 20 17 15 13 13 12 11 11
140 25 23 20 18 16 14 13 12 11 11
145 26 23 21 18 16 14 14 13 11 11
150 27 24 21 19 17 15 14 13 12 12
155 27 24 22 19 17 15 14 13 12 12
160 28 25 22 20 18 16 15 14 12 12
165 28 25 22 20 18 16 15 14 12 12
170 29 26 23 21 19 17 16 15 12 12
175 29 26 23 21 19 17 16 15 13 12
180 29 26 24 21 19 17 16 15 13 12
185 30 27 24 22 20 18 17 16 14 12
190 30 27 25 22 20 18 17 16 14 12
195 31 28 25 23 20 18 17 16 14 12
200 31 28 25 23 21 19 18 17 14 12
205 32 28 26 23 21 19 18 17 15 12
210 32 29 26 24 22 19 19 17 15 12
215 32 29 26 24 22 20 19 18 15 13
220 33 30 27 24 22 20 19 18 16 13
225 33 30 27 25 23 20 19 18 16 13
230 33 30 27 25 23 21 20 18 16 14
235 34 31 28 25 23 21 20 19 17 14
240 34 31 28 26 23 21 20 19 17 14
245 35 31 29 26 24 22 21 19 17 14
250 35 32 29 26 24 22 21 20 17 15
255 35 32 29 26 24 22 21 20 17 15
260 35 32 29 27 24 22 21 20 18 15
265 35 32 29 27 25 22 21 20 18 15
270 36 32 30 27 25 23 22 20 18 15
275 36 33 30 27 25 23 22 20 18 16
280 36 33 30 27 25 23 22 21 18 16
285 36 33 30 28 25 23 22 21 19 16
290 36 33 30 28 26 23 22 21 19 16
295 37 33 30 28 26 23 22 21 19 16
300 37 33 31 28 26 24 23 21 19 16
305 37 34 31 28 26 24 23 21 19 17
310 37 34 31 28 26 24 23 22 19 17
315 37 34 31 29 26 24 23 22 19 17
320 37 34 31 29 26 24 23 22 20 17
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A24434 Wymagana minimalna grubosé PROMASPRAY® C450 natozona na belki i kolumny z profili zamknietych,
dla czasu ochrony przeciwogniowej 90 minut

Wspétczynnik Temperatury projektowe (°C)
przekroju

(m-) 350 400 450 500 550 600 620 650 700 750
70 24 20 17 15 13 11 10 11 11 11
75 25 21 19 16 14 12 11 11 11 11
80 26 23 20 17 15 13 12 11 11 11
85 27 24 21 18 16 14 13 12 11 11
90 28 25 22 19 17 15 14 12 11 11
95 29 26 23 20 18 15 15 13 11 11
100 30 27 23 21 18 16 15 14 12 11
105 31 28 24 22 19 17 16 15 13 11
110 32 28 25 23 20 18 17 15 13 11
115 33 29 26 23 21 18 18 16 14 12
120 34 30 27 24 22 19 18 17 15 12
125 35 31 28 25 22 20 19 17 15 13
130 36 32 23 26 22 20 19 18 16 13
135 36 32 29 26 24 21 20 19 16 14
140 37 33 30 27 24 22 21 19 17 15
145 36 34 30 23 25 22 21 20 18 15
150 39 35 31 28 25 23 22 20 16 18
155 39 35 32 29 26 23 22 21 19 16
160 40 36 32 29 27 24 23 21 19 17
165 41 36 33 30 27 24 23 22 19 17
170 41 37 34 31 28 25 24 22 20 18
175 42 38 34 31 28 26 24 23 20 18
180 43 38 35 32 29 26 25 23 21 19
185 43 39 35 32 29 27 26 24 21 19
190 44 39 36 33 30 27 26 24 22 20
195 44 40 36 33 30 28 26 25 22 20
200 45 41 37 34 31 28 27 25 23 21
205 45 41 37 34 31 28 27 26 23 21
210 46 42 38 35 32 29 28 26 23 21
215 47 42 38 35 32 29 28 27 24 22
220 47 43 39 36 33 30 29 27 24 22
225 48 43 39 36 33 30 29 27 25 23
230 48 44 40 37 34 31 29 28 25 23
235 49 44 40 37 34 31 30 28 25 23
240 49 45 41 37 34 31 30 28 26 24
245 50 45 41 38 35 32 31 29 26 24
250 50 45 42 38 35 32 31 29 26 24
255 50 46 42 39 35 32 31 29 27 25
260 50 46 42 39 36 33 31 30 27 25
265 51 46 42 39 36 33 32 30 27 25
270 51 47 43 39 36 33 32 30 27 25
275 51 47 43 40 36 33 32 30 28 26
280 51 47 43 40 37 34 32 31 28 26
285 52 47 43 40 37 34 33 31 28 26
290 52 47 44 40 37 34 33 31 28 26
295 52 48 44 40 37 34 33 31 28 26
300 52 48 44 41 38 34 33 31 29 27
305 53 48 44 41 38 35 33 32 29 27
310 53 48 44 4] 38 35 34 32 29 27
315 53 48 45 41 38 35 34 32 29 27
320 53 49 45 42 38 35 34 32 29 27
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A.24435 Wymagana minimalna grubosé PROMASPRAY® C450 natozona na belki i kolumny z profili zamknietych,
dla czasu ochrony przeciwogniowej 120 minut

Wspétczynnik Temperatury projektowe (°C)
przekroju

(m-) 350 400 450 500 550 600 620 650 700 750
70 32 27 24 21 18 16 15 14 12 11
75 33 29 25 23 20 17 16 15 13 11
80 35 30 27 24 21 18 17 16 14 11
85 36 32 28 25 22 19 19 17 15 12
90 38 33 29 26 23 21 20 18 16 13
95 39 34 31 27 24 22 21 19 17 14
100 40 36 32 28 25 23 22 20 18 15
105 42 37 33 29 26 23 22 21 18 16
110 43 38 34 30 27 24 23 22 19 17
115 44 39 35 31 28 25 24 23 20 18
120 45 40 36 32 29 26 25 23 21 19
125 46 41 37 33 30 27 26 24 22 20
130 47 42 38 34 31 28 27 25 22 20
135 48 43 39 35 32 29 27 26 23 21
140 49 44 39 36 33 29 28 26 24 22
145 50 45 40 37 33 30 29 27 24 22
150 51 46 41 38 34 31 30 28 25 23
155 52 46 42 38 35 32 30 28 26 24
160 52 47 43 39 36 32 31 29 26 24
165 53 48 43 40 36 33 32 30 27 25
170 54 49 44 41 37 34 32 30 28 26
175 20 49 45 41 38 34 33 31 28 26
180 56 50 46 42 38 35 34 32 29 27
185 56 51 46 43 39 35 34 32 29 27
190 57 52 47 43 40 36 35 33 30 28
195 58 52 48 44 40 37 35 33 30 29
200 - 53 48 45 41 37 36 34 31 29
205 - 54 49 45 41 38 36 34 31 30
210 - 54 50 46 42 38 37 35 32 30
215 - 55 50 46 43 39 38 35 32 31
220 - 56 51 47 43 40 38 36 33 31
225 - 56 52 48 44 40 39 36 33 32
230 - 57 52 48 44 41 39 37 34 32
235 - 58 53 49 45 4] 40 37 34 33
240 - 58 53 49 45 42 40 38 35 33
245 - - 54 50 46 42 41 38 35 34
250 - - 54 50 46 43 4] 39 36 34
255 - - 55 51 47 43 41 39 36 34
260 - - 55 51 47 43 42 39 36 35
265 - - 55 51 47 43 42 40 37 35
270 - - 56 52 48 44 42 40 37 35
275 - - 56 52 48 44 42 40 37 36
280 - - 56 52 48 44 43 40 37 36
285 - - 57 52 48 45 43 41 38 36
290 - - 57 53 49 45 43 41 38 36
295 - - 57 53 49 45 44 41 38 37
300 - - 57 53 49 45 44 41 38 37
305 - - 58 54 50 46 44 42 39 37
310 - - 58 54 50 46 44 42 39 37
315 - - 58 54 50 46 44 42 39 38
320 - - 58 54 50 46 45 42 39 38
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A.2443.6 Wymagana minimalna grubosé PROMASPRAY® C450 natozona na belki i kolumny z profili zamknietych,
dla czasu ochrony przeciwogniowej 180 minut

Wspétczynnik Temperatury projektowe (°C)
przekroju

(m-) 350 400 450 500 550 600 620 650 700 750
70 48 42 37 33 29 26 25 23 21 18
75 50 44 39 35 31 28 27 25 22 20
80 53 46 41 37 33 30 28 26 24 22
85 55 48 43 39 35 31 30 28 25 23
90 57 50 45 40 36 33 31 29 26 24
95 58 52 46 42 38 34 33 31 28 26
100 - 53 48 43 39 35 34 32 29 27
105 - 55 49 45 41 37 35 33 30 28
110 - 57 51 46 42 38 36 34 31 29
115 - 58 52 48 43 39 38 35 32 31
120 - - 54 49 45 40 39 36 33 32
125 - - 55 50 46 42 40 38 34 33
130 - - 56 51 47 43 4] 39 35 34
135 - - 58 53 48 44 42 40 36 35
140 - - - 54 49 45 43 41 37 36
145 - - - 55 50 46 44 42 38 37
150 - - - 56 51 47 45 43 39 38
155 - - - 57 52 48 46 44 40 39
160 - - - 58 53 49 47 44 41 40
165 - - - - 54 50 48 45 42 41
170 - - - - 55 51 49 46 43 42
175 - - - - 56 52 50 47 44 42
180 - - - - 57 53 51 48 44 43
185 - - - - 58 53 51 49 45 44
190 - - - - - 54 52 49 46 45
195 - - - - - 55 53 50 47 46
200 - - - - - 56 54 51 47 46
205 - - - - - 57 55 52 48 47
210 - - - - - 57 55 53 49 48
215 - - - - - 58 56 53 50 49
220 - - - - - - 57 54 50 49
225 - - - - - - 58 55 51 50
230 - - - - - - 58 55 52 51
235 - - - - - - - 56 52 52
240 - - - - - - - 57 53 52
245 - - - - - - - 57 54 53
250 - - - - - - - 58 54 53
255 - - - - - - - 58 55 54
260 - - - - - - - - 55 54
265 - - - - - - - - 55 55
270 - - - - - - - - 56 55
275 - - - - - - - - 56 56
280 - - - - - - - - 56 56
285 - - - - - - - - 57 56
290 - - - - - - - - 57 57
295 - - - - - - - - 57 57
300 - - - - - - - - 58 57
305 - - - - - - - - 58 58
310 - - - - - - - - 58 58
315 - - - - - - - - - 58
320 - - - - - - - - - -
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A.24.43.7 Wymagana minimalna grubosé PROMASPRAY® C450 natozona na belki i kolumny z profili zamknietych,
dla czasu ochrony przeciwogniowej 240 minut

Wspotczynnik Temperatury projektowe (°C)

2y
p’z(fn_f;”” 350 400 450 500 550 600 620 650 700 750

70 - 57 50 45 41 36 35 33 29 28

75 - - 53 48 43 39 37 35 31 30

80 - - 55 50 45 41 39 37 33 32

85 - - 58 52 47 43 41 38 35 33

20 - - - 54 49 45 43 40 37 35

95 - - - 56 51 46 45 42 38 37

100 - - - 58 53 48 46 44 40 39

105 - - - - 55 50 48 45 42 40

110 - - - - 56 51 50 47 43 42

115 - - - - 58 53 51 48 45 43

120 - - - - - 55 53 50 46 45

125 - - - - - 56 54 51 47 46

130 - - - - - 57 55 52 49 48

135 - - - - - - 57 54 60 49

140 - - - - - - 58 55 51 50

145 - - - - - - - 56 52 51

150 - - - - - - - 57 54 53

155 - - - - - - - - 55 54

160 - - - - - - - - 56 55

165 - - - - - - - - 57 56

170 - - - - - - - - 50 57

175 - - - - - - - - - 58

180 - - - - - - - - - -

185 - - - - - - - - - -

190 - - - - - - - - - -

195 - - - - - - - - - -

200 - - - - - - - - - -

205 - - - - - - - - - -

210 - - - - - - - - - -

215 - - - - - - - - - -

220 - - - - - - - - - -

225 - - - - - - - - - -

230 - - - - - - - - - -

235 - - - - - - - - - -

240 - - - - - - - - - -

245 - - - - - - - - - -

250 - - - - - - - - - -

255 - - - - - - - - - -

260 - - - - - - - - - -

265 - - - - - - - - - -

270 - - - - - - - - - -

275 - - - - - - - - - -

280 - - - - - - - - - -

285 - - - - - - - - - -

290 - - - - - - - - - -

295 - - - - - - - - - -

300 - - - - - - - - - -

305 - - - - - - - - - -

310 - - - - - - - - - -

315 - - - - - - - - - -

320 - - - - - - - - - -

A.2.4.4.4 Wplyw podkiadéw

Badania wydajnosci izolacyjnej na prébkach z podktadem i bez daty takie same rezultaty, jak okreslono w EAD 350140-00-
1106.
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Zalgcznik 2.5 Specyfikacja i ocena ochrony przeciwogniowej przenoszgcych obcigzenia elementéw
zespolonych beton/stalowy arkusz profilowany (zastosowanie typu 5), chronionych za
pomocq zaprawy PROMASPRAY® C450

A.2.5.1 Data wtgczenia do niniejszej oceny

Zatgcznik zostat dodany do ETA 13/0379 dnia 27 czerwca 2013. Konfiguracja ta nie zostata objeta niniejszg ocenqg przed
dotgczeniem niniejszego zatgcznika.

A.2.5.2 Klasyfikacja

Konfiguracja okres$lona w niniejszym zatqczniku zostata poddana prébom i ocenie wg ENV 13381-5:2002 oraz sklasyfikowana
zgodnie z EN 13501-2.

Maksymalny czas ekspozycji zgodnie ze standardowq krzywq czas/temperatura, jak okreSlono w EN 1363-1, § 5.1.1,
wynosi 360 minut, w zaleznosci od typu stalowego arkusza profilowanego oraz grubosci warstwy PROMASPRAY® C450.

Ocena wymaganej grubosci PROMASPRAY® C450, ktéra ma miejsce w odniesieniu do typu stalowego arkusza
profilowanego, czasu ekspozycji koniecznego do podniesienia temperatury arkusza stalowego do 350°C, grubosci
wiasciwe]j betonu oraz wydajnos¢ izolacji podana zostata w punkcie A.2.5.4.

A.2.53 Wymagania dotyczgce montazu

A.2.5.3.1 Konstrukcja nosna

PROMASPRAY® C450 naktadany jest z uzyciem $rodka wiqgzgcego na stalowe arkusze profilowane ptyt zespolonych
wylanych z betonu o wysokiej gestosci.

Za pomocq natryskiwania PROMASPRAY® C450 mozna chroni¢ dwa typy stalowych arkuszy profilowanych:

- Typ 1: Arkusze stalowe o profilu trapezoidalnym, jak np. COFRAPLUS 60 (PAB)
- Typ 2: Arkusze stalowe o profilu wklestym (jaskdtczy ogon), jak np. COFRASTRA 40 (PAB)

Specyfikacja dla komponentéw podana jest w Tabeli A.2.5.3.1.

Tabela A.2.5.3.1

Element Oznaczenie Wiasciwosci Montaz i mocowanie
Arkusz stalowy o profilu | Grubo$¢ profilowanego arkusza
" frapezoidalnym stalowego = 0,75mm . . . .
Profilowany . e . Powierzchnia odkurzona, niezaolejona
Arkusz stalowy o profilu | Szeroko$c zebrowania < 187mm S
arkusz stalowy P ) i niezattuszczona
wklestym Wysokos$¢ zebrowania £ 87mm
(jaskétezy ogon) Galwanizowany Z 275
Beton moze, aczkolwiek nie musi,
Beton Beton, kruszywo Wytrzymatos¢ = klasa C25/30 by¢ zbrojony za pomocq pretéw
krzemionkowe Gesto$¢ 2305 kg/m3 + 15% zbrojeniowych w celu
przenoszenia obcigzeh
A.253.2 Powierzchnia elementéw stalowych

Nie jest wymagane szczegdine wstepne przygotowanie powierzchni stalowych arkuszy profilowanych, ktére majg byé
chronione z pomocg PROMASPRAY® C450.

Jednakze, nie mogg by¢ one pokryte kurzem, olejem, ani ttuszczem.

A.253.3 Stosowanie srodka wigzgcego przed natozeniem PROMASPRAY® C450

Niezaleznie od typu galwanizowanych stalowych arkuszy profilowanych uzywanych w celu wytworzenia ptyt zespolonych,
jak nadmieniono w pkt. A.2.5.3.1, na stalowe arkusze profilowane naktadana jest powtoka podktadowa, stanowigca
mieszanine sktadajgcq sie z 1 worka (20 kg) FENDOLITE MIl oraz 16 litrbw CAFCO SBR Bonding Lateks, uprzednio
wymieszanym z wodgq (w stosunku 50% / 50%)

Jest ona naktadana w celu osiggniecia wspdtczynnika pokrycia okoto 40% stalowych arkuszy profilowanych.

Nastepnie, jest ona suszona przez minimum 10 godzin, bez wykonywania jakichkolwiek czynnosci przed natozeniem
PROMASPRAY® C450.

A.2534 Zaprawa ogniochronna

PROMASPRAY® C450 naktada sie na odstoniete strony stalowych arkuszy profilowanych, ktére majg by¢ chronione, zgodnie
z kierunkiem ich pofatdowania, dla ekspozyciji na ogiehn od stalowej strony ptyty zespolonej.
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W przypadku naktadania na arkusze stalowe o profilu wklestym, jaskdtcze ogony” sq najpierw  wypetniane
PROMASPRAY® C450 w celu wytworzenia paséw zewnetrznych, okoto h = 10/15 mm. Nastepnie pasma zewnetrzne
wygtadzane sq zgrubnie z uzyciem szpachli, na réwno z doing czesciqg profilu.

Dla warstw o grubosci maksymalnie 15 mm, PROMASPRAY® C450 naktadany jest jednowarstwowo. Dla wiekszych grubosci
naktadany jest w kolejnych warstwach o grubosci 20/25 mm, az do osiggniecia grubosci docelowej. Pomiedzy
naktadaniem poszczegdlnych warstw nalezy robi¢ jednodniowq przerwe. Gdy grubos¢ docelowa zostanie osiggnieta,
PROMASPRAY® C450 pozostawia sie do wyschniecia, bez zadnego wykohczenia.

A.2.5.4 Ocena charakterystyki przeciwogniowej PROMASPRAY® C450 na elementach zespolonych beton/profilowany
arkusz stalowy.

A254.1 Informacje ogdlne

Metoda oceny uzywanej w celu zbadania charakterystyki przeciwogniowej PROMASPRAY® C450 przy zastosowaniu
na elementach zespolonych beton/profilowany arkusz stalowy jest nastepujaca:

Rodzaj konstrukciji Norma stosowana do oceny

Elementy zespolone

beton / profilowany arkusz stalowy ENV 13381-5:2002

A.2.54.2 Standardowa temperatura dla profilowanych arkuszy stalowych 350°C

Czas konieczny do osiggniecia temperatury 350°C w profilowanym arkuszu stalowym zostat okreslony zgodnie z wymogami
standardu ENV 13381-5:2002, § 13.2 i zostat przedstawiony w Tabeli A.2.5.4.2.

Tabela A.2.5.4.2

Typ Opis Grubos¢ PROMASPRAY® C450 Czas do osiqg.niecia 350°C
[mm] [min]
1 Trapezoidalny 57 150
1 Trapezoidalny 13 25
2 Wklesty 46 201
2 Wklesty 1 74

Minimalna grubo$¢ warstwy materiatu ochronnego, ktéry nalezy natozy¢ w celu osiggniecia standardowej temperatury
350°C w profilowanym arkuszu stalowym zostata okreslona zgodnie z wymogami normy klasyfikacyjnej EN 13501-2 — paragraf
7.4.6.6 oraz zatgcznika BS, poprzez interpolacje liniowq.

Tabela A.2.5.4.2 - bis

Minimalna grubosé warstwy PROMASPRAY® C450 do osiggniecia 350°C
w profilowanym arkuszu stalowym [mm]
Profilowany
arkusz stalowy Czas ekspozycji, zgodnie z programem termicznym EN 1363-1 [min]
30 60 90 120 180
Trapezoidalny 15 25 36 46 *
Wklesty 11 11 15 24 40

* . Czas ekspozyciji nie objety
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A.2.54.3 Réwnowazina grubosé betonu Heq

Grubos¢ efektywna Herr wtasciwa grubosé efektywna He, oraz grubo$¢ witasciwa Heq wynikajgca z uzycia materiatu
ochronnego PROMASPRAY® C450 zastosowanego na obu typach stalowych arkuszy profilowanych zostaty okre$lone
zgodnie z wymogami standardu ENV 13381-5:2002, paragraf 13.3 i zostaty podane w Tabeli A.2.5.4.3.

\!/

SN AN Tr I\L/u\ l/ \
13 1)y 12

N
PN JIZ <

< 11 > IS b
Wymiary wlasciwe (mm) Grubos¢
Profilowane T efektywna
arkusze stalowe yp Hest
B L2 L3 H1 H2 (mm)
COFRAPLUS 60 Trapezoidalny 106 62 101 50 58 73
COFRAPLUS 60 Trapezoidalny 106 62 101 60 58 83
COFRASTRA 40 Wklesty 103 125 45 50 40 80
COFRASTRA 40 Wklesty 103 125 45 60 40 90
Tabela A.2.5.4.3
y P ® e "
Profilowane Grubos¢ PROMASPRAY® C450 Heff [mm] He [mm] Heq [mm] Wydajnos.c izolacji
arkusze stalowe [mm] (min)
Trapezoidalne 13 73 105 32 240 (1)
Trapezoidalne 57 83 174 91 104 (2)
Wkleste 11 80 147 67 240 (1)
Wkleste 46 90 174 84 184 (2)

(1) : koniec badania
(2) : $redni wzrost temperatury ponad 140°C
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Rownowazna efektywna grubosé warstwy He w funkcji grubosci warstwy materiatu ochronnego PROMASPRAY® C450

przedstawiona jest na ilustraciji A.2.5.4.3-1.

(ww) a4 250qnI3 eumApiase euzemoumoy

e

Grubosé materiatu ochronnego (mm)

Wkleste profilowane arkusze stalowe (jaskotczy ogon)

Trapezoidalne profilowane arkusze stalowe

Réwnowazna efektywna grubo$¢ warstwy He w funkcji grubosci warstwy materiatu ochronnego

llustracja A.2.5.4.3-1.
PROMASPRAY® C450
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Réwnowazna grubos¢ betonu Heqg w funkciji grubosci warstwy materiatu ochronnego PROMASPRAY® C450 przedstawiona

jest nailustracji A.2.5.4.3-2.

Krzywa programowa—5,0

baH nuoiaq 2s0qnisd euzemoumoy

s

Grubosé materiatu ochronnego (mm)

Wkleste profilowane arkusze stalowe (jaskétczy ogon)

Trapezoidalne profilowane arkusze stalowe

warstwy materiatu  ochronnego

Réwnowazna grubos¢ betonu Heg w  funkcji grubosci

llustracja A.2.5.4.3-2.
PROMASPRAY® C450
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A.2544 Przyczepnosé

Przypadki, w ktérych zapewniona zostaje przyczepno$¢ materiatu ochronnego PROMASPRAY® C450 zastosowanego
na stalowych arkuszach profilowanych obu typdw, zostaty okre$lone zgodnie z wymogami standardu ENV 13381-5:2002,

§13.4. oraz zostaty podane w tabeli A.2.5.4.4.

Tabela A.2.5.4.4

Profilowane arkusze stalowe

Grubosé PROMASPRAY® C450

Przyczepnosé materiatu ochronnego

[mm] w minutach
Trapezoidalne 13 137
Trapezoidalne 66 150
Wkleste 16 169
Wkleste 73 200

A2545

Klasyfikacja REl w funkciji ogdinej grubosci plyty kompozytowej oraz minimalnej grubosci PROMASPRAY® C450

Minimalna grubos¢ warstwy materiatu ochronnego PROMASPRAY® C450, ktérg nalezy natozy¢ w celu spetnienia wymogow
REI, jak przedstawiono w Tabeli A.2.5.4.5., zostata okreslona zgodnie z wymogami standardu EN 1994-1-2:2005, paragraf 4.3.2

oraz 4.3.3, poprzez interpolacje liniowq.

Wtasnos¢ R odnosi sie do temperatury profilowanego arkusza stalowego, o temperaturze nie przekraczajgcej 350°C

w okre$lonym czasie.

Tabela A.2.5.4.5

Minimalna grubos¢ PROMASPRAY® C450 [mm]

Zakres ogdlnej grubosci

Typ Opis ptyty kompozytowej
(h1+h2)M [mm] REI 30 REI 60 REI 90 REI 120 REI 180
1 Trapezoidalny 40 do 280 15 25 36 46 -
2 Wklesty 40 do 200 11 11 15 24 40*

(1) patrzilustracja 2.5.4.5

*: Tylko dla grubosci ogdinej 50 mm lub wyzszej

llustracja 2.5.4.5

Trapezoidalny stalowy arkusz profilowany

Wklesty stalowy arkusz profilowany (jaskétczy ogon)

A\

h1

VANV

"\

[N [

N

Strona 38 z 38




