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Podstawy prawne i warunki ogdlne

1

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna zostata wydana
przez UBAtc (Union belge pour I'Agrément
techniqgue de la construction, 1j. Belgijskg Unie ds.
Aprobaty Technicznej w budownictwie), zgodnie z:

9

Zgodnie z Artykutem 11(6) Rozporzgdzenia (UE)
Nr 305/2011, przy wprowadzaniu wyrobu budowlanego na
rynek, producent zapewni, ze do wyrobu dotgczane
bedq instrukcje i informacje dotyczgce bezpieczehstwa w
okreSlonym przez dany kraj cztonkowski  jezyku
zrozumiatym dla  uzytkownikéw. Takowe instrukcje i
informacje dotyczgce bezpieczehstwa winny by¢ w petni

- Rozporzgdzeniem (UE) nr 305/2011" Parlamentu zgodne z informacjami technicznymi dotyczgcymi wyrobu
Europejskiego i Rady z dnia 9 Marca 2011 i jego przewidzianego zastosowania, ktére producent
ustanawiajgcym zharmonizowane warunki ztozyt  w Jednostce  ds. Oceny  Techniczne]
wprowadzania do obrotu wyrobdw budowlanych i odpowiedzialnej  za  wydanie  Europejskiej  Oceny
uchylajgcym dyrektywe Rady 89/106/EWG Technicznej.

10 Zgodnie z Artykutem 11(3) Rozporzgdzenia (EU)

— Rozporzgdzeniem  wykonawczym  Komisji  (WE)
Nr 1062/20132 z dnia 30 pazdziernika 2013,
dotyczgcym formatu Europejskiej Oceny Technicznej
dla wyrobdw budowlanych

—  Europejskim Dokument Oceny (EAD): 350140-00-1106

potwierdza, ze zagwarantuje, ze wyroby, do ktdrych
odnosi sie niniejsza ocena, bedqg wytwarzane i poddane
marketingowi zgodnie ze wszelkimi stosownymi przepisami
ustawowymi i wykonawczymi, witqgczajgc w to, bez
ograniczeh, prawo krajowe i europejskie dotyczgce
bezpieczenstwa wyrobdw i ustug. Wtasciciel ETA
niezwtocznie poinformuje UBAfc w formie pisemnej o
wszelkich  okolicznoéciach  majgcych  wptyw  na
okreslong powyzej gwarancje. Ocena ta wydana jest pod
warunkiem, ze okresSlona powyzej gwarancja wtasciciela
ETA bedzie przestrzegana w sposdb nieprzerwany.

Nr 305/2011, producenci bra¢ bedqg pod uwage zmiany
typu wyrobu i sftosownych zharmonizowanych specyfikacji
technicznych. Tak wiec, gdy zawarto$¢ wydanej
Europejskiej Oceny Technicznej nie odpowiada juz typowi
wyrobu, producent powinien wstrzymaé sie  od
uzytkowania niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej joko
podstawy dla ich deklaracji wtasciwosci uzytkowych.

2 Zgodnie z zapisami Rozporzgdzenia (WE) Nr 305/2011, po
wydaniu ETA stowarzyszenie UBAfc nie jest upowaznione 11 Wszelkie prawa do wykorzystania niniejszej Europejskiej
do sprawowania kontroli, czy zapisy niniejszej Europejskie; Oceny Technicznej w jakiejkolwiek formie, Ilub w
Oceny Technicznej sg spetniane. jakikolwiek sposdb, sg zastrzezone dla UBAtc i wtasciciela

niniejszej ETA, zgodnie ze stosownymi przepisami UBAfc.

3 Odpowiedzialnoé¢ za zapewnienie zgodnosci wiasciwosci
wyrobéw z  Europejskg Ocenqg Techniczng, oraz 12 Kopiowanie niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej,
przydatnosci wyrobdéw dla przewidzianego zastosowania wiqczajgc w to jej przekazywanie z uzyciem Srodkow
pozostaje po stronie wtasciciela Europejskiej Oceny elektronicznych, winno odbywac sie w petnym jej
Techniczne;. brzmieniu. Jednakze, kopiowanie czesciowe jest mozliwe

za pisemng zgodqg UBAfc. W fakim przypadku, kopia

4 W zaleznosci od stosownej Oceny i systemu weryfikacji czeéciowa musi byé opisana joko taka. Tekst i rysunki
statosci wtasnosci uzytkowych (AVCP), w ramach tego zawarfe  w  broszurach  reklamowych nie  mogq
Rozporzqdzenia, w trakcie procesu oceny i weryfikacii pozostawaé w  sprzecznosci, ani stosowad niniejszej
stato$¢  wiasnosci uzytkowych jednostki  notyfikowane Europejskiej Oceny Technicznej w sposdb niewtasciwy.
mogq zleca¢ wykonanie zadah stronom frzecim gdy
Europejska Ocena Techniczna zostanie wydana. 13 Zgodnie z przedstawionym zastosowaniem, niniejsza

o ) ) Europejska Ocena Techniczna zostata wydawana w

5 Niniejsza  Europejska  Ocena Techniczna  pozwala jezyku angielskim i moze byé wydawana przez UBAfc w
producentowi wyrobu budowlanego objetego niniejszg jego jezykach urzedowych. Tlumaczenia w  petni
ETA na sporzqdzenie deklaracji wtasciwosci uzytkowych odpowiadajg wersji referencyjnej w jezyku angielskim,
dla tego wyrobu budowlanego. bedqcej w obiegu EOTA.

6 Oznaczenie CE powinno by¢ umieszczane na wszystkich 14 wersja Europejskiej Aprobaty Technicznej zostata wydana
wyrobach  budowlanych,  dla  ktorych  producent przez UBAtc dnia 19 marca 2018. W poréwnaniu z tg
sporzqdzit deklaracje wiasciwosci uzytkowych. Europejskg Oceng Techniczng, obecna Europejska

7 Niniejsza Europejska Ocena Techniczna nie moze byé Ocena Techniczna, wydana dnia 13 grudnia 2022,
przekazywana producentom, ani agentom producentéw, poszerza  przewidziane  zastosowanie  warunkow
ani tez zaktadom produkcyjnym innym, niz wskazano na Srodowiskowych Typu Y (Zaprawy i zestawy zapraw do
stronie 1 niniejszej Europejskiej Oceny Techniczne. zastosowan we wnefrzach i w- warunkach  czesciowo

odstonietych na warunki atmosferyczne) jak okreSlono w

8 Witasciciel niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej EAD 350140-00-1106

' OJEU, L 88z04/04/2011 2 OJEU, L289231/10/2013
I
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Warunki techniczne

1 Opis techniczny wyrobu

1.1 Informacje ogdlne

Niniejsza ETA obejmuje konstrukcje ognioochronne w ktdrych
sktad wchodzi mieszanka sucha i spoiwo, opcja 3, jak zostato
fo opisane w paragrafie 1.1  EAD  350140-00-1106,

przeznaczone dla nastepujgcych warunkdw ekspozycii:

- typ Z> warunki wewnetrzne

- typ Y warunki cze$ciowo odstoniete (temperatury
ponizej 0°C, lecz bez wystawienia na deszcz
i promieniowanie UV)

PROMASPRAY® P300 jest to lekka zaprawa zapewniajgca
odporno$¢ ogniowq przeznaczona dla szkieletéw stalowych
i betonowym, stropdw metalowych i pokry¢ dachowych, oraz
powrotnych komér powietrznych.

Wyréb PROMASPRAY® P300 jest fabrycznie kontrolowanq
mieszaning naktadang przez natryskiwanie dostarczang w
pojedynczym opakowaniu na bazie wermikulitu i gipsu.
Aplikacja moZliwa jest z zastosowaniem metody mieszania
partiami, lub ciggtego. Jednakze dobdr metody mieszania
bedzie miat wptyw na gesto$¢ naktadanego wyrobu. Gdy jest
to wymagane, wygtadzanie powierzchni jest moZliwe z
uzyciem kielni. Mate naprawy mogqg by¢ dokonywane przez
naktadanie wyrobu z uzyciem kielni.

Wyréb PROMASPRAY® P300 mozna naktada¢ na grubosé
od 9 mm do 73 mm, zgodnie z wymaganiami okreSlonymi w
Aneksie 2.

Wyréb PROMASPRAY®P300 jest wytwarzany w zaktadzie 24
ETEX Building Performance (znanym w UBAfc).

1.1.1 Mieszanka sucha

Wiasciwosci Metoda badania
Opis Wizualna Proszek wtdknisty
Patrz ewidencja
techniczna,
Wzorzec XRD i DSC prowadzona przez
organ do spraw
aprobaty
technicznej
Kolor Wizualna Zgaszony biaty
Wewnetrzna
Gestos¢ pozorna |metoda badawcza 221 -262 g/l
producenta

1.1.2 Zaprawa swieza (przy mieszaniu partiami)

Wtasciwosci Metoda badania

Proporcje mieszania 34 - 38 litréw/worek

Wewnetrzna
metoda badawcza
producenta oparta

na EN 1015-6:1998

Gestose 657 - 737 g/l

1.1.3 Zaprawa

Wtasciwosci Metoda badania

Jednolita tekstura

Opis Wizualna nafryskiwana

Kolor Wizualna Zgaszony biaty
Naktadanie przez

natryskiwanie z

zastosowaniem
metody mieszania

Wewnetrzna partiami:
L metoda badawcza| 310 kg/m?® £ 15%
Gestosce

producenta oparta|Metoda naktadania
na EN 1015-10:1999 | przez natryskiwanie
z zastosowaniem
metody mieszania
ciqggtego:
450 kg/m?® £ 15%

1.2 Przygotowanie

Wyréb PROMASPRAY® P300 jest dostepny w workach 20 kg.
Gdy stosowana jest metoda mieszania parfiami nalezy
go mieszac z wodq pitng w iloéci 34 do 38 litréw na worek. W
przypadku mieszania ciggtego, przy tempie podawania
materiatu suchego 220 kg/h wymagane jest zapewnienie
tempa podawania wody 380 — 420 I/h.

1.3 Wyroby pomochnicze

Wyroby pomocnicze do ktérych odnosi sie niniejsza ETA jako
do czesci uwarunkowan dotyczgcych instalacji, Ilub w
ramach okredlania charakterystyki (np. badanie odpornosci
ogniowej), nie sq objete niniejszg ETA i nie mogag byc
opatrzone oznaczeniem CE na jej podstawie.

W zaleznos$ci od charakteru konstrukcji ktére majg byc
chronione, PROMASPRAY®P300 moze wymagac zastosowania
srodka  wigzgcego. Moze by¢é wymagane zastosowanie
srodka  wigzgcego na bazie kopolimeru  styrenowo-
akrylowego, na przyktad CAFCO®BOND-SEAL, przy stosowaniu
na zagruntowanej stali, stali ocynkowanej, oraz betonie,
zgodnie z wymaganiami przedstawionymi w Aneksie 2.

Zaleznie od charakteru chronionych konstrukgiji,
PROMASPRAY®P300 moze wymagac zastosowania siatek,
takich jok GRIFF LATT lub RIBLATH + papier, lub podobnych,
zgodnie z wymaganiami podanymi w Aneksie 2.

2 Okreslenie przewidzianych
zastosowan, zgodnie ze stosownym
Europejskim Dokumentem Oceny

21 Przewidziane zastosowania
Niniejsza ETA obejmuje ognioochronng zaprowe
PROMASPRAY®P300  przeznaczong  do nastepujgcych

zastosowan:

- typ Z2warunki wewnetrzne

- typ Y warunki czesSciowo odstoniete (temperatury
ponizej 0 °C, lecz bez wystawienia na deszcz i
promieniowanie UV.

Wyréb PROMASPRAY®P300 jest przeznaczony do ochrony
elementdw, lub do zastosowah w obrebie konstrukcji jok
okreslono w Tabeli 1.
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Tabela 1: Przewidziane zastosowanie

Odniesienie
Chronione elementy EAD 350140-00-1106
Poziome membrany ochronne Typ 1
Pionowe membrany ochronne Typ 2
Nosne elementy betonowe Typ 3
Nosne elementy stalowe Typ 4
Nos$ne kompozytowe ptaskie elementy Typ 5
betonowe z blachq profilowang
Noéne elementy w postaci kolumn z Typ 6
profili zamknietych wypetnionych
Nosne elementy drewniane Typ 7
Konstrukcije separujgce ogien bez Typ 8
wymagan w zakresie nosnosci
Konstrukcje instalacji technicznych w Typ 9
budynkach
Zastosowania nie objete typami 1-9 Typ 10

Tabela 1 przedstawia mozliwe przewidziane zastosowania
zapraw. Nie wszystkie z powyzszych poddano ocenie w
ramach niniejszej ETA pod kgtem charakterystyki odpornosci
ogniowej. Aneks 2, przedstawia liste zastosowan dla ktérych
przeprowadzono ocene odpornosci ogniowej. Niniejsza ETA
obejmuje konstrukcje zainstalowane zgodnie z zapisami
zawartymi w Aneksie 2.

Zasady przyjete w niniejszej Europejskiej Ocenie Technicznej
oparte sq na zaktadanej zywotnosci materiatu wynoszqcej
25 lat, pod warunkiem, ze zmontowany wyrdb bedze
uzytkowany i konserwowany w sposdb wtasciwy, zgodny z
niniejszg ETA.

Wskazania dotyczgce zaktadanej trwatodci nie mogg byc¢
rozumiane jako gwarancja udzielona przez producenta, lub
UBAtc, nalezy je traktowaé wytgcznie joko Srodek
pozwalajgcy na dobdr wyrobu wtasciwego w odniesieniu do
oczekiwanej, ekonomicznie uzasadnionej frwatosci
wykonanych robét.

22 Zatozenia

221 Dyrektywy odnoszqgce sie do wytwarzania

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna wydawana zostata
dla wyrobu PROMASPRAY®P300 na podstawie ustalonych
danych/informaciji ztozonych w UBAfc, ktére to identyfikujg
wyrdb, ktéry zostat poddany ocenie. Zmiany wyrobu/procesu
produkcji moggce prowadzi¢ do  nieprawidtowosci
ztozonych danych/informacji  powinny zosta¢ zgtoszone

w UBAfc przed ich wprowadzeniem.

Surowce mieszane sq w frakcie procesu ciggtego. Mieszanina
wsypywana jest do workdéw. Kazdy worek nalezy oznaczyé
zgodnie z paragrafem 4.3 niniejszej ETA. Worki zawierajgce
wyrdb PROMASPRAY®P300 poddawane sq kontroli wizualnej
pod kagtem defektdéw, a worki nie spetniajgce wymagan sg
odrzucane.

222 Instalacja

2.2.2.1 Informacje ogdine

Zaprawe ognioochronng nalezy instalowac¢ zgodnie z
instrukcjg producenta ktéra znajduje sie w Przewodniku
Stosowania wyrobu PROMASPRAY®P300. Producent
odpowiedzialny jest za  zapewnienie  uzytkownikom
wiasciwych informaciji dotyczgcych stosowania wyrobu.

Wymagania minimalne w zakresie przeszkolenia, fachowosci
i doswiadczenia koniecznych w celu dokonania prawidtowe;j
instalacji  wyrobu okre$lone  sq w instrukcji  instalaci
i stosowania. Na Zzgdanie wykonawcy producent moze
zapewnic¢ przeszkolenie techniczne na miejscu budowy w
zakresie stosowania wyrobu PROMASPRAY®300.

2.2.2.2 Narzedzia i sprzet stuzgcy do naktadania wyrobu
22221 Metoda mieszania partiami
2.2.2.2.1.1 Informacje ogdine

Wyréb PROMASPRAYe P300 jest wstepnie mieszany z wodg do
momentu ustabilizowania objetosci, a nastepnie
przepompowywany do dyszy, gdzie w postaci mokrej jest on
natryskiwany na podtoze z uzyciem sprezonego powietrza.

2.2.2.2.1.2 Mieszarki

Wymagane jest stosowanie topatkowych, lub wstegowych
mieszarek, wyposazone w pokrywy zabezpieczajgce, ostrza
zabezpieczone gumgq, oraz system pozwalajgcego na szybkie
zatadowanie  mieszaniny  bezpodrednio do  podajnika
agregatu  natryskowego. Wymagane jest  zapewnienie
mieszadet o pojemnosci 155 litrdw, lub wiekszej, z minimalng
predkoscig roboczg 35 - 40 obrotéw na minute.

W celu zapewnienia statej jakosci mieszaniny konieczne jest
sfosowanie urzgdzenia do odmierzania wody. Wszelkie
urzgdzenia do odmierzania wody nalezy poddac kalibracji w
celu zapewnienia wtasciwych proporciji wody i wyrobu.

2.2.2.2.1.3 Pompy
Mozna stosowac zardwno pompy ttokowe, jak i rotorowo-
statorowe.

Pompy ttokowe winny by¢ wyposazone w zawory uwalniajgce
ci$nienie, kulowe zawory bezpieczehstwa dla ci$nienia
znamionowego okoto 5,5 - 6,9 Mpa na kolektorze.

Zalecane jest stosowanie tylko pomp rotorowo-statorowych z
podajnikiem $rubowym, otwartg gardzielq i miekkim rotorem
gumowym, np. Putzmeister SP11.

Weze, ztqgcza, dysze i pozostaty sprzet dodatkowy winien
spetniac zapisy instrukcji wiasciciela ETA.

22222 Metoda mieszania ciggtego

2.2.2.2.2.1 Informacje ogéine

Wyréb PROMASPRAY®P300 jest mieszany z odpowiednig
iloScig wody przy opuszczaniu pompy. Mieszanka
pompowana jest do dyszy, skgd mokra mieszanka jest
natryskiwana na podtoze z uzyciem sprezonego powietrza.

2.2.2.2.2.2 Pompy
Typowe maszyny uzywane do natryskiwania
PROMASPRAY®P300 zbudowane sqg ze stali spawanej.

Zazwyczaj wyposazone sg W zasobnik podawczy, Srube
spiraing, pompe $limakowq, doptyw wody i sprezarke.
Przyktadowo, typowa maszyny do natryskiwania to PFT G4, lub
PFT G5 produkcji Knauf. W celu zapewnienia statej jakosci
mieszaniny  konieczne jest stosowanie urzgdzenia do
odmierzania wody. Wszelkie urzqgdzenia do odmierzania wody
nalezy podda¢ kalibracji w celu zapewnienia wtasciwych
proporcji wody i wyrobu.

Weze, ztqcza, dysze i pozostaty sprzet dodatkowy winien
spetniac zapisy instrukcji wiasciciela ETA.

22223 Weryfikacja gestosci swiezej zaprawy

Procedura weryfikacji gestosci swiezej zaprawy przedstawiona
jest w paragrafie 9 instrukcji stosowania. Wartosci stuzgce do
oceny podano w aneksie A pdzniejszego dokumentu.
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2.2.2.3 Wymagania dotyczgce podtoza
22231 Kontrola podtoza

Przed natozeniem wyrobu podtoze nalezy skontrolowac i
przygotowaé. Kontrola sktada sie z weryfikacji powierzchni
ktére majq zostac¢ pokryte natryskowo. Przy naktadaniu
wyrobu PROMASPRAY®P300 nie mogg wystgpi¢ nastepujace
warunki:

- Zaoliwienie pomostéw stalowych (pozostatosci olejéw)

- Luzna zgorzelina walcownicza, luzna korozja, Ilub
zabrudzenia

—  Zooliwienie z form betonu

- Obce materiaty moggce powstrzymacé odpowiednie
wigzanie do podtoza.

Podtoze winno by¢ sztywne, bez wystepowania odksztatcen,
lub nadmiernych wibraciji do czasu zwigzania
PROMASPRAY®P300. Ugiecie w $rodku rozpietosci pomostéw
nie powinno przekracza¢ L/240.

Wyréb PROMASPRAY®P300 mozna naktadad bezposrednio na
czyste, nagie elementy stalowe z ogdlnie stosowanymi
podktadami (patrz 2.2.2.3.2) lub na siatki metaliczne.

Elementy konstrukcyjne ze stali galwanizowanej, lub z betonu,
mogg by¢ wstepnie potraktowane srodkiem wigzgcym na
bazie kopolimeru styrenowo-akrylowego, na  przyktad
CAFCO® BOND- SEAL.

Spinki, wieszaki, podpory, kotnierze i inne elementy tqczqce
do podtoza nalezy rozmiesci¢ przed zastosowaniem
PROMASPRAY®P300. Kanaty, rury, przepusty i pozostaty osprzet
podwieszany nalezy zainstalowaé po  zastosowaniu
PROMASPRAY®P300.

22232 Przyjete podkiady do ochrony antykorozyjnej

Podktady chronigce przed korozjg wchodzgce w sktad
badanych konstrukciji, a w zwigzku z tym objete niniejszg ETA
nalezg do nastepujgcych grup rodzajowych:

- podktady na bazie chudych i sredniottustych zywic
alkidowych
— dwusktadnikowe podktady epoksydowe

Stal  galwanizowana bez warstwy podktadowej takze

stanowita cze$¢ badania i jest objeta niniejszg ETA.
22233 Spoiwa
Spoiwa dla PROMASPRAY®P300 opisano w paragrafie 1.3.

2.2.24 Dodatkowe wzmocnienie wigzania

Dla stropéw drewnianych nalezy stosowac siatke metalowaq.
Inaczej niz przedstawiono w paragrafie 2.2.2.3.1, zastosowanie
srodka  wigzgcego na bazie kopolimeru  styrenowo-
akrylowego, na przyktad CAFCO® BOND-SEAL, nie jest
konieczne gdy siatka metalowa jest galwanizowana.

2.2.2.5 Warunki otoczenia podczas mieszania,

naktadania i konstrukcji

Przez okres 24 godzin przed naktadaniem, podczas
naktadania, oraz przez minimum 24 godziny po natozeniu
nalezy utrzymywacé minimalng temperature powietrza i
podtoza 40 °C. Temperatura podtoza powinna byé o co
najmniej 2 °C wyzsza od punktu rosy. Maksymalna
temperatura powietrza i podtoza to 45 °C.

Nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje w celu
umozliwienia  wyschniecia  wyrobu po  natry$nieciu.
W  pomieszczeniach zamknietych, gdzie wentylacja jest
niewystarczajgca, konieczne jest zainstalowanie sprzetu
wymuszajgcego obieg powietrza zapewniagjgcego petng
wymiane powietrza co najmniej 4 razy na godzing. W okresie
zimowym nalezy zastosowal szczegdlne $rodki, zgodnie z
zaleceniami producenta.

Jak okre$lono w paragrafie 1.1, wyréb przeznaczony jest do
zastosowan we wnetrzach Z», o klasach wilgotnosci innych od
71, oraz do zastosowan w warunkach czesciowo odstonietych
typu Y (temperatury ponizej 0 °C lecz bez wystawienia na
deszcz i/lub promieniowanie UV). Podczas budowy nalezy
zapewni¢ szczegdlne srodki zaradcze w celu zapewnienia
tymczasowej ochrony narazonej zaprawy przed deszczem.

2.2.2.6 Naktadanie zaprawy

Nalezy przestrzegac instrukcji stosowania dostarczonej przez
wtasciciela ETA.

Zastosowanie spoiwa na bazie kopolimeru styrenowo-
akrylowego, na przyktad CAFCO® BOND-SEAL, opisano w
Aneksie 2. Ogdlnie zastosowanie takowego spoiwa na bazie
kopolimeru styrenowo-akrylowego jest konieczne dla betonu i
dia kompozytowych ptyt betonowo-blaszanych
(trapezoidalnych, lub wklestych). W przypadku nagiej stali,
stali pokrytej zaaprobowanym podktadem, lub dla siatek
metalowych, stosowanie takowego kopolimeru styrenowo-
akrylowego nie jest konieczne.

PROMASPRAY®P300 nalezy natryskiwaé w warstwach o
regularnej grubosci w nastepujgcy sposéb, zaleznie od
wymaganej grubosci:

Grubos¢ wstepnej warstwy PROMASPRAY®P300 to od 9 mm
do 17 mm. Kolejne warstwy, o grubosci od 19 mm do 25 mm,
mogqg by¢ naktadane do czasu osiggniecia wymaganej
grubosci. Odczeka¢ do zwigzania materiatu  przed
naktadaniem kolejnych warstw. Jezeli powierzchnia uprzednio
natozonej warstwy PROMASPRAY®P300 jest sucha, przed
natozeniem kolejnej warstwy nalezy zwilzy¢ jg mgtg wodna.

Przy naktadaniu PROMASPRAY®P300 na belki, w pierwszej
kolejnosci nalezy natozy¢ wyréb na gérng strone dolnej potki.
P&Zniej ksztattownik mozna natryskiwaé w dowolnej kolejnosci.

Natryskiwanie PROMASPRAY®P300 daje wykohczenie o
teksturze  zgrubnej. Jezeli wymagane jest gtadsze
wykonczenie, warstwa PROMASPRAY®P300 naftrysnieta jako
ostatnia moze by¢ lekko wyréwnana pacaq, lub tez mozna
zwiekszy&  ciSnienie powietrza, co poprawi wyglad, lecz
zarazem zwiekszy gestos¢ warstwy gérne;.

Zaleznie od temperatury na miejscu budowy, oraz wilgotnosci
wzglednej, wyréb PROMASPRAY®P300 zastygnie wstepnie w
przeciggu od 3 do 6 godzin.

2.2.2.7 Badania na miejscu instalacji

Przyleganie wyschnietej zaprawy do podtoza nalezy
przebada¢ na miejscu instalacji. Odpowiednia metoda
badania dia pomiaréw na miejscu oparto na Umowie EGOLF
Agreement EA 05:1999.

Osoba odpowiedzialna za wykonywane prace podejmuje
decyzje co do przydatnosci wynikdw badan wykonanych na
miejscu budowy, biorgc pod uwage wartosci referencyjne
podane w paragrafie 3.7. Dla ich przyjecia mozna
zastosowac¢ rekomendacje EAD 350140-00-1106, lub tez inne
obowigzujgce  kryteria, na  odpowiedzialnos¢  osoby
odpowiedzialnej za prace.

Grubos$¢ nalezy mierzy¢ z czestotliwoscig pozwalajgcg na
okredlenie grubosci Sredniej i minimalnej. Odpowiednig
metode pomiaru grubosci okreslono w EAD 350140-00-1106,
paragraf 5.0.2. Lokalizacja punktdéw pomiaru, minimalnie 10
dla kazdej badanej prébki, powinna by¢ roztozona
geometrycznie réwnomiernie na powierzchni kontrolowane;j
probki, oraz winna obejmowac widoczne pekniecia.

Nalezy zmierzy¢ gesto$¢ zaprawy i musi ona leze¢ w obrebie
tolerancji okreSlonej w tabeli 1. Odpowiednia metoda
pomiaru gestodci zostata okreSlona w EAD 350140-00-1106,
paragraf 5.0.2, z tym, ze liczba prébek moze zostac
ograniczona do odpowiedniego poziomu.
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2.2.2.8 Obrébka i ochrona powierzchni

ETA obejmuje wytqcznie zaprawe bez powtok wierzchnich.

Nie poddano ocenie odpornosci na uderzenia mechaniczne
ciatami twardymi i miekkimi. Tak wiec uzycie zaprawy nalezy
ograniczy¢ do zastosowan, gdzie jest ona chroniona przed
takowymi uderzeniami. Nalezy zapewni¢ ochrone konstrukcii
dostepnej wystawionej na tarcie i uderzenia wynikajgce
z dziatalnosci w danym miejscu odpowiednio dla konfiguracii.
Ochrona takowa powinna by¢ niezalezna od zaprawy
PROMASPRAY®P300.

Przepuszczalno$¢ pary wodnej wyrobu nie zostata oceniona.

2.2.2.9 Montaz

Zaprawe PROMASPRAY®P300 nalezy stosowaé w sposdb
okreslony w opisach konstrukcji zawartych w Aneksie 2.

2.3 Zalecenia

231 Zalecenia odnosnie pakowania, fransportu i

sktadowania

Wyréb PROMASPRAY®P300 nalezy przechowywad w suchym
miejscu. Nie powinien by¢ sktadowany bezposrednio na
podtozu, wyréb nalezy przechowywaé pod przykryciem
i chroni¢ przed kontaktem z wilgotnymi powierzchniami, lub
obszarami o wysokiej wilgotnosci.

Wyréb PROMASPRAY®P300 nalezy chroni¢ przed mrozem,
temperaturg przekraczajacq 45 °C, oraz silinym S$wiattem
stonecznym. Temperatura mieszanki suchej PROMASPRAY®
P300 podczas mieszania powinna wynosi¢ co najmniej 4°C.

PROMASPRAY®P300 mozna przechowywac przez
6 miesiecy od daty wytworzenia, lub zgodnie z zaleceniami
producenta, w warunkach suchych. Nie nalezy uzywac
materiatu uszkodzonego przez wilgo¢ (worki otwarte, lub
uszkodzone). Worki wystawione na dziatanie wody nalezy
wyrzucic.

23.2 Zalecenia dotyczgce zastosowania, konserwacji i
naprawy
Ocena opiera sie na zatozeniu, Zze  uszkodzenia

spowodowane przez, na przyktad, przypadkowe uderzenia

bedqg naprawiane. Dalej, zaktada sie, ze wymiana
komponentéw podczas
konserwacji/napraw bedzie miata miejsce z

zastosowaniem materiatéw okreSlonych w niniejszej ETA.

Warstwa PROMASPRAY®P300 ktdra zostata uszkodzona, lub
oderwana, moze zostaé naprawiona przez natry$niecie, lub
natozenie pacqg $wiezo zmieszanego wyrobu na obszary
uszkodzone. Maksymalny obszar ktéry mozna naprawic
poprzez reczne natozenie materiatu pacg to 0,3 m2. Jezeli
grubos¢ taty przekracza 13 mm, konieczne jest natozenie kilku
warstw.

Przed rozpoczeciem procedury naprawy nalezy zwilzy¢

powierzchnie  mgtqg wodng. Powierzchnia  warstwy

poprzedniej powinna by¢ szorstka w celu zapewnienia

najlepszego mozliwego przylegania.

3 Wtasnosci uzytkowe wyrobu i
odniesienia do metod zastosowanych
do ich oceny

3.1 Reakcja na ogien

Zaprawa  ognioochronna  PROMASPRAY®P300 posiada
klasyfikacje reakcji na ogien Al zgodnie z EN 13501-1:2007.

3.2 Odpornosé ogniowa

Odporno$¢ ogniowa wyrobu PROMASPRAY®P300, zgodnie z
EN 13501-2:2003, EN 13501-3:2005 i EN 13501-4:2005 dla
réznych grubosci i przewidzianych zastosowan zapraw
ognioochronnych zostata przedstawiona w Aneksie 2.

3.3 Zawartosé i/lub wydzielanie substancji niebezpiecznych
Charakterystyki nie okreslone

3.4 Przenikanie oparéw wody

Charakterystyki nie okreslone

3.5 Odpornosc i stabilnos¢é mechaniczna

Charakterystyki nie okreslone

3.6 Odpornos$é na uderzenia/przemieszczenia

Charakterystyki nie okreslone

3.7 Przyleganie

Badania przylegania przeprowadzono zgodnie z EAD 350140-
00-1106 oraz Umowqg EGOLF Agreement EA 05:1999.
Przyleganie /  Spdjnos¢  wyrobu  ognioochronnego
PROMASPRAY®P300 zalezy od zastosowanej grubosci i
przygotowania podtoza.

Prawie wszystkie badania przylegania prowadzg do rozpadu
spojnosci. Dla przyktadu, w ponizszej tabeli przedstawiono
wytrzymato$¢ wigzania PROMASPRAY®P300 na rozcigganie
dla kilku rodzajéw podtoza.

Podane wartodci sq wartoSciami orientacyjnymi i nie
odzwierciedlajg oceny statystycznej, ani minimalnej wartosci
gwaranfowane;j.

Wytrzymatosé
wigzania na
Powierzchnia Grubo$é (mm) rozcigganie
(kPa)
Srednio
Stal bez podkiadu 60 34,47
Stal bez podkiadu 15 31,33
Stal podktad alkidowy 60 28,61
Stal podktad alkidowy 15 14,17
Stal podktad 60 20,94
Stal podktad 15 16,77
Beton / ER* 58 83,53
Beton / ER* 12 203,97***
Beton / OM** 58 76,01
Beton / OM** 12 175,33***
Stal galwanizowana 25 15,9
* S:rodek antyadhezyjny emulsja rozpuszczalna
**  Srodek antyadhezyjny rozpuszczalny olej mineralny
*x Ogdlnie rozpad spdjnosci, lecz niektdre dotyczyty

3.8 Izolacyjnosé akustyczna od dzwiekéw powietrznych

Charakterystyki nie okreslone

3.9 Tlumienie dzwieku

Charakterystyki nie okreslone

3.10 Izolacja akustyczna od dziwiekéw uderzeniowych

Charakterystyki nie okreslone

3.11  Izolacyjnos¢ termiczna

Charakterystyki nie okreslone

3.12  Aspekty wytrzymatosci, uzytkowalnosci i identyfikaciji

Wyréb PROMASPRAY®P300 zostat przebadany dla trwatosci
25 |lat dla przewidzianego zastosowania Y (do zastosowah we
wnetrzach i w warunkach czesciowo odstonietych na warunki
atmosferyczne) (patrz paragraf (2.1).
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313 Wyczerpanie nosnosci 4 Zastosowany system oceny i

Charakterystyka ta nie ma zastosowania dla weryfikacji statosci wlasnosci
przewidzianego zastosowania Y (do zastosowah we .

wnetrzach i w warunkach czesciowo odstonietych na warunki UZYﬂ(OWYCh (AVCP)
atmosferyczne).

4.1 Ocena i weryfikacja statosci wiasnosci uzytkowych

4.1.1 Dla zastosowan ognioochronnych

System oceny i weryfikacji statosci wtasnosci uzytkowych
zostat okreSlony w Decyzji WE 99/454/WE ®), poprawionej
Decyzjg WE 2001/596/WE “ (system 1).

4.1.2 Zastosowania podlegajgce przepisom dotyczgcym
reakcji na ogien

Systemy oceny i weryfikacji stato$ci wtasnosci uzytkowych
zostat okreSlony w Decyzji WE 99/454/WE, poprawionej
Decyzjg WE 2001/596/WE, zaleznie od zadeklarowanych klas.

4.2 Obowiqgzki
4.2.1 Zadania producenta

4.2.1.1 Fabryczna kontrola produkcji

421.1.1 Informacje ogdlne

Wtasciciel ETA sprawuje statq kontrole wewnetrzng produkcii.
Wszystkie elementy, wymogi i przepisy przyjete przez
wiasciciela ETA sq dokumentowane w sposdb systematyczny
w formie polityki i procedur na pismie. Zaktadowy system
kontroli produkcji zapewnia, ze wyroby sq zgodne z Europejskg
Ocenqg Techniczng (ETA)

Personel zaangazowany w proces produkcyjny zostat
okredlony, jest dostatecznie wykwalifikowany i przeszkolony
pod kgtem obstugi i konserwaciji sprzetu produkcyjnego. Park
maszynowy  jest regularnie konserwowany, co jest
dokumentowane. Wszelkie procesy i procedury produkcyjne
sq rejestrowane w regularnych odstepach czasu.

Wtaiciciel ETA prowadz identyfikowalng dokumentacje
procesdw produkciji, od zakupu, lub dostawy surowcdw, do
sktadowania i dostarczenia gotowych produktéw.

Zaktadowy  system  konfroli  produkcji dla  produktu
obejmuje odnoéne specyfikacje projektowe, wtgczajgc w
to odpowiednie rysunki i instrukcje na pismie dia:

- typu i jakosci wszystkich materiatow
- opakowania i ochrony podczas transportu

System kontroli produkcji okredla sposéb i czestotliwose
stosowania srodkdw konftroli.

Wyroby niespetniadjgce wymogdw okreslonych w ETA sq
separowane od wyrobdw zgodnych i oznaczane jako
niezgodne. Wtasciciel ETA rejestruje przypadku produkcii
niezgodnej i podejmuje dziatania majgce na celu
zapobiezenie dalszym niezgodno$ciom. Reklamacje
zewneftrzne, oraz podjete dziatania sg dokumentowane.

3 OJL178,14.7.1999,5.52 4 OJL 209, 2.8.2001, p.33
I
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421.1.2 Konserwacija, kalibracja sprzetu badawczego

Wszelki sprzet badawczy jest konserwowany, kalibrowany
i/lub kontrolowany w odniesieniu do sprzetu, lub wzornikdw
identyfikowalnych ~ wzgledem  odpowiednich wzornikéw
badawczych, uznanych na arenie miedzynarodowej, lub
krajowej (standarddw).

Wtasciciel ETA  zapewnia, ze sprzet badawczy jest
obstugiwany, konserwowany i przechowywany w sposdb
zachowujgcy jego doktadnos¢ i dostosowanie do ich
przewidzianego zastosowania.

Kalibracje sprzetu badawczego nalezy ponowic jezeli zostang
wykonane jakiekolwiek naprawy, lub bedqg miaty miejsce
awarie, ktére mogqg miec¢ negatywny wptyw na kalibracje
sprzetu badawczego.

4.2.1.2 Inne zadania wtasciciela ETA

Ponizsza tabela okresla wiasciwosci, ktére nalezy kontrolowad
oraz minimalng czestotliwos¢ ich kontroli. Metody badawcze

oraz wartosci graniczne okreslono w planie kontroli.

4.21.21

Mieszanka sucha

Wiasciwosé

Metoda badawcza

Minimalna
czestotliwosé testow

objetosciowa

Weryfikacja
deklaraciji
Materiaty zgodnosci, w Kazda dostarczona
przychodzqgce oparciu o partia
specyfikacje
wiasciciela ETA
Gestosé pieé razy dziennie

Specyfikacja
wtasciciela ETA

(24h) w regularnych

mieszanki suchej inferwatach
Ogdlna kontrola w Specyfikacja N
N P raz dziennie
stanie suchym wtasciciela ETA
42122 $wie7a zaprawa
Minimalna

Wiasciwosci

Metoda badawcza

czestotliwosé testow

Gestosé

Specyfikacja
wtasciciela ETA

piec¢ razy dziennie
(24h) w regularnych
inferwatach

Zageszczenie piany

Specyfikacja
wtasciciela ETA

pie¢ razy dziennie
(24h) w regularmych
interwatach

Czas twardnienia

Specyfikacja
wtasciciela ETA

piec¢ razy dziennie
(24h) w regularnych
inferwatach

4.2.1.23

Zaprawa (zastygnieta zaprawa)

Wilasciwosci

Metoda badawcza

Minimalna
czestotliwosé

Gestosé

Jak okreslono
podczas badan

raz na miesigc

Przyleganie /
Spojnosé

Jak okreslono
podczas badan

raz na miesigc

Wydajnosé izolacji

Czas do osiggniecia
500 °C

raz na miesiqgc

4.2.2 Zadania jednostek notyfikowanych

4.2.2.1 Ocena wtasnosci uzytkowych wyrobu
budowlanego

Badania zostaty wykonane przez jednostke ds. oceny zgodnie
z EAD 350140-00-1106, rozdziat 2, w czesci majgcej
zastosowanie, a jednostka ds. oceny technicznej dokonata
oceny wynikdw powyzszych badan joko cze$¢ procedury
majgcej na celu wydanie ETA. Zgodnie z Rozporzgdzeniem
(UE) nr 305/2011, Aneks V, 1.6, jednostki notyfikowane i
producenci nie podejmqg oceny charakterystyki wyrobu.
4.2.2.2 Kontrola wstepna zaktadu produkcyjnego oraz
zaktadowego systemu kontroli produkciji i statego
nadzoru, ocena i ewaluacja zaktadowego
systemu kontroli produkcji

Ocena zaktadowego systemu konfroli  produkcii
zakresie obowiqzkdw jednostki notyfikowane;.

lezy w

Ocena zaktadu produkcyjnego zostanie przeprowadzona
w celu wykazania ze zaktadowa kontrola produkcji jest
zgodna z ETA i wszelkimi informacjami pomocniczymi. Ocena
ta zostanie oparta na wstepnej kontroli zaktadu. Odnosna
jednostka produkcyjna zostata okreslona w ETA.

W dalszej kolejnosci, konieczne jest prowadzenie statej kontroli
nad zaktadowq kontfrolg produkcji w celu zapewnienia
ciggtej zgodnosci z ETA. Zaleca sie przeprowadzanie kontroli
nadzorczej co najmniej dwa razy do roku.

4.3

Na kazdej worku mieszanki suchej nalezy
przynajmniej nazwe wyrobu i kod identyfikacyjny.

Inne oznaczenia i/lub infformacje

umiescic
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Zgodnie z prawem belgijskim, UBAtc asbl jest organizacjg non-profit. Jest to Jednostka ds. Oceny Technicznej
notyfikowana przez belgijski organ notyfikujgcy, Federal Public Services Economy, SMEs, Self-Employed and Energy dnia
17 lipca 2013 w ramach Rozporzgdzenia (UE) Nr 305/2011 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 9 Marca 2011,
ustanawiajgcego ujednolicone warunki dotyczgce marketingu wyrobdw budowlanych i uchylaojgcego Dyrektywe
Rady 89/106/EWG i bedqcq cztonkiem European Organisation for Technical Assessment, EOTA (www.eotfa.eu).

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna zostata wydana przez UBAtc asbl w Sint-Stevens-Woluwe, na podstawie prac
technicznych przeprowadzonych przez Operatora Oceny, BCCA.

W imieniu UBAtc asbl, W imieniu Operatora Oceny, BCCA,
odpowiedzialnego za zawartosé techniczna

[nieczytelny podpis] [nieczytelny podpis] [nieczytelny podpis]
Eric Winnepenninckx Benny De Bloere, Olivier Delbrouck,
sekretarz generalny dyrektor dyrektor generalny

Najbardziej aktualna wersja niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej jest dostepna na stronie internetowej UBAfc
(www.butgb-ubatc.be).
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Tytut dokumentu: Metody badawcze ustalania wptywu
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zabezpieczeh na  odporno$¢ ogniowqg elementdow
konstrukcyjnych — Cze$¢ 4: Zabezpieczenia elementdw
stalowych

Numer referencyjny ENV 13381-5:2002

Tytut dokumentu: Metody badawcze ustalania wptywu
zabezpieczen na odporno$¢  ogniowq elementdéw
konstrukcyjnych — Cze$¢ 5: Zabezpieczenia elementdw
zespolonych z betonu i profilowanych blach stalowych

Numer referencyjny EN 1363-1:2002
Tytut dokumentu: Badania odpornoéci ogniowej— Czeé¢ 1:
Wymagania ogdine

Numer referencyjny EN 1992-1-2:2005

Tytut dokumentu: Eurokod 3 : Projektowanie konstrukcii
z betonu. Cze$¢ 1-2: Reguty ogdlne - Projektowanie
Z uwagi na warunki pozarowe

Numer referencyjny EN 10025-1:2005

Tytut dokumentu: Wyroby walcowane na gorgco ze stali
konstrukcyjnej - Cze$¢ 1. Ogdlne warunki techniczne
dostawy

Numer referencyjny EN 1994-1-2:2005

Tytut dokumentu: Eurokod 4 - Projektowanie zespolonych
konstrukcji stalowo-betonowych - Cze$¢ 1-2: Reguty
ogdlne - Projektowanie z uwagi na warunki pozarowe

UWAGA: Wydania podanych wyze] dokumentow
referencyjnych to wydania, ktére zostaty przyjete przez
UBAtc do konkretnego wykorzystania przez siebie przy
wydawaniu niniejszej ETA. Gdy nowe wydania stang sie
dostepne, zastgpig one wymienione wydania tylko wiedy,
gdy zostanie to potwierdzone przez UBAtc.
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Zatgcznik Il : Odpornosé ogniowa i metody montazu zapraw ogniochronnych dla zastosowan
objetych niniejszg ETA

Ztgcznik 2.1:

Przeglad odpornosci ogniowej zabezpieczen ogniochronnych z PROMASPRAY® P300

W ramach niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej zostaty poddane ocenie zabezpieczenia ogniochronne wymienione
w Tabeli A.2.1. Niniejsza ETA obejmuje zabezpieczenia ogniochronne zainstalowane zgodnie z warunkami podanymi w tym

zatgczniku.

o grubosciod 13 do 73 mm

Tabela A.2.1
Zamierzony rodzaj szczegdlowe Data
System poddany ocenie Klasyfikacja zgodnie z Norma zastosowania 9 uzupetnienia
PN . dane dot. I
w ramach niniejszej ETA EN 13501-2 badawcza zgodnie z instalacii niniejszej
EAD 350140-00-1106 ! ETA
Strop drewniany zabezpieczony
zaprawg PROMASPRAY® P300 REI 120 EN 1365-2:1999 Typ7 Zatqcznik A.2.2 | 19.04.2011
o grubosci 59 mm
ZLabezpieczenie elementéw Ocena: ENV
betonowych nosnych Ptz Zat czni.k A23 13381-3:2002 Typ 3 Zatqcznik A.2.3 | 19.04.2011
o grubosci od 9 do 50 mm a - Zatgcznik C
Zabezpieczenie elementéw Ocena: ENV
stalowych nos$nych Patrz Zat czni.k AD4 13381-4:2002, Typ 4 Zatqcznik A.2.4 | 19.04.2011
o grubosci od 10 do 50 mm a - Zatgcznik H
Zabezpieczenie ptyt
zespolonych noénych z betonu Ocena: ENV .
i blachy stalowej profilowanej | Patrz Zatgeznk A.2.5 | 13381-5:2002 yp s Zatqeznk A.2.5 1 19.04.2011
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Zalgcznik 2.2: Specyfikacja stropdw drewnianych (zastosowanie typu 7) zabezpieczonych zaprawq
PROMASPRAY® P300 o grubosci 59 mm, nakladang na siatke z blachy cieto-ciggnionej

A.2.2.1 Data vzupetnienia niniejszej ETA

Niniejszy zatgcznik zostat dotgczony do ETA 11/0043 dnia 19.04.2011. Konfiguracja ta nie zostata objeta niniejszg oceng
przed dotgczeniem niniejszego zatgcznika.

A.2.2.2 Klasyfikacja

Zestaw wyrobdw opisany w niniejszym zatgczniku zostat zbadany zgodnie z EN 1365-2:1999 i sklasyfikowany jako REI 120
zgodnie z EN 13501-2:2003.

A.2.2.3 Wymagania montazowe

A.2.2.3.1 Konstrukcja nosna

Konstrukcje stanowi strop drewniany obejmujgcy belki drewniane i pokrycie podtogowe wykonane z ptyty widroweij.
Konstrukcja drewniana obejmuje 6 belek z drewna iglastego o gestosci 450 kg/m?, minimalnym przekroju 220 x 75 mm
(wys. x szer.), rozstawie maks. co 600 mm, potgczonych elementami poprzecznymi o tej samej gestosci, minimalnym
przekroju 175 x 40 mm (wys. x szer.) w potowie szerokosci stropu oraz ptyty widrowe tqczone na pidro i wpust o minimalne;j

grubosci 22 mm, gestosci co najmniej 647 kg/m3, potozone prostopadle do belek i przymocowane gwozdziami.

Siatka z blachy cieto-ciggnionej np. typu GRIFF LATT + papier (RICHTER SYSTEM) lub podobnego typu jest mocowana
bezposrednio od spodu belek za pomocq zszywek.

Siatki sq utozone prostopadle do belek, minimalny zaktad jednej fatdy w kierunku wzdtuznym i co najmniej 100 mm na
konhcach w kierunku poprzecznym.

Maksymalne obcigzenie belki drewnianej nie powinno przekraczaé maksymalnego momentu zginajgcego i sity $cinania dla
obcigzenia 170 daN/ml dla belek z drewna iglastego o wymiarach 220 x 75 mm (wys. x szer.) o rozpietosci 4900 mm,
roztozonego robwnomiernie powyzej ich osi.

Minimalna wysokos¢ przestrzeni stropowej wynosi 220 mm.

Montaz lub mocowanie wyposazenia na membranie z metalowe;j siatki nie jest dopuszczalne.

Montaz materiatdw palnych w przestrzeni stropowej (pomiedzy belkami) za wyjatkiem elementdw drewnianych podtogi jest
niedopuszczalny.

Dane techniczne elementdw zostaty okreslone w Tabeli A.2.2.3.1.

Tabela A.2.2.3.1

Element Oznaczenie Wiasciwosci Montaz i mocowanie
> (220 x 75) mm
(szer. x wys.)
Drev.mlalne Drewno iglaste D’rugos.c:.zggdno z Rozstaw < 600 mm
belki nosne obcigzeniem

dopuszczalnym
Gestosc ok. 450 kg/m?

Element > (175 x 40) mm

oprzeczn Drewno iglaste (szer. x wys.) Rozstaw < 2450 mm
pop Y Gestosé ok. 450 kg/m?

Pokrycie Pivia widrowa 222 mm Zamocowana gwozdziami stalowymi
podiogowe Y gestos$¢ ok. 650 kg/m? do legaréow

Montowana stalowymi zszywkami
prostopadle, pod i bezposrednio
do legaréw.

W kierunku wzdtuznym
zaktadka = 1 fatda,

W kierunku poprzecznym
zaktadka na kohcu = 100 mm

GRIFF LATT + papier
(RICHTER SYSTEM)
lub podobna

Blacha stalowa falista
dwustronnie cynkowana

Siatka z blachy
cieto-ciggnionej

A.2.2.3.2 Izolacja

Brak.
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A.2.2.3.3 Zaprawa ogniochronna

Zaprawa PROMASPRAY® P300 jest naktadana metodq natryskowq z zastosowaniem metody mieszania ciggtego (ciagtego
podawania materiatu).

Pierwsza warstwa zaprawy natryskowej PROMASPRAY® P300 jest natryskiwana bezpodrednio na siatke z blachy cieto-
ciggnionej i rozprowadzana tworzgc warstwe podktadowq. Nastepnie zaprawa PROMASPRAY® P300 jest natfryskiwana w
kolejnych warstwach co kilka minut, do momentu uzyskania wymaganej grubosci.

Podczas naktadania, grubo$¢ materiatu nalezy sprawdzac za pomocq grubosciomierza.

Dane techniczne elementdw zostaty okreSlone w Tabeli A.2.2.3.3.

Tabela A.2.2.3.3
Element Oznaczenie Wtasciwosci Montaz i mocowanie
¢ . 2 Natryskiwanie przy ciggtym mieszaniu,
>
Zaprawa PROMASPRAY® P300 srednia grubose 259 mm 1o 4 jub wiece] warstw o maksymalnei
ogniochronna GestosS¢ 450 kg/m?® £ 15% kg/m o ) e
grubosci 25 mm bez warstwy wierzchniej.
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Zalacznik 2.3:  Specyfikacja i ocena zabezpieczenia ogniochronnego konstrukcji betonowych nosnych
(zastosowanie typu 3) zabezpieczonych zaprawqg ogniochronng PROMASPRAY® P300.

A.2.3.1 Data wigczenia do niniejszej oceny

Zatgcznik zostat dodany do ETA 11/0043 dnia 19 kwietnia 2011. Konfiguracja ta nie zostata objeta niniejszg ocenq przed
dotgczeniem niniejszego zatgcznika.

A.23.2 Klasyfikacja

Zestaw wyrobdw opisany w niniejszym zatgczniku zostat zbadany zgodnie z ENV 13381-3:2002 i sklasyfikowany zgodnie
z EN 13501-2:2003.

Maksymalny czas dla standardowych warunkéw oddziatywania ogniowego wg EN 1363-1:2002, 5.1.1 wynosi 360 minut,
w zaleznosci od typu konstrukcji betonowej i grubosci zaprawy PROMASPRAY® P300.

Ocena izolacyjnosci i ekwiwalentnej grubosci betonu zostata okreslona w pkt. A.2.3.4.
A.2.3.3 Wymagania
A.2.3.3.1 Konstrukcja nosna

Zaprawe PROMASPRAY® P300 nalezy naktadac z zastosowaniem $rodka zwiekszajgcego przyczepno$¢ do belek i ptyt
z betonu zwyktego oraz do $cian narazonych na dziatanie ognia tylko z jednej strony.

Dane techniczne elementdw zostaty okreslone w Tabeli A.2.3.3.1.

Tabela A.2.3.3.1

Element Oznaczenie Wtasciwosci Montaz i mocowanie

- Wylewanie ze $rodkiem

Klasa wytrzymatosci C25/30 antyadhezyjnym (na bazie olejow

Belka b?fonOWCI Beton, !<ruszywo Gestosé 2330 kg/m* + 15 % mineralnych lub emglsp)
nosna krzemianowe i - naktadanym w formie.
Szerokos¢ belki = 150 mm . . . .
— Powierzchnia powinna by¢
odstonieta i nie zawierac pytow.
- Wylewanie ze $rodkiem
= antyadhezyjnym (na bazie olejéw
Plyta lub $ciana Beton, kruszywo Klasa vyyfrzymo’roscLC25/3O mineralnych lub emulsji)
. . GestoS¢ 2330 kg/m*+15% -
betonowa nosna krzemianowe naktadanym w formie.

Grubosé: 2 120 mm . . . ,
- Powierzchnia powinna by¢

odstonieta i nie zawierac pytow.

A.2.3.3.2 Srodek wigzqcy przed natozeniem PROMASPRAY® P300

W przypadku uzycia $rodka antyadhezyjnego podczas wylewania betonu, konstrukcje betonowe przed natozeniem
zaprawy natryskowej PROMASPRAY® P300 nalezy pokry¢ $rodkiem zwiekszajgcym przyczepno$é na bazie kopolimeru
akrylowo - styrenowego, np. Cafco® BONDSEAL.

Srodek zwiekszajgcy przyczepnosé na bazie kopolimeru akrylowo - styrenowego Cafco® BONDSEAL stosuje sie
nierozciehczany i naktada sie watkiem lub pedzlem na wszystkie czesci, ktére bedq zabezpieczane zaprawg natryskowq
PROMASPRAY® P300.

Naktadana ilo$¢: ok. 150 g/m?2.

Zaprawa PROMASPRAY® P300 jest naktadana kilkka minut po natozeniu $rodka zwiekszajgcego przyczepnos$¢ na bazie
kopolimeru akrylowo - styrenowego, kiedy powierzchnia staje sie lepka.

Dane techniczne elementdw zostaty okreSlone w Tabeli A.2.3.3.2.

Tabela A.2.3.3.2

Element Oznaczenie Wtasciwosci Montaz i mocowanie
Srodek zwiekszajgcy - Naktadany watkiem lub pedzlem na
$rodek przyczepnos$é na bazie powierzchnie zabezpieczane zaprawg
zwiekszajgcy kopolimeru akrylowo- Gestosc: ok. 1 kg/l natryskowqg PROMASPRAY® P300.
przyczepnos$é styrenowego, np. Cafco® - Naktadana ilo$¢: ok. 150 g/m?
BONDSEAL (substancja ciekta).
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A.2.3.3.3 Zaprawa ogniochronna

Zaprawa PROMASPRAY® P300 jest naktadana na widocznych czesciach konstrukcji betonowej zgodnie z ich ksztattem.

Zaprawa natryskowa PROMASPRAY® P300 jest natryskiwana metodqg ze wstepnym mieszaniem, w postaci jednej lub wiecej
warstw o maksymalnej grubodci 25 mm, do momentu osiggniecia wymaganej grubosci z zachowaniem jednodniowej
przerwy przed naktadaniem kolejnych warstw. Podczas naktadania, grubo$¢ materiatu ochronnego wymaga regularnej
kontroli przy uzyciu gruboséciomierza. Po osiggnieciu wymaganej grubosci nie jest wykonywana warstwa nawierzchniowa.

Dane techniczne elementdw zostaty okreslone w Tabeli A.2.3.3.3.

Tabela A.2.3.3.3

Element Oznaczenie Wiasciwosci Montaz i mocowanie
Srednia grubo$é: od 9 do 50 mm, Natryskiwanie po wstepnym mieszaniu,
Zaprawa PROMASPRAY® P300 zgodnie z wymaganiami jedna lub wiecej warstw o0 maksymalnej

ogniochronna

dotyczgcymi oceny.
Gesto$¢ 450 kg/m2 £ 15%

grubosci 25 mm bez warstwy
nawierzchniowej.

A.2.3.4 Ocena parametréw ogniowych zaprawy ogniochronnej PROMASPRAY® P300 na konstrukcjach betonowych

A.2.3.4.1 Zabezpieczenie plyt i §cian betonowych

Skuteczno$¢ ogniochronna materiatu ochronnego naktadanego na ptyty i sciany jest wyznaczana w funkcii:

- grubosci natozonego materiatu ochronnego [mm]

- standardowej temperatury betonu w zakresie od 300 - 650 °C;

- czasu narazenia na dziatanie ognia przy standardowych warunkach oddziatywania ogniowego wg
EN 1363-1:2002, 5.1.1

A.2.3.4.11 Plyta betonowa zabezpieczona zaprawg PROMASPRAY® P300 o grubosci 10 mm
o Temperatura wewngtrz ptyty betonowej (°C)
Gle(:::](;)sc Czas trwania pozaru wg EN 1363-1 (min)
30 60 90 120
0 273 370 458 533
15 128 214 296 366
30 90 142 196 257
45 64 113 142 184
60 47 91 122 141
75 36 74 107 122
120 20 36 56 74
A.23.4.1.2 Plyta betonowa zabezpieczona zaprawg PROMASPRAY® P300 o grubosci 50 mm
o Temperatura wewngtrz ptyty betonowej (°C)
G'e(:::::;) s¢ Czas trwania pozaru wg EN 1363-1 (min)
30 60 90 120 150 180 210 240 270 300 330 360
0 45 74 88 17 140 156 170 184 199 214 231 248
15 3] 55 72 89 103 116 129 141 154 168 183 198
30 24 43 59 73 88 101 110 120 128 138 148 160
45 21 35 51 64 77 90 99 107 115 123 131 139
60 19 30 43 56 68 80 89 98 104 111 118 125
75 18 26 38 50 61 73 82 21 98 104 109 115
120 17 19 25 33 39 46 53 59 65 70 74 78
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A.2.3.4.2 Zabezpieczenie prostokgtnej belki betonowej o szerokosci co najmniej 150 mm

Skuteczno$¢ ogniochronna materiatu ochronnego naktadanego na prostokgtne belki lub stupy o szerokos$ci co najmniej
150 mm jest wyznaczana w zaleznosci od :

- grubosci natozonego materiatu ochronnego [mm]
- standardowej tfemperatury betonu w zakresie od 300 - 650 °C;
- wzdtuz osi poziomej, pionowej i przekgtnej;

- Cczasu narazenia na dziatanie ognia przy standardowych warunkach oddziatywania ogniowego
wg EN 1363-1:2002, 5.1.1

UWAGA: Wyniki zalezg od typu $rodka antyadhezyjnego uzytego do wylewania belek betonowych
A.23.4.2.1 Belka betonowa zabezpieczona zaprawg PROMASPRAY® P300 o grubosci 9 mm

Wzdtuz osi pionowej

. , Temperatura wewnatrz belki betonowej wzdtuz osi pionowej (°C)
Glebokosc Srodek . Czas trwania pozaru wg EN 1363-1 (min)
(mm) antyadhezyjny
30 60 90
0 Olej minerainy 302 498 637
Emulsja 285 507 653
17 147 314 451
75 90 128 206
150 57 110 138
450 35 86 114

Wzdtuz osi poziomej

.. , Temperatura wewngtrz belki betonowej wzdtuz osi poziomej (°C)
G'??n‘::)o ¢ antyséct;:zlz(yjny Czas trwania pozaru wg EN 1363-1 (min)
30 60 90
0 Olej mineralny 261 366 473
Emulsja 243 325 440
17 125 242 356
75 57 110 138

Wzdtuz osi poprzecznej

. Temperatura wewngtrz belki betonowej wzdtuz osi poprzecznej (°C)
Gle(:::::;) s¢ Czas trwania pozaru wg EN 1363-1 (min)
30 60 90
44 142 301 436
78 107 169 285
106 90 128 206
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A23422

Belka betonowa zabezpieczona zaprawg PROMASPRAY® P300 o grubosci 49 mm

Wzdtuz osi pionowej

; Temperatura wewngtrz belki betonowej wzdtuz osi pionowej (°C)
Glebokosé Srodek . Czas trwania pozaru wg EN 1363-1 (min)
(mm) antyadhezyjny
30 60 90 120 | 150 | 180 | 210 | 240 | 270 | 300 | 330 | 340
0 Olej mineralny 45 79 96 133 165 194 232 277 320 365 411 463
Emulsja 49 85 99 145 176 211 256 304 350 396 440 482
17 33 67 89 111 135 167 204 245 287 329 372 416
75 18 43 67 91 108 122 138 158 181 213 252 290
150 16 34 57 76 98 112 123 132 144 160 183 214
450 15 29 47 68 88 99 102 107 115 125 138 152
Wzdtuz osi poziomej
, Temperatura wewngtrz belki betonowej wzdtuz osi poziomej (°C)
Glebokose Srodek . Czas trwania pozaru wg EN 1363-1 (min)
(mm) antyadhezyjny
30 60 90 120 | 150 | 180 | 210 | 240 | 270 | 300 | 330 | 340
o Olej mineralny 48 75 95 141 167 190 210 231 255 281 314 349
Emulsja 46 71 89 115 149 165 183 203 223 247 276 311
17 28 54 75 96 114 130 149 169 190 213 242 275
75 16 34 57 76 98 112 | 123 | 132 | 144 | 160 | 183 | 214
Wzdtuz osi poprzecznej
- Temperatura wewngtrz belki betonowej wzdtuz osi poprzecznej (°C)
Glebokosc Czas trwania pozaru wg EN 1363-1 (min)
(mm) 30 60 90 120 150 180 210 240 270 300 330 360
44 37 69 926 118 146 179 214 254 294 335 378 421
78 23 52 77 100 116 132 157 189 223 261 300 341
106 18 43 67 21 108 122 138 158 181 213 252 290

A.2.3.4.3 Ekwiwalentna grubos¢ betonu dla zaprawy ogniochronnej PROMASPRAY® P300

Ekwiwalentna grubo$¢ betonu dla zaprawy natryskowej PROMASPRAY® P300 zostata wyznaczona zgodnie z wymaganiami
zatgcznika C normy ENV 13381-3:2002 i zgodnie z wymaganiami zatgcznika A normy EN 1992-1-2: “Eurokod 2: Projektowanie
konstrukcji z betonu. Czes$¢ 1-2: Reguty ogdlne. Projektowanie z uwagi na warunki pozarowe" z pazdziernika 2005.

L. Réwnowazna grubosé betonu [mm]
Typ Grubosc¢
konstrukcji | PROMASPRAY® P300 Czas trwania pozaru wg EN 1363-1
bet j
etonowe [mm] 30 60 9 | 120 | 180 | 240
10 33 40 41 40 * *
Ptyta
50 > 85 > 85 > 85 > 85 > 85 > 85
9 10 27 25 * * *
Belka
49 24 74 80 87 111 114
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A.2.3.4.4 Przyczepnosé zaprawy ogniochronnej PROMASPRAY® P300 do konstrukcji betonowych

Przyczepno$¢ zaprawy ogniochronnej PROMASPRAY® P300 zostata wyznaczona zgodnie z wymaganiami okreslonymi
w pkt 13.5 normy ENV 13381-3:2002 w zaleznosci od:

- grubosci natozonego materiatu ochronnego [mm]
- konstrukcji betonowej, belki lub ptyty;
- typu $rodka antyadhezyjnego uzytego do odlewania betonu;

Typ konstrukcji Typ srodka PRO M?g:’: :$ P300 Maksymalna temperatura

betonowej antyadhezyjnego [mm] (°C)
Olej mineralny 10 630
Emulsja 10 535

Ptyta —
Olej mineralny 50 259
Emulsja 50 254
Olej mineralny % 682
Emulsja 9 771

Belka —
Olej mineralny 49 469
Emulsja 49 484
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Zalacznik 2.4: Specyfikacja i ocena zabezpieczenia ogniochronnego elementéw stalowych nosnych
(zastosowanie typu 4) zabezpieczonych zaprawg PROMASPRAY® P300.

A.2.4.1 Data wigczenia do niniejszej oceny

Zatgcznik zostat dodany do ETA 11/0043 dnia 19 kwietnia 2011. Konfiguracja ta nie zostata objeta niniejszg ocenq przed
dotgczeniem niniejszego zatgcznika.

A.24.2 Klasyfikacja

Konfiguracja okre$lona w niniejszym zatqczniku zostata poddana prébom i ocenie wg ENV 13381-4:2002 oraz sklasyfikowana
wg EN 13501-2:2003.

Maksymalny czas dla standardowych warunkéw oddziatywania ogniowego wg EN 1363-1:2002, 5.1.1 wynosi 240 minut,
w zaleznosci od wspdtczynnika masywnosci elementu stalowego nosnego, temperatury krytycznej i grubosci zaprawy
ogniochronnej PROMASPRAY® P300. Temperatura krytyczna jest oceniana w zakresie od 350°C do 550°C co 50°C.

Ocena wymaganej grubosci zaprawy PROMASPRAY® P300 w zaleznosci od wspdtczynnika masywnosci, temperatury
krytycznej stali i czasu trwania pozaru zostata okreslona w pkt A.2.4.4.

A.2.43 Wymagania
A.2.4.3.1 Konstrukcja

Zaprawa PROMASPRAY® P300 jest naktadana bezposrednio na stalowe belki i stupy o profilu otwartym i wspdtczynniku
masywnosci od 60 do 340 m-!, narazone na dziatanie ognia z 3 lub 4 stron.

Zaprawa PROMASPRAY® P300 rowniez jest bezposrednio naktadana na ksztattowniki zamkniete prostokatne, kwadratowe
lub okrggte pod warunkiem, ze grubos¢ zostanie skorygowana wg ENV 13381-4:2002, Zatgcznik B, B.1.1.3.

Zaprawa PROMASPRAY® P300 jest naktadana na elementy stalowe noé$ne dla krytycznej temperatury stali od 350°C
do 550°C.

Dane techniczne elementdw zostaty okreslone w Tabeli A.2.4.3.1.

Tabela A.2.4.3.1

Element Oznaczenie Wtasciwosci Montaz i mocowanie

Stal, gatunek w Wspdtczynnik masywnosci 600 do 340 m-! powierzchnia stali:
Profile stalowe 9 A g Profile otwarte, patrz pkt A.2.4.3.2
. EN 10025-1:2005 oraz . . . . ; .
nosne ; Ksztattowniki zamkniete prostokgtne, Powierzchnia powinna by¢ czysta,
ENV 13381-4:2002 - - ;
kwadratowe lub okragte sucha i bez zanieczyszczen.

' Element stalowy o wspdtczynniku masywnosci < 60 m-! powinien by¢ zabezpieczony zaprawg PROMASPRAY® P300
o grubosci wyznaczanej dla elementu stalowego o wspdtczynniku masywnosci rdwnym 60 m-! ;

A.2.4.3.2 Powierzchnia elementéw stalowych

Zaprawa natryskowa PROMASPRAY® P300 moze by¢ naktadana bezposrednio na elementy stalowe o nastepujgcej
powierzchni:

- Stal surowa
- Elementy stalowe z podktadem antykorozyjnym

Parametry dopuszczalnych podktaddw antykorozyjnych:

Tabela A.2.4.3.2
Podktad Typ $rednia grubosé suchej powtoki (um)
1 Zywica alkidowa 40
2 Zywica epoksydowa 45
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A.2.4.3.3 $rodek zwigkszajgcy przyczepnosé stosowany przed natozeniem PROMASPRAY® P300
Przed natozeniem zaprawy natryskowej PROMASPRAY® P300 nie zostat uzyty srodek zwiekszajacy przyczepnosc.
A.2.4.3.4 Zaprawa ogniochronna

Zaprawa natryskowa PROMASPRAY® P300 jest naktadana na widocznych czesciach elementdéw stalowych, zgodnie z ich
ksztattem.

Zaprawa PROMASPRAY® P300 jest natryskiwana po wstepnym wymieszaniu, w postaci jednej lub wiecej warstw
o maksymalnej grubosci 25 mm do wymaganej grubosci. Podczas naktadania, grubos¢ materiatu ochronnego wymaga
regularnej kontroli za pomocg grubosciomierza. Po osiggnieciu wymaganej grubosci nie jest wykonywana warstwa
nawierzchniowa.

Dane techniczne elementdw zostaty okreSlone w Tabeli A.2.4.3.4.

Tabela A.2.4.3.4

Element Oznaczenie Wiasciwosci Montaz i mocowanie

Natryskiwanie po wstepnym

Zaprawa Srednia grubosé: 10 do 50 mm, wymieszaniu, jedna lub wiecej
ncﬂrpskowa PROMASPRAY® P300 | zgodnie z wymaganiami dotyczgcymi oceny. warstw o maksymalnej grubosci
Y Gestos¢ 310 kg/m3* £ 15% 25 mm bez warstwy

nawierzchniowej.

A.24.4 Ocena
A.2.4.4.1 Klasy odpornosci ogniowej zaprawy PROMASPRAY® P300 na konstrukcjach stalowych

Zostata zastosowana nastepujgca metoda oceny skutecznos$ci ogniochronnej zaprawy PROMASPRAY® P300 na
konstrukcjach stalowych:

Typ konstrukciji Norma zastosowana do oceny
Stal ENV 13381-4:2002 / Zatgcznik H
Analiza regresji numerycznej
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A.2.4.4.2 Grubo$é minimalna PROMASPRAY® P300 wymagana do utrzymania temperatury profili ponizej 350°C

Wspétczynnik Klasyfikacja ogniowa 350°C
masywnosci
(m7) R15 R30 R60 R90 R120 R180 R240
<65 10 10 13 22 31 48
70 10 10 14 23 32 50
75 10 10 15 25 34 52
80 10 10 16 26 35
85 10 10 17 27 36
90 10 10 18 28 38
95 10 10 18 29 39
100 10 10 19 29 40
110 10 10 20 31 42
120 10 10 21 32 43
130 10 11 22 34 45
140 10 12 23 35 46
150 10 12 24 36 47
160 10 13 25 37 49
170 10 13 25 37 50
180 10 13 26 38 50
190 10 14 26 39 51
200 10 14 27 39 52
210 10 15 27 40
220 10 15 28 41
230 10 15 28 41
240 10 15 28 42
250 10 16 29 42
260 10 16 29 42
270 10 16 29 43
280 10 16 30 43
290 10 16 30 43
300 10 17 30 44
310 10 17 30 44
320 10 17 31 44
330 10 17 31 45
340 10 17 31 45
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A.2.4.4.3 Grubo$é minimalna PROMASPRAY® P300 wymagana do utrzymania temperatury profili ponizej 400°C

Wspétczynnik Klasyfikacja ogniowa 400°C
masywnosci
(m7) R15 R30 R60 R90 R120 R180 R240
<65 10 10 11 18 26 42
70 10 10 12 20 28 44
75 10 10 12 21 29 46
80 10 10 13 22 31 48
85 10 10 14 23 32 50
90 10 10 15 24 33 51
95 10 10 16 25 34
100 10 10 16 26 35
110 10 10 18 27 37
120 10 10 19 29 39
130 10 10 20 30 40
140 10 10 20 31 42
150 10 10 21 32 43
160 10 11 22 33 44
170 10 11 23 34 45
180 10 12 23 35 46
190 10 12 24 35 47
200 10 13 24 36 48
210 10 13 25 37 49
220 10 13 25 37 49
230 10 14 26 38 50
240 10 14 26 38 51
250 10 14 26 39 51
260 10 14 27 39 52
270 10 15 27 40 52
280 10 15 27 40
290 10 15 28 40
300 10 15 28 41
310 10 15 28 41
320 10 16 28 41
330 10 16 29 42
340 10 16 29 42

I
ETA 11/0043 - 22/30



A.2.4.4.4 Grubo$é minimalna PROMASPRAY® P300 wymagana do utrzymania temperatury profili ponizej 450°C

Wspétczynnik Klasyfikacja ogniowa 450°C
masywnosci
(m7) R15 R30 R60 R90 R120 R180 R240
<65 10 10 10 16 23 37 51
70 10 10 10 17 24 39
75 10 10 10 18 26 41
80 10 10 1 19 27 43
85 10 10 12 20 28 44
90 10 10 13 21 29 46
95 10 10 13 22 30 47
100 10 10 14 23 31 49
110 10 10 15 24 33 51
120 10 10 16 26 35
130 10 10 17 27 37
140 10 10 18 28 38
150 10 10 19 29 39
160 10 10 20 30 40
170 10 10 20 31 41
180 10 10 21 32 42
190 10 11 22 32 43
200 10 11 22 33 44
210 10 12 23 34 45
220 10 12 23 34 46
230 10 12 24 35 46
240 10 12 24 35 47
250 10 13 24 36 48
260 10 13 25 36 48
270 10 13 25 37 49
280 10 13 25 37 49
290 10 14 26 38 50
300 10 14 26 38 50
310 10 14 26 38 50
320 10 14 26 39 51
330 10 14 27 39 51
340 10 15 27 39 52
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A.2.4.4.5 Grubo$¢é minimalna PROMASPRAY® P300 wymagana do utrzymania temperatury profili ponizej 500°C

Wspétczynnik Klasyfikacja ogniowa 500°C
masywnosci
(m7) R15 R30 R60 R90 R120 R180 R240
<65 10 10 10 13 20 33 46
70 10 10 10 14 21 35 48
75 10 10 10 15 22 37 51
80 10 10 10 17 24 38
85 10 10 10 18 25 40
90 10 10 1 18 26 41
95 10 10 1 19 27 43
100 10 10 12 20 28 44
110 10 10 13 22 30 47
120 10 10 14 23 32 49
130 10 10 15 24 33 51
140 10 10 16 25 35
150 10 10 17 27 36
160 10 10 18 27 37
170 10 10 18 28 38
180 10 10 19 29 39
190 10 10 20 30 40
200 10 10 20 31 41
210 10 10 21 31 42
220 10 11 21 32 42
230 10 11 22 32 43
240 10 11 22 33 44
250 10 11 22 33 44
260 10 12 23 34 45
270 10 12 23 34 45
280 10 12 23 35 46
290 10 12 24 35 46
300 10 13 24 35 47
310 10 13 24 36 47
320 10 13 25 36 48
330 10 13 25 37 48
340 10 13 25 37 49
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A.2.4.4.6 Grubo$é minimalna PROMASPRAY® P300 wymagana do utrzymania temperatury profili ponizej 550°C

Wspétczynnik Klasyfikacja ogniowa 550°C
masywnosci
(m) R15 R30 R60 R90 R120 R180 R240
<65 10 10 10 11 17 29 41
70 10 10 10 12 19 31 43
75 10 10 10 13 20 33 46
80 10 10 10 14 21 35 48
85 10 10 10 15 22 36 50
90 10 10 10 16 23 38 52
95 10 10 10 17 24 39
100 10 10 10 18 25 40
110 10 10 12 19 27 43
120 10 10 13 21 29 45
130 10 10 14 22 30 47
140 10 10 15 23 32 49
150 10 10 15 24 33 51
160 10 10 16 25 34 52
170 10 10 17 26 35
180 10 10 17 27 36
190 10 10 18 28 37
200 10 10 19 28 38
210 10 10 19 29 39
220 10 10 20 30 40
230 10 10 20 30 40
240 10 10 20 31 41
250 10 10 21 31 42
260 10 11 21 32 42
270 10 11 21 32 43
280 10 11 22 33 43
290 10 11 22 33 44
300 10 12 22 33 44
310 10 12 23 34 45
320 10 12 23 34 45
330 10 12 23 34 45
340 10 12 23 35 46
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Zalgcznik 2.5: Specyfikacja i ocena zabezpieczenia ogniochronnego plyt zespolonych nosnych
z betonu i blachy stalowej profilowanej (zastosowanie typu 5) zabezpieczonych
zaprawg PROMASPRAY® P300.

A.2.5.1 Data wigczenia do niniejszej aprobaty

Zatgcznik zostat dodany do ETA 11/0043 dnia 19 kwietnia 2011. Konfiguracja ta nie zostata objeta niniejszg ocenq przed
dotgczeniem niniejszego zatgcznika.

A.2.5.2 Klasyfikacja

Konfiguracja okreslona w niniejszym zatgczniku zostata poddana badaniom i ocenie wg ENV 13381-5:2002 oraz
sklasyfikowana wg EN 13501-2:2003.

Maksymalny czas narazenia na dziatanie ognia dla  standardowych warunkédw oddziatywania ogniowego
wg EN 1363-1:2002, 5.1.1 wynosi 360 minut, w zaleznosci od typu blachy stalowej profilowanej i grubosci zaprawy
PROMASPRAY® P300.

Ocena wymaganej grubosci zaprawy PROMASPRAY® P300 w zaleznosci od typu blachy stalowej profilowanej i czasu
narazenia dla typowego wzrostu temperatury blachy do 350°C, réwnowaznej grubosci betonu i izolacyjnosci zostata
okreslona w pkt A.2.5.4.

A.2.5.3 Wymagania

A.2.5.3.1 Konstrukcja

Zaprawa PROMASPRAY® P300 powinna by¢ naktadana po zastosowaniu srodka zwiekszajgcego przyczepnosé na blache
stalowq profilowang ptyt zespolonych z betonu zwyktego.

Zaprawe natryskowg PROMASPRAY® P300 mozna naktadac na dwa typy blach stalowych profilowanych:

- Typ 1 : Blachy stalowe profilowane trapezowe np. COFRAPLUS 60 (PAB),
- Typ 2 : Blachy stalowe profilowane o profilu wklestym np. COFRASTRA 40 (PAB).

Dane techniczne elementdw zostaty okreslone w Tabeli A.2.5.3.1.

Tabela A.2.5.3.1

Element Oznaczenie Wilasciwosci Montaz i mocowanie

Grubos¢ blachy stalowej profilowej
20,75 mm
Szeroko$¢ zeberek < 187 mm
Wysoko$¢ zeberek < 87mm
Ocynkowana Z 275

Blacha stalowa profilowana
Blacha stalowa frapezowa

profilowana Blacha stalowa profilowana
o profilu wklestym

Na powierzchni nie powinny
znajdowac sie pyt, olej i smary

Beton, kruszywo Klasa wytrzymato$ci = C25/30 Beton moze zawierac

Befon krzemianowe Gestosc 2295 kg/m2 £ 15% dodatkowe prety zbrojeniowe.

A.2.5.3.2. Powierzchnia elementéw stalowych

Brak wymagan odnosnie wstepnego przygotowania blach stalowych profilowanych przed natozeniem zaprawy natryskowej
PROMASPRAY® P300.

Na powierzchni nie powinny znajdowac sie pyt, oleji smary.

A.2.5.3.3. Srodek zwiekszajgcy przyczepnosé przed natozeniem PROMASPRAY® P300

Niezaleznie od typu blach stalowych profilowanych ocynkowanych stosowanych w ptytach zespolonych, zgodnie z pkt
A.2.5.3.1, przed natozeniem zaprawy PROMASPRAY® P300 blachy sg pokrywane srodkiem zwiekszajgcym przyczepnosé

na bazie kopolimeru akrylowo - styrenowego, np. Cafco® BONDSEAL.

Srodek zwiekszajgcy przyczepnosé na bazie kopolimeru akrylowo - styrenowego, np. Cafco® BONDSEAL jest naktadany
watkiem lub pedzlem na wszystkie czesci, ktdre bedq zabezpieczane zaprawg natryskowg PROMASPRAY® P300.

Naktadana ilo§¢: ok. 150 g/m?

Zaprawa natryskowa PROMASPRAY® P300 jest naktadana kilka minut po natozeniu srodka zwiekszajgcego przyczepnosé

na bazie kopolimeru akrylowo - styrenowego, np. Cafco® BONDSEAL.
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Dane techniczne elementdw zostaty okreslone w Tabeli A.2.5.3.3.

Tabela A.2.5.3.3

Element Oznaczenie Wiasciwosci Montaz i mocowanie

Naktadany watkiem lub pedzlem na
powierzchnie zabezpieczane zaprawqg
natryskowg PROMASPRAY® P300.
Naktadana ilo$¢: ok. 150 g/m? (ciekta).

srodek
zwiekszajgcy
przyczepnosé

kopolimer akrylowo-styrenowy

Cafco® BONDSEAL Gestosc: ok. 1 kg/l

A.2.5.3.4 Zaprawa ognioochronna

Zaprawa natryskowa PROMASPRAY® P300 jest naktadana na widocznych czesciach blach stalowych profilowanych
elementéw stalowych, zgodnie z ich ksztattem, na wypadek narazenia na dziatanie ognia od strony stalowej ptyty
zespolonej.

Zaprawa PROMOSPRAY® P300 jest natryskiwana metodg z mieszaniem wstepnym, w postaci jednej lub wiecej warstw o
maksymalnej grubodci 25 mm. Podczas naktadania, grubo$¢ materiatu ochronnego wymaga regulamej kontroli
grubosciomierzem. Po osiggnieciu wymaganej grubosci nie jest wymagana warstwa nawierzchniowa.

Dane techniczne elementdw zostaty okreslone w Tabeli A.2.5.3.4.

Tabela A.2.5.3.4

Element Oznaczenie Wiasciwosci Montaz i mocowanie
Zaprawa natryskowa Srednia grubo$é: od 13 do 66 mm, | Natryskiwanie z ciggtym podawaniem
Zaprawa PROMASPRAY® P300 zgodnie z wymaganiami materiatu, jedna lub wiecej warstw
natryskowa naktadana na trapezowe dotyczgcymi oceny. o maksymalnej grubosci 25 mm bez
blachy stalowe profilowane Gestos¢ 450 kg/m3+ 15 % warstwy wierzchniej.
Zaprawa natryskowa Srednia grubo$é: 16 do 73 mm, Natryskiwanie z ciggtym podawaniem
PROMASPRAY® P300 zgodnie z wymaganiami materiatu, jedna lub wiecej warstw
naktadana na blachy dotyczgcymi oceny. o maksymalnej grubosci 25 mm bez
stalowe o profilu wklestym Gestosc 450 kg/m® £ 15 % warstwy wierzchniej.

A.2.5.4. Ocena skutecznosci ogniochronnej zaprawy PROMASPRAY® P300 na ptytach zespolonych z betonu i blach
stalowych profilowanych

A.2.5.4.1 Postanowienia ogdine

Zastosowana metoda oceny skutecznosdci ogniochronnej zaprawy PROMASPRAY® P300 na ptytach zespolonych z betonu
i blach stalowych profilowanych:

Typ konstrukciji Norma zastosowana do oceny

Ptyta zespolona z betonu i blach

: ENV 13381-5:2002
stalowych profilowanych

A.2.5.4.2 Standardowa temperatura blachy stalowej profilowanej 350°C

Czas do osiggniecia temperatury 350°C blachy stalowej profilowanej zostat wyznaczony zgodnie z wymaganiami normy
ENV 13381-5:2002, pkt 13.2. oraz zostat podany w Tabeli A.2.5.4.2.

Tabela A.2.5.4.2
Typ Opis Grubos¢ PROMASPRAY® P300 [mm)] Czas do osiggniecia 350 °C w min
1 Trapezowy 13 45
1 Trapezowy 66 360
Profil wklesty 16 165
Profil wklesty 73 278
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A.2.5.4.3 Ekwiwalentna grubosé betonu Heq

Grubos¢ rzeczywista Hes , ekwiwalentna grubos¢ rzeczywista He i ekwiwalentna grubosé betonu Heq po natozeniu zaprawy
ochronnej PROMASPRAY® P300 na obydwa typy blach stalowych profilowanych zostaty wyznaczone zgodnie
z wymaganiami normy ENV 13381-5:2002, pkt 13.3 oraz zostaty podane w Tabeli A.2.5.4.3.

Tabela A.2.5.4.3
Blachy stalowe Grubos¢ PROMASPRAY® P300 Hett He Heq Ograniczenie czasu stosowalnosci
profilowane [mm] [mm] [mm] [mm] [min]
Trapezowy 13 73 106 33 240
Trapezowy 66 83 220 137 240
Profil wklesty 16 80 162 82 360
Profil wklesty 73 90 214 124 360
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Ekwiwalentna grubos$¢ rzeczywista He w funkcji grubosci zaprawy natryskowe] PROMASPRAY® P300 zostata podana
na wykresie A.2.5.4.3-1.

Frogram Curdg - 5.0

250

200 +

100 +

Equivalent effective thickness He [mm)

0 10 0 30 40 50 &0 70 20
Thickness of protective material (mm)

Trapezald al profiled steel sheets Re-entrant (dovetoils) profiled steel sheets

Ekwiwalentna grubos¢ rzeczywista He [mm]
Grubos¢ zaprawy natryskowej [mm]

Blachy stalowe profilowane trapezowe
Blachy stalowe o profilu wklestym

Rys. A.2.5.4.3-1. Ekwiwalentna grubo$¢ rzeczywista He w funkciji grubosci zaprawy natryskowej PROMASPRAY® P300.
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Ekwiwalentna grubo$¢ betonu Heqg w funkcji grubosci zaprawy natryskowej PROMASPRAY® P300 zostata podana
na wykresie A.2.5.4.3.-2.

Pragraan Corve - 5.0
150

140 2=

10+

o
&
i

0
o
}

gl +

0+

Equivalent thickness of concrete Heq (mm)

1] 10 20 30 40 30 a0 70 &0
Thickness of protective material (mm)

Trapezoidal profiled steel sheels Re-entranl (dovetalls) profiled steel sheats

Ekwiwalentna grubos¢ betonu Heg [mm]
Grubo$¢ zaprawy natryskowej [mm]

Blachy stalowe profilowane frapezowe
Blachy stalowe o profilu wklestym

Rys. A.2.5.4.3-2 Ekwiwalentna grubos¢ betonu Heq w funkciji grubosci zaprawy natryskowej PROMASPRAY® P300
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A.2.5.4.4 Parametry przyczepnosci

Czas, w ktérym zapewniona jest przyczepnosé zaprawy natryskowej PROMASPRAY® P300 natozonego na obydwa typy
blach stalowych profilowanych zostat wyznaczony zgodnie z wymaganiami normy ENV 13381-5:2002, pkt 13.4 oraz zostat
okreslony w Tabeli A.2.5.4.4.

Tabela A.2.5.4.4
Blachy stalowe profilowane | Grubo$é PROMASPRAY® P300 [mm] Przyczepmfﬁ' r’f:g;?(‘}”::yh““ws"°wej
Trapezowy 13 160
Trapezowy 66 360
Profil wklesty 16 232
Profil wklesty 73 277

A.2.5.4.5 Klasyfikacja REl w zaleznosci od catkowitej grubosci ptyty zespolonej i minimalnej grubosci zaprawy
PROMASPRAY® P300

Minimalna grubo$¢ zaprawy natryskowej PROMASPRAY® P300 zgodnie z parametframi REl (tabela A.2.5.4.5) zostata
wyznaczona przez interpolacije liniowq zgodnie z wymaganiami normy EN 1994-1-2:2005, pkt 4.3.2 oraz 4.3.3.

Parametr R dotyczy temperatury blachy stalowej profilowanej ponizej 350°C w okre$lonym czasie.

Tabela A.2.5.4.5

Zakres grubosci o
catkowitej ptyty Grubos¢ minimalna PROMASPRAY® P300 [mm]
Typ Opis zespolonej
(h1+h2)(M
[mm] REI 30 REI 60 REI 90 | REI 120 | REI 180 | REI 240
1 Trapezowy 100 do 280 13 16 21 26 36 46
2 Profil wklesty 80 do 200 16 16 16 16 24 54
N patrz:rys. 2.5.4.5
Rys. 2.5.4.5
Blacha stalowa profilowana trapezowa Blacha stalowa o profilu wklestym

RV
NN V7 V70
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