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Podstawy prawne i warunki ogolne

Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna jest
wydawana przez UBAfc zgodnie z:

Rozporzgdzeniem  Parlamentu  Europejskiego
iRady (UE) Nr 305/2011" z 9 marca 2011 r.
ustanawiajgcym zharmonizowane warunki
wprowadzania do obrotu wyrobdéw
budowlanych i uchylajgcym Dyrektywe Rady
89/106 / EWG

Rozporzgdzeniem Wykonawczym Komisji  (UE)
nr1062/20132 z dnia 30 pazdziernika 2013 r.
W sprawie formatu Europejskiej Oceny
Technicznej dla wyrobéw budowlanych

Europejskim Dokumentem Oceny (EAD):
EAD 350140-00-1106

Zgodnie z przepisami Rozporzgdzenia (UE)
nr 305/2011 UBAfc nie jest uprawniony do
sprawdzania, czy przestrzegane sq przepisy
niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej po jej
wydaniu.

Odpowiedzialno$¢ za zgodnos¢ wtasciwosci
uzytkowych produktdw z niniejszg Europejskg
Oceng Techniczng i przydatnos¢ produktéw do
zamierzonego  zastosowania  spoczywa na
posiadaczu Europejskiej Oceny Techniczne;j.

W zaleznosci od zastosowanego systemu oceny
i weryfikacji statosci wtasciwosci  uzytkowych
(AVCP), jednostka notyfikowana moze
wykonywac¢ zadania strony trzeciej w procesie
oceny i weryfikacji statosci  wtasciwosci
uzytkowych na podstawie niniejszego
rozporzqdzenia po wydaniu Europejskiej Oceny
Techniczne;j.

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna pozwala
producentowi wyrobu budowlanego objetego
niniejszg ETA sporzqdzi¢ deklaracje wtasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego.

Oznaczenie CE powinno by¢ umieszczone na
wszystkich wyrobach budowlanych, dla ktérych
producent sporzqdzit deklaracje wtasciwosci
uzytkowych.

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna nie moze
by¢  przekazywana  innym  producentom,
przedstawicielom producentéw lub zaktadom
produkcyjnym innym niz wskazane na stronie 1
niniejszej Europejskiej Oceny Techniczne;j.

Posiadacz ETA potwierdza gwarancje, ze
produkt/-y, ktérych dotyczy niniejsza ocena, jest
/sq produkowane i sprzedawane zgodnie
z wszystkimi obowigzujgcymi prawnie przepisami
wykonawczymi, w tym, bez ograniczen,
ustawodawstwem krajowym i europejskim w
sprawie bezpieczehstwa produktéw i ustug.
Posiadacz ETA powinien powiadomi¢ UBAtc
niezwtocznie na pismie e} wszelkich
okoliczno$ciach majgcych wptyw na powyzszg
gwarancje. Ocena ta wydawana jest pod
warunkiem, Zze wspomniana gwarancja jest
przestrzegana przez posiadacza ETA.

1 Dz.U. 88 z dnia 4 kwietnia 2011
2Dz.U. 289 z dnia 31 pazdziernika 2013

Zgodnie z art. 11 ust. 6 Rozporzgdzenia (UE)
nr 305/2011, wprowadzajgc produkt budowlany
do obrotu, producent powinien dotgczyé do
produktu instrukcje i informacje dotyczgce
bezpieczenstwa w jezyku okreslonym przez dane
panstwo cztonkowskie, ktére mogqg by¢ tatwo
zrozumiane przez uzytkownikéw. Te instrukcje
i informacje dotyczgce bezpieczehstwa powinny
by¢ w petni zgodne z informacjami technicznymi
dotyczgcymi produktu i jego przeznaczenia,
ktére producent przedtozyt wtasciwej Jednostce
ds. Oceny Technicznej w celu wydania
Europejskiej Oceny Techniczne;.

Zgodnie z art. 11 ust. 3 Rozporzgdzenia (UE)
nr 305/2011 producenci odpowiednio
uwzgledniajg  zmiany w  typie  produktu
i majgcych  zastosowanie  zharmonizowanych
specyfikacjach technicznych. Dlatego tez, gdy
zawarto$¢ wydanej Europejskiej Oceny
Technicznej nie odpowiada juz rodzojowi
produktu, producent powinien powstrzymac sie
od stosowania niniejszej Europejskiej Oceny
Technicznej jako podstawy do deklaracji
wtasciwosci uzytkowych.

Wszelkie prawa do wykorzystywania
w jakiejkolwiek formie i ksztatcie niniejszej
Europejskiej Oceny Technicznej sq zastrzezone
dla UBAtc i wtasciciela ETA, z zastrzezeniem
obowiqgzujgcych przepiséw UBAtc.

Powielanie niniejszej Europejskiej Oceny
Technicznej, w tym przekazywanie drogg
elektroniczng, musi odbywac sie w catosci.
Jednak czesciowe powielanie moze byé
wykonane za pisemng zgodg UBAtc. W takim
przypadku czesciowe powielanie musi  by¢
oznaczone joko takie. Teksty i rysunki broszur
reklamowych nie mogq by¢ sprzeczne lub uzyte
niezgodnie z Europejskg Ocenq Techniczng.

VA zastrzezeniem zastosowania, niniejsza
Europejska Ocena Techniczna wydana jest
w jezyku angielskim i moze by¢ wydana przez
UBAtc w jej oficjalnych jezykach. Ttumaczenia w
pemni odpowiadajg angielskiej wersji
referencyjnej rozpowszechnianej w EOTA.

Europejska  Aprobata  Techniczna  zostata
wydana przez UBAtc w dniu 27 czerwca 2013 .
W  poréwnaniu z  Europejskg  Aprobatg
Technicznaq, obecna Europejska Ocena
Techniczna, wydana dnia 12 maja 2018 r, nie
zawiera zadnych zmian tfechnicznych, ale -
zwazywszy, ze EAD 350140-00-1106 zastgpita
w miedzyczasie Wytyczng ETAG 018-3,
wprowadzono zmiany redakcyjne w  celu
zapewnienia, ze Europejska Ocena Techniczna
(ETA) odpowiada wymaganiom EAD. Ponadtfo
usunieto jeden zaktad produkcyjny, a dodano
kolejny.



Przepisy techniczne

1. Opis techniczny produktu
1.1 Ustalenia ogdline

Niniejsza  Europejska  Ocena Techniczha obejmuje
ostateczny montaz ogniochronny sktadajgcy sie z suchej
mieszanki i $rodka wigzgcego, wariant 3 opisany w
paragrafie 1.1 EAD 350140-00-1106, przeznaczony do:

- Zastosowan wewnetrznych
typ Z2)

(EAD  350140-00-1106,

PROMASPRAY® P300 to lekka zaprawa ogniochronna do
stosowania na stalowych i betonowych konstrukcjach,
metalowych stropach i dachach oraz przewodach
napowietrzajgcych.

PROMASPRAY® P300 fo naktadana metodqg nafryskowq,
gotowa sucha mieszanka na bazie wermikulitu i gipsu.
Zaprawa moze by¢ naktadana za pomocqg agregatéw
do mieszania partiami lub mieszania ciggtego, przy czym
wybrana metoda ma wptyw na koncowq gestosc.
Powierzchnia zaprawy moze by¢ wygtadzona paca.
Mozliwe  jest  wykonywanie niewielkich napraw
powierzchni przy uzyciu pacy.

Zaprawa PROMASPRAY® P300 moze by¢ naktadana
warstwami o grubosci od 9 mm do 73 mm, zgodnie
z wymaganiami okreslonymi w zatgczniku 2.

Zaprawa PROMASPRAY®  P300 jest produkowana
w zaktadach ETEX BUILDING PERFORMANCE 22 i 24 (znane
w UBAtc).

1.1.1 Sucha mieszanka

Wymiary i gestos$¢ ptyt sq podane w tabeli 1.

Wiasciwosci Metoda badan

Opis Wyglad zewnetrzny | ,Ktaczkowaty” proszek

Patrz dane techniczne
prowadzone przez organ
zatwierdzajacy

Analiza fazowa

(fingerprint) XRD oraz DSC

Barwa Wyglad zewnetrzny Zblizony do biatego

Wewnetrzna

Gestosc pozorna metoda badawcza

221-262 gl

1.1.2 $wieza zaprawa (przy mieszaniu wstepnym)

Wiasciwosci Metoda badan
Stosunek 34 — 38 litrow / worek
mieszania
Wewnetrzna
Gestose metoda badawcza 657 — 737 g/l
wg EN 1015-6:1998

Naktadanie natryskowe
metodg z mieszaniem
Wewnetrzna partiami:
Gestosé metoda badawcza 310 kg/m® + 15%
wg EN 1015- Nakfadanie natryskowe
10:1999 metodag mieszania
ciggtego:
450 kg/m® + 15%
1.2 Przygotowanie

PROMASPRAY P300 jest dostepny w 20 kg workach.
Produkt jest mieszany z 34-38 litrami wody pitnej na worek
w przypadku metody z mieszaniem wstepnym. Przy
stosowaniu  ciggtego  mieszania, przy  predkosci
podawania materiatu suchego 220 kg/h, wymagana ilo$¢
wody to 380 - 420 I/h.

1.3 Wyroby pomocnicze

Wyroby pomocnicze okreSlone w ninigjszej ocenie
technicznej jako cze$é zestawu lub element stosowany
przy okreslaniu wtasciwosci (np. w badaniu odpornosci
ogniowej) nie sq objete niniejszg ocenq i nie mogaq by¢ na
tej podstawie oznaczone znakiem CE.

W zaleznoéci od charakteru zabezpieczanej konstrukcji
konieczne moze by¢ zastosowanie srodka zwiekszajgcego
przyczepnos$c PROMASPRAY® P300. W przypadku
naktadania zaprawy na stal z  podktadem, stal
ocynkowang i beton zgodnie z wymaganiami okreslonymi
w zatgczniku 2, konieczne moze byc¢ zastosowanie srodka
zwiekszajgcego  przyczepno$¢ na bazie kopolimeru
akrylowo - styrenowego np. Cafco® BONDSEAL.

W zaleznosci od charakteru zabezpieczane] konstrukcii
natrysk PROMASPRAY® P300 moze wymagac uzycia siatek
z blachy cieto-ciggnionej, np. GRIFF LATT lub RIBLATH
+ warstwy papieru lub o podobnych wtasciwosciach,
zgodnie z wymaganiami okre$lonymi w zatgczniku 2.

zastosowania
Europejskim

2. Specyfikacja zamierzonego
zgodnie z obowigzujgcym
Dokumentem Oceny (EAD)

2.1 Zamierzone zastosowania

Niniejsza  ETA  obejmuje  wyprawy
PROMASPRAY® P300 przeznaczone do:

ogniochronne

- zastosowah  wewnetrznych
typ Z2)

(EAD  350140-00-1106,

PROMASPRAY® P300 jest przeznaczony do zabezpieczenia
ogniochronnego elementdw  konstrukcyjnych lub do
stosowania w zespotach okreslonych w Tabeli 1.

Tabela 1: Zamierzone zastosowanie

1.1.3 Stwardniala zaprawa

Wiasciwosci Metoda badan
Opis Wyglad zewnetrzny | ,Ktaczkowaty” proszek
Barwa Wyglad zewnetrzny Zblizony do biatego

Odniesienie do
Zabezpieczenie EAD

350140-00-1106
Membrana pozioma tgcznie z sufitami Typ 1
podwieszanymi, zgodnie z EN 13964
Membrana pionowa Typ 2
Noéne elementy betonowe Typ 3
Nos$ne elementy stalowe Typ 4
Stalowo-betonowe elementy zespolone Typ 5
Nosne stupy stalowe wypetnione betonem Typ 6
Nosne elementy drewniane Typ 7
Elementy oddzieleh ppoz. bez wymogdw w Tvp 8
zakresie nosnosci
Instalacje techniczne w budynkach Typ 9
Zastosowania nie ujete w typach 1-9 Typ 10

—— ]
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W tabeli 1 przedstawiono zamierzone zastosowania
zaprawy. Nie wszystkie zastosowania zostaty ocenione
w ramach niniejszej oceny w odniesieniu do zabezpieczeh
ogniochronnych. W zatgczniku 2 przedstawiono liste
zastosowan, dla  ktérych  przeprowadzono ocene
skutecznosci ogniochronnej. Niniejsza ocena techniczna
obejmuje zestawy zamontowane zgodnie z zaleceniami
okreslonymi w zatgczniku 2.

Postanowienia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej
opierajg sie na zatozonym  okresie  uzytkowania
wynoszgcym 25 lat, pod warunkiem, ze zamontowany
wyréb jest odpowiednio wykorzystywany i konserwowany,
zgodnie z niniejszq ETA.

Podane wskazania dotyczgce okresu uzytkowania nie
mogqg by¢ interpretowane jako gwarancja udzelona
przez producenta lub UBAtc, ale bedqg fraktowane
wytgcznie  jako  sposdb  wyboru  odpowiedniego
produktu (éw) w zwigzku z oczekiwanym, ekonomicznie
uzasadnionym okresem uzytkowania prac budowlanych .

2.2 Zatozenia
2.2.1 Wytyczne produkcyjne

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna zostata wydana
dla PROMASPRAYT®-P300 na podstawie uzgodnionych
danych/informacji, zdeponowanych w UBAtc, ktdéra
identyfikuje produkt, ktéry zostat oceniony. ZImiany
w  produkcie/procesie  produkcyjnym, ktére mogg
spowodowac, ze dane/informacje uznane zostang za
nieprawidtowe, powinny zostac zgtoszone do UBAtc przed
wprowadzeniem zmian

Surowce sg mieszane w ciggtym procesie. Mieszanka jest
pakowana w worki. Kazdy worek podlega oznaczeniu
zgodnie z pkt. 6 niniejszej ETA. Worki sq poddawane
kontroli wizualnej pod wzgledem uszkodzen, a niezgodne
worki sg odrzucane.

222 Instalacja
2.22.1 Postanowienia ogdlne

Zaprawa ogniochronna powinna by¢ naktadana zgodnie
z instrukcjg  producenta (Instrukcja  stfosowania
PROMASPRAY® P300). Producent jest odpowiedzialiny za
dostarczenie  uzytkownikowi  koncowemu  wszelkich
informaciji dotyczgcych stosowania zaprawy.

Minimalne  wymagania  dotyczgce  prawidtowego
stosowania produktu w  odniesieniu  do szkolen,
kompetencji i doswiadczenia zostaty okre$lone w instrukciji
stosowania wyrobu. Na zyczenie uzytkownika, producent
powinien zapewni¢ szkolenie techniczne na budowie

dotyczqgce zastosowania zaprawy PROMASPRAY® P300.
2.2.2.2 Narzedziai wyposazenie

2.2.2.2.1 Metoda wstepnego mieszania

222211 Postanowienia ogdine

Zaprawa PROMASPRAY® P300 jest wstepnie mieszana
z wodg do statej objetosci i pompowana przez dysze za
pomocq sprezonego powietrza i natryskiwana na podtoze
w mokrej postaci.
22221.2 Mieszalnik

Wymagane jest zastosowanie topatkowego mieszalnika
tynkarskiego z podajnikiem tasmowym, z ostong,
topatkami zakonczonymi gumg i mozliwoscig szybkiego

zrzutu  mieszanki bezposrednio do zbiornika pompy.
Wymagane sg mieszalniki o pojemnosci 155 litréw lub
wiekszej i predkosci operacyjnej 35-40 obr/min.

Do zapewnienia statej jakosci mieszaniny wymagane jest
uzycie wodomierza. Wodomierze wymagajg kalibracii
w celu zapewnienia prawidtowego stosunku wody do
Zaprawy.

222213 Pompy

Wymagane jest zastosowanie pomp ttokowych lub pomp
rotorowych.

Pompy ttokowe nalezy wyposazyeé w zawdr spustowy
cisnienia, zawdr bezpieczenstwa, ustawiony na cisnienie
okoto 5,5 - 6,9 MPa na kolektorze.

Zalecane sgq pompy otwarte, z posuwem Srubowym,
rotorowe ze statorem z miekkiej gumy, np. Putzmeister
SP11.

Weze, ztqczki, dysze i pozostate wyposazenie powinny
spetnia¢ wymagania wtasciciela oceny technicznej.

2.2.2.2.2 Metoda ciggtego mieszania

222221 Postanowienia ogdine

Zaprawa PROMASPRAY® P300 jest mieszana z wymagang
iloscig wody w momencie opuszczania pompy. Mieszanka
jest pompowana przez dysze na skutek dziatania
sprezonego powietrza i w postaci mokrej natryskiwana na
podtoze.

222222 Pompy

Standardowo  maszyny do  naktadania  zaprawy
PROMASPRAY® P300 majqg konsfrukcje stalowqg spawang.
Obejmujg zbiornik, $limak, pompe Slimakowq, zasilanie
w wode i sprezarke. Przyktadowe urzgdzenie to agregat
tynkarski PFT G4 lub PFT G5 firmy Knauf. Do zapewnienia
statej jakosci mieszaniny wymagane jest  uzycie
wodomierza. Wodomierze wymagajg kalibracji w celu
zapewnienia prawidtowego stosunku wody do zaprawy.

Weze, ztqczki, otwory wylotowe i pozostate wyposazenie
powinny spetnia¢ wymagania wiasciciela  oceny
techniczne;j.

2.2.2.2.3 Sprawdzenie gestosci $wiezej zaprawy

Sprawdzenie gestosci $wiezej zaprawy zostato okreélone
w pkt. 9 instrukcji stosowania wyrobu. Wartosci zostaty
okreslone w zatgczniku A.

2.2.2.3 Wymagania dotyczgce podlozia

2.2.2.3.1 Kontrola podtoza

Przed natozeniem zaprawy natryskowej wymagane jest
sprawdzenie i przygotowanie podtoza. Sprawdzenie
obejmuje kontrole powierzchni, na ktére zostanie
natozona  zaprawa. Przed natozeniem  zaprawy
PROMASPRAY® P300 nalezy unika¢ nastepujacych
warunkéw:

— Zaolejone stalowe pomosty

- LuZna zgorzelina, rdza lub zanieczyszczenia

- Obecnoé¢ oleju antyadhezyjnego

- Obecno$¢  substancji  obcych,  ktére  mogq
uniemozliwia¢ prawidtowe zwigzanie z podtozem.

—— ]
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Podtoze przed zwigzaniem zaprawy PROMASPRAY® P300
powinno by¢ sztywne oraz nie powinno by¢ poddane
odksztatceniom lub nadmiernym drganiom. Ugiecie na
srodku przesta nie powinno przekraczaé L/240.

Zaprawa PROMASPRAY® P300 moze by¢ naktadana
bezpodrednio na czyste, niezagruntowane elementy
konstrukcyjne stalowe, elementy z podktadem (patrz pki.
2.2.2.3.2) lub na siatki metalowe.

Elementy  konstrukcyjne stalowe ocynkowane lub
betonowe wymagajg natozenia warstwy  $rodka
zwiekszajgcego  przyczepno$¢ na bazie kopolimeru
akrylowo - styrenowego, np. Cafco BONDSEAL.

Zaciski, uchwyty, wsporniki, fuleje i inne mocowania do
podtoza powinny by¢é zamontowane przed natozeniem
zaprawy natryskowej PROMASPRAY® P300. Przewody, rury
i pozostate elementy podwieszenia powinny bycé
zamontowane po natozeniu zaprawy natryskowej
PROMASPRAY® P300.

2.2.2.3.2 Dopuszczalne podktady antykorozyjne

Podktady antykorozyjne stanowigce cze$¢ konfiguracii
testowej i objete niniejszg ocenqg techniczng dostepne sg
w dwdch podstawowych wersjach:

- podktady alkidowe o niskiej/sredniej zawartosci oleju
— dwusktadnikowe podktady epoksydowe

Stal  ocynkowana bez podktadu stanowi cze$c
konfiguracji badawczej i jest objeta niniejszg oceng
techniczng.

2.2.2.3.3 $rodki zwiekszajgce przyczepnosé

Srodki  zwiekszajgce  przyczepnoi¢  dla  zaprawy
natryskowej PROMASPRAY® P300 zostaty okreslone
w pkt. 1.3

2.2.2.4 Dodatkowe wzmocnienia

W przypadku stropdw drewnianych nalezy uzy¢ siatki
metalowej. W przeciwienstwie do pkt. 2.2.2.3.1, jezeli siatka
metalowa jest ocynkowana, nie jest wymagane uzycie
srodkéw  zwiekszajgcych  przyczepno$S¢ na  bazie
kopolimeru akrylowo - styrenowego np. Cafco BONDSEAL.

2.2.2.5 Warunki otoczenia podczas mieszania,
naktadania i schniecia

Wymagane jest utrzymanie temperatury powietrza
i podtoza na poziomie co najmniej 40°C przez okres
24 godzin przed natozeniem, podczas naktadania i co
najmniej 24 godziny po natozeniu zaprawy nafryskowe;.
Temperatura podtoza powinna wynosi¢ co najmniej 2°C
powyzej temperatury rosy. Maksymalna temperatura
powietrza i podtoza wynosi 45°C.

Nalezy zapewni¢ prawidtowqg wentylacje umozliwicjgcg
wyschniecie zaprawy po naniesieniu. W miegjscach
zamknietych, gdzie wentylacja nie jest odpowiednia,
wymagany jest montaz urzqdzeh zapewnigjgcych
wentylacje i cyrkulacje powietrza wystarczajgcqg do
uzyskania wymiany powietrza co najmniej 4 razy na
godzine. W okresie zZimowym nalezy podjgé szczegdine
$rodki zgodnie z zaleceniami producenta.

Zgodnie z pkt. 1.1, wyrdb jest przeznaczony do zastosowan
wewnetrznych 72 z wykluczeniem temperatury ponizej 0°C,
dla klasy wilgotnosci innej niz Zi. Nalezy podjg¢ $rodki
ochrony tymczasowej dla $wiezo naniesionej zaprawy
narazonej na dziatanie deszczu.

2.2.2.6 Stosowanie zaprawy natryskowej

Nalezy przestrzegaé instrukcji  stosowania  wyrobu
dostarczonej przez wtasciciela oceny techniczne;j.

Procedura naktadania srodka zwiekszajgcego
przyczepno$¢ na bazie kopolimeru akrylowo-styrenowego
np. Cafco BONDSEAL zostata opisana w zatgczniku 2.
Naoktadanie  §rodka  zwiekszajagcego  przyczepnosc
na bazie kopolimeru akrylowo-styrenowego jest konieczne
dla ptyt betonowych i ptyt zespolonych z betonu i blach
stalowych profilowanych (trapezowych Ilub o profilu
wklestym). Zastosowanie srodka zwiekszajgcego
przyczepno$¢ na bazie kopolimeru akrylowo-styrenowego
nie jest wymagane dla niezagruntowanej stali, stali
z podktadem lub siatki metalowe;.

Zaprawe natryskowg PROMASPRAY®  P300 nalezy
naktada¢ warstwami o réwnej grubosci, w zaleznosci od
wymaganej grubosci catkowitej:

Grubos¢ pierwszej warstwy  zaprawy ogniochronnej
PROMASPRAY® P300 powinna wynosi¢ 9 do 17 mm.
Nastepnie naktadane sg kolejne warstwy o grubosci 19 do
25 mm, do momentu osiggniecia wymaganej grubosci.
Nalezy zapewni¢ prawidtowe zwigzanie materiatu przed
natozeniem kolejnych  warstw. Jezeli powierzchnia
zaprawy PROMASPRAY® P300 jest sucha, nalezy jq zwilzy¢
mgtg wodnq przed natozeniem kolejnej warstwy.

Podczas natryskiwania na belki, nalezy zaczg¢ od goérnej
czesci dolnej stopy. Nastepnie element moze by¢
natryskiwany w dowolnej kolejnosci.

Naftryskiwanie zaprawy PROMASPRAY® P300 zapewnia
powtoke o strukturze gruboziamiste]. Jezeli wymagane jest
gtadkie wykonczenie, ostatnia powtoka PROMASPRAY®
P300 moze by¢ wygtadzona pacqg lub nalezy zwiekszy¢
ciSnienie, co pozwala uzyska¢ bardziej estetyczny wyglad,
przy jednoczesnym  zwiekszeniu  gestosci  warstwy
nawierzchniowe;.

W zaleznosci od temperatury i wilgotnosci wzglednej,
PROMASPRAY® P300 ulega wstepnemu zwigzaniu w czasie
od 3 do 6 godzin.

2.2.2.7 Badania na miejscu

Wymagane sg proby przyczepnosci suchej zaprawy do
podtoza. Odpowiednie metody pomiardw  zostaty
okreslone w EGOLF EA 05:1999.

Osoba odpowiedzialna decyduje o poprawnosci wynikdw
pomiardbw na podstawie pordwnania z warto$ciami
odniesienia okreSlonymi w pkt. 3.7. Dopuszczalno$c
wynikbw mozna okredlic na podstawie zalecen
okresSlonych w EAD 350140-00-1106, lub innych kryteridw,
na odpowiedzialno$¢ osoby odpowiedzialnej za prace.

Grubos¢ jest mierzona z czestotliwoscig wystarczajgcg do
wyznaczenia grubosci sredniej i minimalnej. Odpowiednia
metoda pomiardw grubosci zostata okreSlona w EAD
350140-00-1106, pkt. 5.0.2. Miejsca pomiaréw, minimum 10
na sprawdzany element, powinny by¢ rodwnomiernie
roztozone na powierzchni elementu i obejmowac
widoczne rysy.

Wymagany jest pomiar gestosci zaprawy, przy czym
powinna ona zawieraé sie w zakresie toleranciji
okreslonym w tabeli 1. Odpowiednia metoda pomiaréw
gestosci  zostata  okreSlona w EAD  350140-00-1106,
pkt. 5.0.2, przy czym liczba probek moze by¢ ograniczona
do odpowiedniego poziomu.
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Strona5z31



2.2.2.8 Obrébka i zabezpieczenie powierzchni

Niniejsza ETA obejmuje wytqcznie zaprawe bez warstwy
nawierzchniowe;.

Odporno$¢ na uderzenia mechaniczne twardych
i miekkich przedmiotdw nie zostata  oceniona.
Zastosowanie zaprawy jest ograniczone do zastosowan,
w  ktérych zaprawa ma zapewniong odpowiednig
ochrone. Dostepna konstrukcja narazona na tarcie lub
uderzenia zwigzane z aktywnoscig na miejscu powinna
by¢ odpowiednio zabezpieczona w zaleznosci od
warunkéw otoczenia. Ochrona powinna by¢ niezalezna
od zaprawy PROMASPRAY® P300.

Paroprzepuszczalno$é wyrobu nie zostata oceniona.
2229 Montaz

Zaprawe PROMASPRAY® P300 nalezy stosowal przy
zabezpieczeniach okre$lonych w zatgczniku 2.

23 Zalecenia

2.3.1 Zalecenia dotyczgce pakowania, transportu i
przechowywania

Zaprawe PROMASPRAY® P300 nalezy przechowywad
w suchym miejscu. Nalezy jq sktadowac¢ na pdtkach, pod
odpowiednig ostonq, z dala od powierzchni wilgotnych
lub obszaréw o wysokiej wilgotnosci.

Zaprawe PROMASPRAY® P300 nalezy zabezpieczy¢ przed
mrozem, temperaturg powyzej 45°C i sinym
promieniowaniem stonecznym. Temperatura suchej
mieszanki PROMASPRAY® P300 podczas mieszania
powinna wynosi¢ co najmniej 4°C.

Zaprawa PROMASPRAY® P300 moze by¢ przechowywana
przez okres do 6 miesiecy od daty produkciji, zgodnie
z zaleceniami producenta, w suchym miejscu. Nie nalezy
stosowa¢ materiatu narazonego na dziatanie wilgoci
(otwarte lub uszkodzone worki). Worki narazone na
dziatanie wody nalezy zutylizowac.

232 Zalecenia dotyczqce vzycia, konserwaciji i
napraw

Ocena przydatnosci do uzycia jest wykonywana
z zatozeniem, Zze wuszkodzenia, np. spowodowane
przypadkowym uderzeniem zostaty naprawione. Zaktada
sie, ze wymiana elementdw podczas konserwacii
i napraw zostanie wykonana z uzyciem materiatdéw

okreslonych w niniejszej ocenie techniczne;j.

Uszkodzona zaprawa PROMASPRAY® P300 lub jej braki
mogag by<¢ naprawione poprzez natozenie metodg
natryskowq lub pacq $wiezego wyrobu na wymagajgce
tego powierzchnie. Maksymalna powierzchnia, na ktérg
zaprawa moze by¢ naktadana recznie pacg wynosi
0,3 m2. Jezeli grubos¢ przekracza 13 mm wymagane jest
natozenie kilku warstw.

Przed naprawq nalezy zwilzy¢ podtoze. Dotychczasowa
powierzchnia nie powinna by¢ zbyt gtadka.

3. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu oraz odniesienia
do metod zastosowanych do ich oceny

3.1 Reakcja na ogien

Zaprawa ognioochronna PROMASPRAY® P300 posiada
klase A1 reakcji na ogienh wg EN 13501-1:2007.

3.2 Odpornosé ogniowa

Klasy —odpornosci  ogniowej PROMASPRAY®  P300,
wg EN 13501-2:2003, EN 13501-3:2005 oraz EN 13501-4:2005
dla  rdéznych grubosci i zastosowan  zapraw
ogniochronnych zostaty przedstawione w zatgczniku 2.

3.3 Zawartosé, emisja i/lub uwalnianie substancji
niebezpiecznych

Nie okreslono wtasciwosci.

34 Paroprzepuszczalnos¢

Nie okreslono wtasciwosci.

3.5 Nosnos¢ i statecznosé

Nie okreslono wtasciwosci.

3.6 Odpornosé na uderzenia/ruch

Nie okreslono wtasciwosci.

3.7 Przyczepnosé

Badania przyczepnosci zostaty wykonane zgodnie
z EAD 350140-00-1106 oraz EGOLF EA 05:1999.
Adhezja/kohezja zaprawy PROMASPRAY® P300 zalezy od
grubosci i przygotowania podtoza.

Praktycznie wszystkie préby adhezji prowadzg do
oderwania. Wytrzymato$¢ na rozcigganie PROMASPRAY®

P300 dla kilku podtozy zostata okreslona w tabeli ponizej.

Warto$ci majqg charakter poglgdowy i nie stanowiq oceny
statystycznej lub minimalnych gwarantowanych wartosci

.. | Wytrzymatosé na
Powierzchnia GE;?;’)SC rozciagganie (kPa)
Srednia
Stal bez podkiadu 60 34,47
Stal bez podkiadu 15 31,33
Stal, podkiad z zywicy
alkidowej 60 28,61
Stal, podktad z zywicy 15 1417
alkidowej '
Stal, podktad z zywicy 60 20.94
epoksydowej '
Stal, podkiad z zywicy 15 16.77
epoksydowej '
Beton / SE* 58 83,53
Beton / SE* 12 203,97**
Beton / MO** 58 76,01
Beton / MO** 12 175,33***
Stal ocynkowana 25 15,9

Srodek antyadhezyjny - rozpuszczalna emulsja
Srodek antyadhezyjny - rozpuszczalny olej
mineralny

W wiekszosci przypadkdw wystgpito zniszczenie
kohezji kleju, ale w niektérych wystqpita adhezja

3.8 Izolacyjnosé¢ do dzwiekdw powietrznych

Nie okreslono wtasciwosci.
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3.9 Dzwiekochtonnosé

Nie okreslono wtasciwosci.

3.10 Izolacyjnos¢ do dzwiekdédw uderzeniowych
Nie okre$lono wtasciwosci.

3.11 Izolacja ciepina

Nie okreslono wtasciwosci.

3.12 Aspekty wytrzymatosci, mozliwosci naprawy
i identyfikacji

PROMASPRAY® P300 zostat oceniony pod kgtem
zywotnosci przez 25 lat przy zamierzonym zastosowaniu Z»
(do zastosowanh wewnetrznych)

3.13 Parametry uzytkowe

Parameftr nieistotny dla danego zastosowania Z: (do
zastosowan wewnetrznych).

4. Ocena i weryfikacja zastosowanego systemu
statosci wlasciwosci uzytkowych, w odniesieniu do
jego podstawy prawnej

4.1 Ocena i weryfikacja statosci wlasciwosci
uzytkowych

411 Zastosowania ogniochronne

System oceny i weryfikacji statoSci  wtasciwosci

uzytkowych okredlony jest w decyzi WE 99/454/WEs,
zmienionej decyzjg WE 2001/596/WE# (system 1).

4.1.2 Zastosowania podlegajgce przepisom
dotyczagcym reakcji na ogien

System oceny zgodnosci zostat okreSlony w decyzi
99/454/WE, ze zmianami wprowadzonymi przez decyzje
2001/596/WE, w zaleznosci od zadeklarowanych klas.

4.2 Odpowiedzialnosé¢
4.2.1 Zadania dla producenta
42.1.1 Zaktadowa Kontrola Produkciji (ZKP)

4.2.1.1.1 Postanowienia ogdine

Wtasciciel oceny technicznej prowadzi statg kontrole
wewnetrzng produkciji. Wszystkie elementy, wymagania
i zalecenia stosowane przez wiasciciela oceny
technicznej sg regularnie dokumentowane w formie
pisemnych procedur. System zaktadowej konfroli
produkcji pozwala  zapewni¢  zgodno$¢  wyrobu

z Europejskg Oceng Techniczng (ETA).

Personel zwigzany z procesem produkcji ma odpowiednie
kwalifikacje, przeszedt wymagane szkolenia w zakresie
obstugi i utrzymania wyposazenia produkcyjnego.
Maszyny podlegajg regularnym czynnosciom
konserwacyjnym, ktére sg dokumentowane. Wszystkie
procesy i procedury produkcyjne sg regularnie
rejestrowane.

3 Dz.U. 178 z dnia 14 lipca 1999, s. 52
4 Dz.U. 209 z dnia 2 sierpnia 2001, s. 33

Wtasciciel oceny technicznej prowadzi dokumentacje
procesu produkcji, tatwqg do identyfikacji w kazdym
momencie, od chwili zakupu i dostawy surowcédw az do
sktadowania i wysytania gotowych produktow.

System zaktadowej kontroli produkcji obejmuje istotne
specyfikacje projektowe, schematy i instrukcje pisemne
dotyczqgce:

- typuijokosci wszystkich materiatéw
- opakowan i zabezpieczen transportowych

W systemie kontroli  produkcji  okre$lono
i czestotliwo$¢ realizacji srodkdw konftroli.

sposdb

Wyroby niezgodne z wymaganiami okreslonymi w ocenie
technicznej sq oddzielone od wyrobdéw zgodnych
i odpowiednio oznaczane. Wtasciciel oceny technicznej
rejestruje przypadki niezgodnosci i podejmuje dziatania
umozliwiajgce ograniczenie niezgodnosci w  przysztosci.
Udokumentowaniu podlegajg zewnetrzne reklamacje
oraz dziatania zwigzane z ich rozpatrywaniem.

4.2.1.1.2 Konserwacija, kalibracja i kontrola urzadzen
pomiarowych (badawczych)

Urzgdzenia pomiarowe wymagajq utrzymania, kalibracji
i kontroli z zastosowaniem wtasciwych miedzynarodowych
lub krajowych prébek odniesienia (wzorcow).

Wtasciciel oceny technicznej zapewnia, ze warunki
postepowania, przechowywania i konserwacji urzgdzen
pomiarowych gwarantujg doktadno$¢ i mozliwose
zastosowania do przeznaczonego celu.

Kalibracje catej aparatury do badan nalezy powtdrzyé
w  przypadku awarii  lub  napraw, ktére  mogqg
spowodowacd niewtasciwg dziatanie urzqdzen
pomiarowych.

4.2.1.2 Pozostate zadania wilasciciela oceny
technicznej

W ponizszej tabeli okreslono wtasciwosci, ktére wymagajag
kontroli oraz czestotliwos¢ badan. Metody badan
i warto$ci progowe zostaty okre$lone w harmonogramie
badan.

4.2.1.2.1 Sucha mieszanka

Wiasciwosci Metoda badan czestlxltllri]\llvn;as'lgia dan
Weryfikacja
deklaraciji
Materiaty zgodnosci, na Kazda dostarczona
przychodzace podstawie artia
(dostarczane) specyfikaciji P
wiasciciela oceny
technicznej
nSa;ESt%TA(/:a Specyfikacja 5 razy na dzien
suycph ej wiasciciela oceny (24 godziny) w
mieszanki technicznej regularnych odstepach
Ogodlna Specyfikacja
klasyfikacja wiasciciela oceny 1 raz na dzien
(suchy wyréb) technicznej
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4.2.1.2.2 $wieza zaprawa (przy wstepnym mieszaniv)

Wiasciwosci | Metoda badan Minimalna
czestotliwos¢ badan

Specyfikacja 5 razy na dzien

Gestosé wiasciciela oceny (24 godziny) w
technicznej regularnych odstepach

Specyfikacja 5 razy na dzien

Stezenie piany | wiasciciela oceny (24 godziny) w
technicznej regularnych odstepach

Specyfikacja 5 razy na dzien

Czas wiazania | wilasciciela oceny (24 godziny) w
technicznej regularnych odstepach

4.2.1.2.3 Stwardniata zaprawa

Wiasciwosci Metoda badan er}|ma}|[1a .
czestotliwos¢ badan
Zgodnie z
Gestosé ustaleniami na 1 raz na miesiac
podstawie badan
) Zgodnie z
Adhezl_a/ ustaleniami na 1 raz na miesiagc
Kohezja . X
podstawie badan
Skutecznos¢ o:‘,:i;gﬁiggia 1 raz na miesiagc
izolacyjna temp. 500°C
422 Zadania jednostek notyfikowanych

4.2.2.1

Ocena wlasciwosci uzytkowych wyrobu

budowlanego

Badania ocenigjgce zostaty przeprowadzone przez
Jednostke Oceniagjgcg zgodnie z EAD 350140-00-1106,
rozdziat 2, a Jednostka ds. Oceny Technicznej ocenita
wyniki tych testow w ramach procedury wydawania ETA.
Zgodnie z rozporzgdzeniem (UE) nr 305/2011, zatgcznik V,
pkt. 1.6, jednostki notyfikowane i producenci nie mogqg
przeprowadzac¢ oceny dziatania produktu.

4222 Wstepna kontrola zaktadu produkcyjnego i
systemu zaktadowej kontroli produkciji oraz staty
nadzér, ocena i weryfikacja systemu zaktadowej
kontroli produkciji

Jednostka  notyfikowana  odpowiada  za
zaktadowego systemu kontroli produkciji.

ocene

Nalezy przeprowadzié ocene jednostki produkcyjnej
w celu wykazania, ze zaktadowa kontrola produkciji jest
zgodna z ocenq techniczng i pozostatymi wymaganiami.
Ocena powinna opiera¢ sie na wstepnej kontroli
zaktadowej. Wtasciwa jednostka produkcyjna zostata
okre$lona w niniejszej ocenie technicznej.

Ciggty nadzér nad zaktadowq kontrolg produkciji jest
konieczny do zapewnia ciggtej zgodnosci z wymaganiami
niniejszej oceny techniczne]. Zalecane jest wykonanie
kontroli co najmniej dwa razy do roku.

4.3 Pozostate oznaczenia i informacje

Kazdy worek suchej mieszanki powinien
oznaczenie nazwy wyrobu i kod identyfikacyjny.

posiadac
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Zgodnie z prawem belgijskim, UBAtc asbl jest organizacjs non-profit. Jest to Jednostka ds. Oceny Technicznej notyfikowana
przez belgijski organ notyfikujacy, Federal Public Services Economy, SMEs, Self-Employed and Energy dnial7 lipca 2013 w
ramach Rozporzadzenia (UE) Nr 305/2011 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 9 Marca 2011, ustanawiajacego

ujednolicone warunki dotyczace marketingu wyrobéow budowlanych i uchylajacego Dyrektywe Rady 89/106/EEC i bedaca
cztonkiem European Organisation for Technical Assessment, EOTA (www.eota.eu).

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna zostala wydana przez UBAtc asbl w Sint-Stevens-Woluwe na podstawie prac
technicznych wykonanych przez Operatora Oceny, BCCA.

W imieniu UBAtc asbl,

W imieniu Operatora Oceny, BCCA, odpowiedzialnego
za zawartosé¢ techniczng ETA

yrektor generalny

Najbardziej aktualng wersje niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej mozna znalez¢ na stronie intfernetowej UBAtc
(www.ubatc.be).
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Latgczniki
Zatgcznik I: Referencje

Numer referencyjny EAD 350140-00-1106

Tytut dokumentu: Wyroby ogniochronne - zaprawy i
zestawy  zapraw do  zastosowan  do  ochrony
przeciwpozarowe;j

Numer referencyjny EN 13501-1:2002

Tytut  dokumentu: Klasyfikacja ogniowa  wyrobdw
budowlanych i elementéw budynkéw - Cze$¢ 1:
Klasyfikacja na podstawie badanh reakcji na ogien

Numer referencyjny EN 13501-2:2003

Tytut dokumentu: Klasyfikacja ogniowa  wyrobdw
budowlanych i elementéw budynkéw -- Czesc¢ 2:
Klasyfikacja na podstawie badan odpornosci ogniowej,
z wytgczeniem instalacji wentylacyjnej

Numer referencyjny EN 13501-3:2005

Tytut dokumentu: Klasyfikacja ogniowa  wyrobdw
budowlanych i elementow budynkéw -- Czes¢ 3:
Klasyfikacja na podstawie badah odpornosci ogniowej
wyrobdéw i elementdw stosowanych w instalacjach
uzytkowych: ognioodpornych przewoddw wentylacyjnych
i przeciwpozarowych klap odcinajgcych

Numer referencyjny EN 13501-4:2005

Tytut dokumentu: Klasyfikacja ogniowa  wyrobdw
budowlanych i elementow budynkéw -- Czes¢ 4:
Klasyfikacja na podstawie wynikéw badah odpornosci
ogniowej elementéw systemdw kontroli rozprzestrzeniania
dymu

Numer referencyjny EGOLF EA5:1999 (2007)

Tytut  dokumentu: Metoda badania  wtasciwosci
wigzgcych materiatéw ognioochronnych stosowanych
w konstrukcjach stalowych, betonowych i konstrukcjach
zespolonych stalowo-betonowych

Numer referencyjny EN 1015-6:1998

Tytut dokumentu: Metody badanh zapraw do muréw -
Cze$¢ 6: Okredlenie gestosci objetosciowej Swiezej
zaprawy

Numer referencyjny EN 1015-10:1999

Tytut dokumentu: Metody badah zapraw do muréw -
Cze$¢ 10: Okredlenie gestosci wysuszonej stwardniatej
zaprawy

Numer referencyjny EN 1365-2:1999
Tytut dokumentu: Badania odpornosci  ogniowej
elementdw nosnych - Czes¢ 2: Stropy i dachy

Numer referencyjny ENV 13381-3:2002

Tytut dokumentu: Metody badawcze ustalania wptywu
zabezpieczenh na odpornod¢  ogniowq elementéw
konstrukcyjnych — Cze$¢ 3: Zabezpieczenia elementdw
betonowych

Numer referencyjny ENV 13381-4:2002

Tytut dokumentu: Metody badawcze ustalania wptywu
zabezpieczenh na odpornod¢  ogniowq elementéw
konstrukcyjnych — Cze$¢ 4: Zabezpieczenia elementdw
stalowych

Numer referencyjny ENV 13381-5:2002

Tytut dokumentu: Metody badawcze ustalania wptywu
zabezpieczenh na odporno$¢  ogniowqg  elementéw
konstrukcyjnych — Cze$¢ 5: Zabezpieczenia elementdw
zespolonych z betonu i profilowanych blach stalowych

Numer referencyjny EN 1363-1:2002
Tytut dokumentu: Badania odpornosci ogniowej — Czesc¢ 1:
Wymagania ogdlne

Numer referencyjny EN 1992-1-2:2005

Tytut dokumentu: Eurokod 3 : Projektowanie konstrukcji
z betonu. Cze$¢ 1-2: Reguty ogdlne - Projektowanie
z uwagi ha warunki pozarowe

Numer referencyjny EN 10025-1:2005

Tytut dokumentu: Wyroby walcowane na gorgco ze stali
konstrukcyjnej - Cze$¢ 1. Ogdlne warunki techniczne
dostawy

Numer referencyjny EN 1994-1-2:2005

Tytut dokumentu: Eurokod 4 - Projektowanie zespolonych
konstrukcji  stalowo-betonowych - Cze$s¢ 1-2: Reguty
ogdlne - Projektowanie z uwagi na warunki pozarowe

UWAGA: Wydania podanych wyzej dokumentow
referencyjnych to wydania, ktére zostaty przyjete przez
UBAtc do konkretnego wykorzystania przez siebie przy
wydawaniu niniejszej ETA. Gdy nowe wydania stang sie
dostepne, zastgpig one wymienione wydania tylko wtedy,
gdy zostanie fo potwierdzone przez UBAtc.

—— ]
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Zatgcznik Il : Odporno$é ogniowa i metody montazu zapraw ogniochronnych dla zastosowan
objetych niniejszg ETA

IZtgcznik 2.1:

Przeglqd odpornosci ogniowej zabezpieczen ogniochronnych z PROMASPRAY® P300

W ramach niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej zostaty poddane ocenie zabezpieczenia ogniochronne wymienione
w Tabeli A.2.1. Niniejsza ETA obejmuje zabezpieczenia ogniochronne zainstalowane zgodnie z warunkami podanymi w tym

zatgczniku.

Tabela A.2.1
Zamierzony rodzaj szczegdlowe Data
System poddany ocenie Klasyfikacja zgodnie z Norma zastosowania dang dot uvzupetnienia
w ramach niniejszej ETA EN 13501-2 badawcza zgodnie z insIanc'i. niniejszej
EAD 350140-00-1106 ! ETA
Strop drewniany zabezpieczony
zaprowg PROMASPRAY® P300 REI 120 EN 1365-2:1999 Typ 7 Zatgcznik A2.2 | 19.04.2011
o grubosci 59 mm
Zabezpieczenie elementdw Ocena: ENV
betonowych nosnych N 13381-3:2002 Typ 3 Zatgcznik A2.3| 19.04.2011
Patrz Zatgcznik A.2.3
0 grubosci od 9 do 50 mm - Zatgcznik C
Zabezpieczenie elementéw Ocena: ENV
stalowych nosnych ; 13381-4:2002, Typ 4 Zatgcznik A.2.4 | 19.04.2011
Patrz Zatgcznik A.2.4

o grubosci od 10 do 50 mm - Zatgcznik H
Zabezpieczenie ptyt
zespolonych nosnych z betonu Ocena: ENV .
i blachy stalowej profilowanej | Patrz Zatqeznik A2.5 | 13381-5:2002 Typ s Zatqeznik A2.5 | 19.04.2011
o grubosci od 13 do 73 mm
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Zalgcznik 2.2: Specyfikacja stropow drewnianych (zastosowanie typu 7) zabezpieczonych zaprawq
PROMASPRAY® P300 o grubosci 59 mm, nakiadang na siatke z blachy cieto-ciggnionej

A.2.2.1 Data vzupetnienia niniejszej ETA

Niniejszy zatgcznik zostat dotgczony do ETA 11/0043 dnia 19.04.2011. Konfiguracja ta nie zostata objeta niniejszg oceng
przed dotgczeniem niniejszego zatgcznika.

A.2.2.2 Klasyfikacja

Zestaw wyrobdw opisany w niniejszym zatgczniku zostat zbadany zgodnie z EN 1365-2:1999 i sklasyfikowany jako RElI 120
zgodnie z EN 13501-2:2003.

A.2.2.3 Wymagania montazowe

A.2.2.3.1 Konstrukcja nosna

Konstrukcje stanowi strop drewniany obejmujqcy belki drewniane i pokrycie podtogowe wykonane z ptyty widrowej.
Konstrukcja drewniana obejmuje 6 belek z drewna iglastego o gestosci 450 kg/m?3, minimalnym przekroju 220 x 75 mm
(wys. x szer.), rozstawie maks. co 600 mm, potgczonych elementami poprzecznymi o tej samej gestosci, minimalnym
przekroju 175 x 40 mm (wys. x szer.) w potowie szerokosci stropu oraz ptyty widrowe tgczone na pidro i wpust o minimalnej

grubosci 22 mm, gestosci co najmniej 647 kg/m3, potozone prostopadle do belek i przymocowane gwozdziami.

Siatka z blachy cieto-ciggnionej np. typu GRIFF LATT + papier (RICHTER SYSTEM) lub podobnego typu jest mocowana
bezposrednio od spodu belek za pomocq zszywek.

Siatki sg utozone prostopadle do belek, minimalny zaktad jednej fatdy w kierunku wzdtuznym i co najmniej 100 mm na
kohcach w kierunku poprzecznym.

Maksymalne obcigzenie belki drewnianej nie powinno przekracza¢ maksymalnego momentu zginajgcego i sity Scinania dla
obcigzenia 170 daN/ml dla belek z drewna iglastego o wymiarach 220 x 75 mm (wys. x szer.) o rozpietosci 4900 mm,
roztozonego réwnomiernie powyzej ich osi.

Minimalna wysokos$¢ przestrzeni stropowej wynosi 220 mm.

Montaz lub mocowanie wyposazenia na membranie z metalowe;j siatki nie jest dopuszczalne.

Montaz materiatdw palnych w przestrzeni stropowej (pomiedzy belkami) za wyjatkiem elementdw drewnianych podtogi jest
niedopuszczalny.

Dane techniczne elementdw zostaty okreslone w Tabeli A.2.2.3.1.

Tabela A.2.2.3.1

Element Oznaczenie Wiasciwosci Montaz i mocowanie

2> (220 x 75) mm
(szer. x wys.)

Drewniane Dtugosc: zgodna z

Drewno iglaste Rozstaw < 600 mm

belki nosne obcigzeniem
dopuszczalnym
Gestos¢ ok. 450 kg/m?
Element 2> (175 x 40) mm
oprzeczn Drewno iglaste (szer. x wys.) Rozstaw < 2450 mm
pop Y Gestos¢ ok. 450 kg/m?
Pokrycie Pivia widrowa 222 mm Zamocowana gwozdziami stalowymi
podiogowe Y gestos$¢ ok. 650 kg/m? do legaréw

Montowana stalowymi zszywkami
prostopadle, pod i bezposrednio
do legaréw.

W kierunku wzdtuznym
zaktadka = 1 fatda,

W kierunku poprzecznym
zaktadka na kohcu 2 100 mm

GRIFF LATT + papier
(RICHTER SYSTEM)
lub podobna

Blacha stalowa falista
dwustronnie cynkowana

Siatka z blachy
cieto-ciggnionej

A.2.2.3.2 Izolacja

Brak.

—— ]
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A.2.2.3.3 Zaprawa ogniochronna

Zaprawa PROMASPRAY® P300 jest naktadana metodq natryskowq z zastosowaniem metody mieszania ciggtego (ciagtego
podawania materiatu).

Pierwsza warstwa zaprawy natryskowej PROMASPRAY® P300 jest natryskiwana bezposrednio na siatke z blachy cieto-
ciggnionej i rozprowadzana tworzgc warstwe podktadowq. Nastepnie zaprawa PROMASPRAY® P300 jest natryskiwana w
kolejnych warstwach co kilka minut, do momentu uzyskania wymaganej grubosci.

Podczas naktadania, grubos¢ materiatu nalezy sprawdzac za pomocg grubosciomierza.

Dane techniczne elementdw zostaty okreslone w Tabeli A.2.2.3.3.

Tabela A.2.2.3.3

Element Oznaczenie Wiasciwosci Montaz i mocowanie
< . 2 Natryskiwanie przy ciggtym mieszaniu,
>
Zaprawa PROMASPRAY® P300 srednia grubosc = 59 mm jedna lub wiecej warstw o maksymalne;j

H SA 3 3
ogniochronna Gestosc 450 kg/m?® £ 15% kg/m grubosci 25 mm bez warstwy wierzchniej.

—— ]
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Zalgcznik 2.3: Specyfikacja i ocena zabezpieczenia ogniochronnego konstrukcji betonowych nosnych
(zastosowanie typu 3) zabezpieczonych zaprawqg ogniochronng PROMASPRAY® P300.

A.2.3.1 Data wtgczenia do niniejszej oceny

Zatgcznik zostat dodany do ETA 11/0043 dnia 19 kwietnia 2011. Konfiguracja ta nie zostata objeta niniejszg ocenqg przed
dotgczeniem niniejszego zatgcznika.

A.23.2 Klasyfikacja

Zestaw wyrobdw opisany w niniejszym zatgczniku zostat zbadany zgodnie z ENV 13381-3:2002 i sklasyfikowany zgodnie
z EN 13501-2:2003.

Maksymalny czas dla standardowych warunkéw oddziatywania ogniowego wg EN 1363-1:2002, 5.1.1 wynosi 360 minut,
w zaleznosci od typu konstrukcji betonowej i grubosci zaprawy PROMASPRAY® P300.

Ocena izolacyjnosci i ekwiwalentnej grubosci betonu zostata okreslona w pkt. A.2.3.4.
A.2.3.3 Wymagania
A.2.3.3.1 Konstrukcja nosna

Zaprawe PROMASPRAY® P300 nalezy naktadac z zastosowaniem $rodka zwiekszajgcego przyczepnod¢ do belek i ptyt
z betonu zwyktego oraz do $cian narazonych na dziatanie ognia tylko z jednej strony.

Dane techniczne elementdw zostaty okreslone w Tabeli A.2.3.3.1.

Tabela A.2.3.3.1

Element Oznaczenie Wiasciwosci Montaz i mocowanie

—  Wylewanie ze srodkiem

Kiasa wytrzymatosci C25/30 antyadhezyjnym (na bazie olejow

Belka bgfonowq Beton, !<ruszywo Gestoié 2330 kg/m® + 15 % mineralnych lub emglsy)
nosna krzemianowe iy - naktadanym w formie.
Szerokos¢ belki = 150 mm . . . .
— Powierzchnia powinna byc
odstonieta i nie zawierac pytéw.
- Wylewanie ze srodkiem
- antyadhezyjnym (na bazie olejéw
Plyta lub sciana Beton, kruszywo Klasa vyy’rrzymo’roschQS/SO mineralnych lub emulsji)
p . Gestosc 2330 kg/m3*+ 15 % -
betonowa nosna krzemianowe naktadanym w formie.

Grubo$¢: = 120 mm . A - .
— Powierzchnia powinna by¢

odstonieta i nie zawierac pytéw.

A.2.3.3.2 $rodek wigzqgcy przed natozeniem PROMASPRAY® P300

W przypadku uzycia $rodka antyadhezyjnego podczas wylewania betonu, konstrukcje betonowe przed natozeniem
zaprawy natryskowej PROMASPRAY® P300 nalezy pokry¢ Srodkiem zwiekszajacym przyczepnos¢ na bazie kopolimeru
akrylowo - styrenowego, np. Cafco® BONDSEAL.

Srodek zwiekszajgcy przyczepnosé na bazie kopolimeru akrylowo - styrenowego Cafco® BONDSEAL stosuje sie
nierozciehczany i naktada sie watkiem lub pedzlem na wszystkie czesci, ktére bedq zabezpieczane zaprawg natryskowqg
PROMASPRAY® P300.

Naktadana iloé¢: ok. 150 g/m?2.

Zaprawa PROMASPRAY® P300 jest naktadana kilka minut po natozeniu Srodka zwiekszajgcego przyczepnos¢ na bazie
kopolimeru akrylowo — styrenowego, kiedy powierzchnia staje sie lepka.

Dane techniczne elementéw zostaty okreslone w Tabeli A.2.3.3.2.

Tabela A.2.3.3.2

Element Oznaczenie Wiasciwosci Montaz i mocowanie
Srodek zwiekszajgcy — Naktadany watkiem lub pedzlem na
$rodek przyczepno$¢ na bazie powierzchnie zabezpieczane zaprawqg
zwiekszajgcy kopolimeru akrylowo- Gestose: ok. 1 kg/! natryskowg PROMASPRAY® P300.
przyczepnosé styrenowego, np. Cafco® — Naktadana ilo$¢: ok. 150 g/m?
BONDSEAL (substancija ciekta).

—— ]
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A.2.3.3.3 Zaprawa ogniochronna

Zaprawa PROMASPRAY® P300 jest naktadana na widocznych czesciach konstrukcji betonowej zgodnie zich ksztattem.

Zaprawa nafryskowa PROMASPRAY® P300 jest natfryskiwana metodqg ze wstepnym mieszaniem, w postaci jednej lub wiecej
warstw o maksymalnej grubosci 25 mm, do momentu osiggniecia wymaganej grubosci z zachowaniem jednodniowej
przerwy przed naktadaniem kolejnych warstw. Podczas naktadania, grubo$¢ materiatu ochronnego wymaga regularnej
kontroli przy uzyciu grubosciomierza. Po osiggnieciu wymaganej grubosci nie jest wykonywana warstwa nawierzchniowa.

Dane techniczne elementdéw zostaty okreslone w Tabeli A.2.3.3.3.

Tabela A.2.3.3.3

Element Oznaczenie Wiasciwosci Montaz i mocowanie
Srednia grubosé: od 9 do 50 mm, Natryskiwanie po wstepnym mieszaniu,
Zaprawa PROMASPRAY® P300 zgodnie z wymaganiami jedna lub wiecej warstw o maksymalnej

ogniochronna

dotyczgcymi oceny.
Gesto$¢ 450 kg/m® £ 15 %

grubosci 25 mm bez warstwy
nawierzchniowe;.

A.2.3.4 Ocena parametréw ogniowych zaprawy ogniochronnej PROMASPRAY® P300 na konstrukcjach betonowych

A.2.3.4.1 Zabezpieczenie plyt i $cian betonowych

Skuteczno$¢ ogniochronna materiatu ochronnego naktadanego na ptyty i sciany jest wyznaczana w funkciji:

- grubosci natozonego materiatu ochronnego [mm]

- standardowej temperatury betonu w zakresie od 300 - 650 °C;

- czasu narazenia na dziatanie ognia przy standardowych warunkach oddziatywania ogniowego wg
EN 1363-1:2002, 5.1.1

A.2.3.4.1.1 Plyta betonowa zabezpieczona zaprawg PROMASPRAY® P300 o grubosci 10 mm
. Temperatura wewngtrz ptyty betonowej (°C)
Gle(:lc:rl‘(;)sc Czas trwania pozaru wg EN 1363-1 (min)
30 60 90 120
0 273 370 458 533
15 128 214 296 366
30 90 142 196 257
45 64 113 142 184
60 47 91 122 141
75 36 74 107 122
120 20 36 56 74
A.2.3.4.1.2 Plyta betonowa zabezpieczona zaprawg PROMASPRAY® P300 o grubosci 50 mm
. Temperatura wewngtrz ptyty betonowej (°C)
Gki:::rl\(;)sc Czas trwania pozaru wg EN 1363-1 (min)
30 60 90 120 150 180 210 240 270 300 330 360
0 45 74 88 117 140 156 170 184 199 214 231 248
15 31 55 72 89 103 116 129 141 154 168 183 198
30 24 43 59 73 88 101 110 120 128 138 148 160
45 21 35 51 64 77 90 99 107 115 123 131 139
60 19 30 43 56 68 80 89 98 104 111 118 125
75 18 26 38 50 61 73 82 91 98 104 109 115
120 17 19 25 33 39 46 53 59 65 70 74 78
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A.2.3.4.2 Zabezpieczenie prostokgtnej belki betonowej o szerokosci co najmniej 150 mm

Skuteczno$¢ ogniochronna materiatu ochronnego naktadanego na prostokgtne belki lub stupy o szerokosci co najmniej
150 mm jest wyznaczana w zaleznosci od :

- grubosci natozonego materiatu ochronnego [mm]
- standardowej tfemperatury betonu w zakresie od 300 - 650 °C;
- wzdtuz osi poziomej, pionowej i przekgtnej;

- Czasu narazenia na dziatanie ognia przy standardowych warunkach oddziatywania ogniowego
wg EN 1363-1:2002, 5.1.1

UWAGA: Wyniki zalezg od typu srodka antyadhezyjnego uzytego do wylewania belek betonowych

A.23.4.21 Belka betonowa zabezpieczona zaprawg PROMASPRAY® P300 o grubosci 9 mm

Wzdtuz osi pionowej

.. , Temperatura wewnatrz belki betonowej wzdtuz osi pionowej (°C)
Glebokosc Srodek . Czas trwania pozaru wg EN 1363-1 (min)
(mm) antyadhezyjny
30 60 90
0 Olej minerainy 302 498 637
Emulsja 285 507 653
17 147 314 451
75 90 128 206
150 57 110 138
450 35 86 114

Wzdtuz osi poziomej

. , Temperatura wewnatrz belki betonowej wzdtuz osi poziomej (°C)
Glebokosc Srodek . Czas trwania pozaru wg EN 1363-1 (min)
(mm) antyadhezyjny

30 60 90

0 Olej minerainy 261 366 473
Emulsja 243 325 440

17 125 242 356

75 57 110 138

Wzdtuz osi poprzecznej

.. Temperatura wewnatrz belki betonowej wzdtuz osi poprzecznej (°C)
Gle(rl::::‘(;)sc Czas trwania pozaru wg EN 1363-1 (min)
30 60 90
44 142 301 436
78 107 169 285
106 90 128 206
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A23422

Belka betonowa zabezpieczona zaprawqg PROMASPRAY® P300 o grubosci 49 mm

Wzdtuz osi pionowe;j

; Temperatura wewngtrz belki betonowej wzdtuz osi pionowej (°C)
Glebokosé Srodek . Czas trwania pozaru wg EN 1363-1 (min)
(mm) antyadhezyjny
30 60 90 120 | 150 | 180 | 210 | 240 | 270 | 300 | 330 | 360
0 Olej mineralny | 45 79 96 133 | 165 194 | 232 | 277 | 320 | 365 | 411 463
Emulsja 49 85 99 145 176 211 256 304 350 396 440 482
17 33 67 89 111 135 167 204 245 287 329 372 416
75 18 43 67 91 108 122 138 158 181 213 252 290
150 16 34 57 76 98 112 123 132 144 160 183 214
450 15 29 47 68 88 99 102 107 115 125 138 152
Wzdtuz osi poziomej
, Temperatura wewnatrz belki betonowej wzdtuz osi poziomej (°C)
Giebokos¢ Srodek . Czas trwania pozaru wg EN 1363-1 (min)
(mm) antyadhezyjny
30 60 90 120 | 150 | 180 | 210 | 240 | 270 | 300 | 330 | 340
0 Olej mineralny 48 75 95 141 167 190 210 231 255 281 314 349
Emulsja 46 71 89 115 149 165 183 203 223 247 276 311
17 28 54 75 96 114 130 149 169 190 213 242 275
75 16 34 57 76 98 112 123 132 144 160 183 214
Wzdtuz osi poprzecznej
.. Temperatura wewnatrz belki betonowej wzdtuz osi poprzecznej (°C)
Glebokosc Czas frwania pozaru wg EN 1363-1 (min)
(mm) 30 60 90 120 150 180 210 240 270 300 330 360
44 37 69 926 118 146 179 214 254 294 335 378 421
78 23 52 77 100 116 132 157 189 223 261 300 341
106 18 43 67 21 108 122 138 158 181 213 252 290

A.2.3.4.3 Ekwiwalentna grubos$é betonu dla zaprawy ogniochronnej PROMASPRAY® P300

Ekwiwalentna grubos¢ betonu dia zaprawy natryskowej PROMASPRAY® P300 zostata wyznaczona zgodnie z wymaganiami
zatgcznika C normy ENV 13381-3:2002 i zgodnie z wymaganiami zatgcznika A normy EN 1992-1-2: “Eurokod 2: Projektowanie
konstrukcji z betonu. Cze$¢ 1-2: Reguty ogdlne. Projektowanie z uwagi na warunki pozarowe" z pazdziernika 2005.

Lz Réwnowazna grubosé betonu [mm]
Typ Grubos¢
konstrukcji | PROMASPRAY® P300 Czas trwania pozaru wg EN 1363-1
betonowej mm
wel [rm] 30 60 9 | 120 | 180 | 240
10 33 40 41 40 * *
Plyta
50 > 85 > 85 > 85 > 85 > 85 > 85
9 10 27 25 * * *
Belka
49 24 74 80 87 111 114

—— ]
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A.2.3.4.4 Przyczepno$é zaprawy ogniochronnej PROMASPRAY® P300 do konstrukcji betonowych

Przyczepno$¢ zaprawy ogniochronnej PROMASPRAY® P300 zostata wyznaczona zgodnie z wymaganiami okreslonymi
w pkt 13.5 normy ENV 13381-3:2002 w zaleznosci od:

- grubosci natozonego materiatu ochronnego [mm]
- konstrukciji betonowej, belki lub ptyty;
- typu $rodka antyadhezyjnego uzytego do odlewania betonu;

Typ konstrukcji Typ srodka PROMCZ;F?: :; P300 Maksymalna temperatura

betonowej antyadhezyjnego [mm] (°C)
Olej mineralny 10 630
Emulsja 10 535

Plyta —
Olej mineralny 50 259
Emulsja 50 254
Olej mineralny 9 682
Emulsja 9 771

Belka —
Olej mineralny 49 469
Emulsja 49 484
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Zatacznik 2.4: Specyfikacja i ocena zabezpieczenia ogniochronnego elementéw stalowych nosnych
(zastosowanie typu 4) zabezpieczonych zaprawg PROMASPRAY® P300.

A.2.4.1 Data wtgczenia do niniejszej oceny

Zatgcznik zostat dodany do ETA 11/0043 dnia 19 kwietnia 2011. Konfiguracja ta nie zostata objeta niniejszg ocenqg przed
dotgczeniem niniejszego zatgcznika.

A.24.2 Klasyfikacja

Konfiguracja okreslona w niniejszym zatqczniku zostata poddana prébom i ocenie wg ENV 13381-4:2002 oraz sklasyfikowana
wg EN 13501-2:2003.

Maksymalny czas dla standardowych warunkéw oddziatywania ogniowego wg EN 1363-1:2002, 5.1.1 wynosi 240 minut,
w zaleznosci od wspdtczynnika masywnosci elementu stalowego nosnego, temperatury krytycznej i grubosci zaprawy
ogniochronnej PROMASPRAY® P300. Temperatura krytyczna jest oceniana w zakresie od 350°C do 550°C co 50°C.

Ocena wymaganej grubosci zaprawy PROMASPRAY® P300 w zaleznosci od wspdtczynnika masywnosci, temperatury
krytycznej stali i czasu trwania pozaru zostata okreslona w pkt A.2.4.4.

A.2.43 Wymagania
A.2.4.3.1 Konstrukcja

Zaprawa PROMASPRAY® P300 jest naktadana bezposrednio na stalowe belki i stupy o profilu otwartym i wspdtczynniku
masywnosci od 60 do 340 m-', narazone na dziatanie ognia z 3 lub 4 stron.

Zaprawa PROMASPRAY® P300 rowniez jest bezposrednio naktadana na ksztattowniki zamkniete prostokgtne, kwadratowe
lub okragte pod warunkiem, ze grubos¢ zostanie skorygowana wg ENV 13381-4:2002, Zatgcznik B, B.1.1.3.

Zaprawa PROMASPRAY® P300 jest naktadana na elementy stalowe nosne dla krytycznej temperatury stali od 350°C
do 550°C.

Dane techniczne elementdw zostaty okreslone w Tabeli A.2.4.3.1.

Tabela A.2.4.3.1

Element Oznaczenie Wiasciwosci Montaz i mocowanie

Stal. gatunek w Wspotczynnik masywnosci 6001 do 340 m-! powierzchnia stali:
Profile stalowe - galy g Profile otwarte, patrz pkt A.2.4.3.2
" EN 10025-1:2005 oraz . . . . . .
nosne . Ksztattowniki zamkniete prostokgtne, Powierzchnia powinna by¢ czysta,
ENV 13381-4:2002 . - .
kwadratowe lub okrggte sucha i bez zanieczyszczen.

M Element stalowy o wspdtczynniku masywnosci < 60 m-! powinien by¢ zabezpieczony zaprawg PROMASPRAY® P300
o grubosci wyznaczanej dla elementu stalowego o wspdtczynniku masywnosci rownym 60 m-1 ;

A.2.4.3.2 Powierzchnia elementéw stalowych

Zaprawa natryskowa PROMASPRAY® P300 moze by¢ naktadana bezposrednio na elementy stalowe o nastepujgcej
powierzchni:

- Stal surowa
- Elementy stalowe z podktadem antykorozyjnym

Parametry dopuszczalnych podktaddw antykorozyjnych:

Tabela A.2.4.3.2

Podktad Typ $rednia grubo$é suchej powtoki (um)
1 Zywica alkidowa 40
2 Zywica epoksydowa 45

—— ]
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A.2.4.3.3 Srodek zwiekszajgcy przyczepnosé stosowany przed natozeniem PROMASPRAY® P300
Przed natozeniem zaprawy natryskowej PROMASPRAY® P300 nie zostat uzyty srodek zwiekszajacy przyczepnoscé.
A.2.4.3.4 Zaprawa ogniochronna

Zaprawa natryskowa PROMASPRAY® P300 jest naktadana na widocznych czedciach elementdw stalowych, zgodnie z ich
ksztattem.

Zaprawa PROMASPRAY® P300 jest natryskiwana po wstepnym wymieszaniu, w postaci jednej lub wiecej warstw
o maksymalnej grubosci 25 mm do wymaganej grubosci. Podczas naktadania, grubos¢ materiatu ochronnego wymaga
regularnej kontroli za pomocg grubosciomierza. Po osiggnieciu wymaganej grubosci nie jest wykonywana warstwa
nawierzchniowa.

Dane techniczne elementdw zostaty okreslone w Tabeli A.2.4.3.4.

Tabela A.2.4.3.4

Element Oznaczenie Wtasciwosci Montaz i mocowanie

Natryskiwanie po wstepnym

Zaprawa Srednia grubosé: 10 do 50 mm, wymieszaniu, jedna lub wiecej
nat pskowa PROMASPRAY® P300 | zgodnie z wymaganiami dotyczgcymi oceny. warstw o maksymalnej grubosci
Y Gestos¢ 310 kg/m3* £ 15% 25 mm bez warstwy

nawierzchniowe;.

A.244 Ocena
A.2.4.4.1 Klasy odpornosci ogniowej zaprawy PROMASPRAY® P300 na konstrukcjach stalowych

Zostata zastosowana nastepujgca metoda oceny skutecznosci ogniochronnej zaprawy PROMASPRAY® P300 na
konstrukcjach stalowych:

Typ konstrukciji Norma zastosowana do oceny
Stal ENV 13381-4:2002 / Zatgcznik H
Analiza regresji numerycznej
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A.2.4.4.2 Grubo$é minimalna PROMASPRAY® P300 wymagana do utrzymania temperatury profili ponizej 350°C

Wspélczynnik Klasyfikacja ogniowa 350°C
masywnosci
(m) R15 R30 R60 R90 R120 R180 R240
<65 10 10 13 22 31 48
70 10 10 14 23 32 50
75 10 10 15 25 34 52
80 10 10 16 26 35 — —
85 10 10 17 27 36
90 10 10 18 28 38 - —
95 10 10 18 29 39 — —
100 10 10 19 29 40
110 10 10 20 31 42
120 10 10 21 32 43
130 10 11 22 34 45
140 10 12 23 35 46
150 10 12 24 36 47
160 10 13 25 37 49
170 10 13 25 37 50
180 10 13 26 38 50
190 10 14 26 39 51
200 10 14 27 39 52
210 10 15 27 40
220 10 15 28 41
230 10 15 28 41
240 10 15 28 42
250 10 16 29 42
260 10 16 29 42
270 10 16 29 43
280 10 16 30 43
290 10 16 30 43
300 10 17 30 44
310 10 17 30 44
320 10 17 31 44
330 10 17 31 45
340 10 17 31 45
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A.2.4.4.3 Grubo$é minimalna PROMASPRAY® P300 wymagana do utrzymania temperatury profili ponizej 400°C

Wspélczynnik Klasyfikacja ogniowa 400°C
masywnosci
(m) R15 R30 R60 R90 R120 R180 R240
<65 10 10 11 18 26 42
70 10 10 12 20 28 44
75 10 10 12 21 29 46
80 10 10 13 22 31 48
85 10 10 14 23 32 50 —
90 10 10 15 24 33 51
95 10 10 16 25 34
100 10 10 16 26 35
110 10 10 18 27 37
120 10 10 19 29 39
130 10 10 20 30 40 — —
140 10 10 20 31 42
150 10 10 21 32 43
160 10 11 22 33 44
170 10 11 23 34 45
180 10 12 23 35 46
190 10 12 24 35 47
200 10 13 24 36 48
210 10 13 25 37 49
220 10 13 25 37 49
230 10 14 26 38 50
240 10 14 26 38 51
250 10 14 26 39 51
260 10 14 27 39 52
270 10 15 27 40 52
280 10 15 27 40
290 10 15 28 40
300 10 15 28 4]
310 10 15 28 4]
320 10 16 28 4]
330 10 16 29 42
340 10 16 29 42

—— ]
Strona 22 z 31



A.2.4.4.4 Grubo$é minimalna PROMASPRAY® P300 wymagana do utrzymania temperatury profili ponizej 450°C

Wspélczynnik Klasyfikacja ogniowa 450°C
masywnosci
(m) R15 R30 R60 R90 R120 R180 R240
<65 10 10 10 16 23 37 51
70 10 10 10 17 24 39
75 10 10 10 18 26 41
80 10 10 11 19 27 43
85 10 10 12 20 28 44
90 10 10 13 21 29 46
95 10 10 13 22 30 47
100 10 10 14 23 3] 49
110 10 10 15 24 33 51
120 10 10 16 26 35
130 10 10 17 27 37
140 10 10 18 28 38
150 10 10 19 29 39
160 10 10 20 30 40
170 10 10 20 31 41
180 10 10 21 32 42
190 10 11 22 32 43
200 10 11 22 33 44
210 10 12 23 34 45
220 10 12 23 34 46
230 10 12 24 35 46
240 10 12 24 35 47
250 10 13 24 36 48
260 10 13 25 36 48
270 10 13 25 37 49
280 10 13 25 37 49
290 10 14 26 38 50
300 10 14 26 38 50
310 10 14 26 38 50
320 10 14 26 39 5]
330 10 14 27 39 5]
340 10 15 27 39 52
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A.2.4.4.5 Grubo$é minimalna PROMASPRAY® P300 wymagana do utrzymania temperatury profili ponizej 500°C

Wspélczynnik Klasyfikacja ogniowa 500°C
masywnosci
(m) R15 R30 R60 R90 R120 R180 R240
<65 10 10 10 13 20 33 46
70 10 10 10 14 21 35 48
75 10 10 10 15 22 37 51
80 10 10 10 17 24 38
85 10 10 10 18 25 40
90 10 10 11 18 26 41
95 10 10 11 19 27 43
100 10 10 12 20 28 44
110 10 10 13 22 30 47
120 10 10 14 23 32 49
130 10 10 15 24 33 51
140 10 10 16 25 35
150 10 10 17 27 36
160 10 10 18 27 37
170 10 10 18 28 38
180 10 10 19 29 39
190 10 10 20 30 40
200 10 10 20 31 41
210 10 10 21 31 42
220 10 11 21 32 42
230 10 11 22 32 43
240 10 11 22 33 44
250 10 11 22 33 44
260 10 12 23 34 45
270 10 12 23 34 45
280 10 12 23 35 46
290 10 12 24 35 46
300 10 13 24 35 47
310 10 13 24 36 47
320 10 13 25 36 48
330 10 13 25 37 48
340 10 13 25 37 49
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A.2.4.4.6 Grubo$é minimalna PROMASPRAY® P300 wymagana do utrzymania temperatury profili ponizej 550°C

Wspétczynnik Klasyfikacja ogniowa 550°C
masywnosci
(m) R15 R30 R60 R90 R120 R180 R240
<65 10 10 10 11 17 29 41
70 10 10 10 12 19 31 43
75 10 10 10 13 20 33 46
80 10 10 10 14 21 35 48
85 10 10 10 15 22 36 50
90 10 10 10 16 23 38 52
95 10 10 10 17 24 39
100 10 10 10 18 25 40
110 10 10 12 19 27 43
120 10 10 13 21 29 45
130 10 10 14 22 30 47
140 10 10 15 23 32 49
150 10 10 15 24 33 51
160 10 10 16 25 34 52
170 10 10 17 26 35
180 10 10 17 27 36
190 10 10 18 28 37
200 10 10 19 28 38
210 10 10 19 29 39
220 10 10 20 30 40
230 10 10 20 30 40
240 10 10 20 31 41
250 10 10 21 31 42
260 10 11 21 32 42
270 10 11 21 32 43
280 10 11 22 33 43
290 10 11 22 33 44
300 10 12 22 33 44
310 10 12 23 34 45
320 10 12 23 34 45
330 10 12 23 34 45
340 10 12 23 35 46
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Zalgcznik 2.5: Specyfikacja i ocena zabezpieczenia ogniochronnego plyt zespolonych nosnych
z betonu i blachy stalowej profilowanej (zastosowanie typu 5) zabezpieczonych
zaprawg PROMASPRAY® P300.

A.2.5.1 Data wtgczenia do niniejszej aprobaty

Zatgcznik zostat dodany do ETA 11/0043 dnia 19 kwietnia 2011. Konfiguracja ta nie zostata objeta niniejszg ocenqg przed
dotgczeniem niniejszego zatgcznika.

A.2.5.2 Klasyfikacja

Konfiguracja okreslona w niniejszym zatgczniku zostata poddana badaniom i ocenie wg ENV 13381-5:2002 oraz
sklasyfikowana wg EN 13501-2:2003.

Maksymalny czas narazenia na dziatanie ognia dla  standardowych warunkdéw  oddziatywania ogniowego
wg EN 1363-1:2002, 5.1.1 wynosi 360 minut, w zaleznosci od typu blachy stalowej profilowanej i grubosci zaprawy
PROMASPRAY® P300.

Ocena wymaganej grubosci zaprawy PROMASPRAY® P300 w zaleznosci od typu blachy stalowej profilowanej i czasu
narazenia dla typowego wzrostu temperatury blachy do 350°C, rownowaznej grubosci betonu i izolacyjnosci zostata
okreslona w pkt A.2.5.4.

A.2.5.3 Wymagania

A.2.5.3.1 Konstrukcja

Zaprawa PROMASPRAY® P300 powinna by¢ naktadana po zastosowaniu srodka zwiekszajacego przyczepno$c na blache
stalowq profilowanqg ptyt zespolonych z betonu zwyktego.

Zaprawe natryskowg PROMASPRAY® P300 mozna naktadad na dwa typy blach stalowych profilowanych:

- Typ 1 : Blachy stalowe profilowane trapezowe np. COFRAPLUS 60 (PAB),
- Typ 2 : Blachy stalowe profilowane o profilu wklestym np. COFRASTRA 40 (PAB).

Dane techniczne elementdw zostaty okreslone w Tabeli A.2.5.3.1.

Tabela A.2.5.3.1

Element Oznaczenie Wtasciwosci Montaz i mocowanie

Grubos$¢ blachy stalowej profilowej
=20,75mm
Szeroko$¢ zeberek < 187 mm
Wysokos¢ zeberek < 87mm
Ocynkowana Z 275

Blacha stalowa profilowana
Blacha stalowa frapezowa

profilowana Blacha stalowa profilowana
o profilu wklestym

Na powierzchni nie powinny
znajdowac sie pyt, oleji smary

Beton, kruszywo Klasa wytrzymatosci =2 C25/30 Beton moze zawierac

Beton krzemianowe Gestos¢ 2295 kg/m* +15% dodatkowe prety zbrojeniowe.

A.2.5.3.2. Powierzchnia elementéw stalowych

Brak wymaganh odnosnie wstepnego przygotowania blach stalowych profilowanych przed natozeniem zaprawy natryskowej
PROMASPRAY® P300.

Na powierzchni nie powinny znajdowac sie pyt, oleji smary.

A.2.5.3.3. $Srodek zwiekszajgcy przyczepno$é przed natozeniem PROMASPRAY® P300

Niezaleznie od typu blach stalowych profilowanych ocynkowanych stosowanych w ptytach zespolonych, zgodnie z pkt
A.2.5.3.1, przed natozeniem zaprawy PROMASPRAY® P300 blachy sg pokrywane $rodkiem zwiekszajgcym przyczepnosc

na bazie kopolimeru akrylowo - styrenowego, np. Cafco® BONDSEAL.

Srodek zwiekszajgcy przyczepnosé na bazie kopolimeru akrylowo - styrenowego, np. Cafco® BONDSEAL jest naktadany
watkiem lub pedzlem na wszystkie czeici, ktére bedq zabezpieczane zaprawg natryskowg PROMASPRAY® P300.

Naktadana ilo$¢: ok. 150 g/m?

Zaprawa natryskowa PROMASPRAY® P300 jest naktadana kilka minut po natozeniu Srodka zwiekszajgcego przyczepnosé

na bazie kopolimeru akrylowo - styrenowego, np. Cafco® BONDSEAL.
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Dane techniczne elementéw zostaty okreslone w Tabeli A.2.5.3.3.

Tabela A.2.5.3.3

Element Oznaczenie Wtasciwosci Montaz i mocowanie

Naktadany watkiem lub pedzlem na
powierzchnie zabezpieczane zaprawq
natryskowg PROMASPRAY® P300.
Naktadana ilo$¢: ok. 150 g/m? (ciekta).

srodek
zwiekszajgcy
przyczepnosé

kopolimer akrylowo-styrenowy

Cafco® BONDSEAL Gestosc: ok. Tkg/l

A.2.5.3.4 Zaprawa oghioochronna

Zaprawa natryskowa PROMASPRAY® P300 jest naktadana na widocznych czesciach blach stalowych profilowanych
elementéw stalowych, zgodnie z ich ksztattem, na wypadek narazenia na dziatanie ognia od strony stalowe] ptyty
zespolone;j.

Zaprawa PROMOSPRAY® P300 jest natryskiwana metodqg z mieszaniem wstepnym, w postaci jednej lub wiecej warstw o
maksymalnej grubosci 25 mm. Podczas naktadania, grubo$¢ materiatu ochronnego wymaga regularnej kontroli
grubosciomierzem. Po osiggnieciu wymaganej grubosci nie jest wymagana warstwa nawierzchniowa.

Dane techniczne elementdw zostaty okreslone w Tabeli A.2.5.3.4.

Tabela A.2.5.3.4

Element Oznaczenie Wiasciwosci Montaz i mocowanie
Zaprawa natryskowa Srednia grubo$é: od 13 do 66 mm, | Natryskiwanie z ciggtym podawaniem
Zaprawa PROMASPRAY® P300 zgodnie z wymaganiami materiaty, jedna lub wiecej warstw
natryskowa naktadana na trapezowe dotyczgcymi oceny. o maksymalnej grubosci 25 mm bez
blachy stalowe profilowane Gestos¢ 450 kg/m®*+ 15 % warstwy wierzchnie;.
Zaprawa natryskowa Srednia grubo$é: 16 do 73 mm, Naftryskiwanie z ciggtym podawaniem
PROMASPRAY® P300 zgodnie zwymaganiami materiatu, jedna lub wigecej warstw
naktadana na blachy dotyczgcymi oceny. o maksymalnej grubosci 25 mm bez
stalowe o profilu wklestym Gesto$¢ 450 kg/m®+ 15 % warstwy wierzchniej.

A.2.5.4. Ocena skutecznosci ogniochronnej zaprawy PROMASPRAY® P300 na ptytach zespolonych z betonu i blach
stalowych profilowanych

A.2.5.4.1 Postanowienia ogdlne

Zastosowana metoda oceny skutecznosci ogniochronnej zaprawy PROMASPRAY® P300 na ptytach zespolonych z betonu
i blach stalowych profilowanych:

Typ konstrukciji Norma zastosowana do oceny

Ptyta zespolona z betonu i blach

- ENV 13381-5:2002
stalowych profilowanych

A.2.5.4.2 Standardowa temperatura blachy stalowej profilowanej 350°C

Czas do osiggniecia temperatury 350°C blachy stalowej profilowanej zostat wyznaczony zgodnie z wymaganiami normy
ENV 13381-5:2002, pkt 13.2. oraz zostat podany w Tabeli A.2.5.4.2.

Tabela A.2.5.4.2

Typ Opis Grubosé PROMASPRAY® P300 [mm)] Czas do osiggniecia 350 °C w min
1 Trapezowy 13 45
1 Trapezowy 66 360
2 Profil wklesty 16 165
Profil wklesty 73 278
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A.2.5.4.3 Ekwiwalentna grubosé betonu Heq

Grubos¢ rzeczywista Herr , ekwiwalentna grubose rzeczywista He i ekwiwalentna grubo$é betonu Heq po natozeniu zaprawy
ochronnej PROMASPRAY® P300 na obydwa typy blach stalowych profilowanych zostaty wyznaczone zgodnie
z wymaganiami normy ENV 13381-5:2002, pkt 13.3 oraz zostaty podane w Tabeli A.2.5.4.3.

Tabela A.2.5.4.3

Blachy stalowe Grubos¢ PROMASPRAY® P300 Hest He Heq Ograniczenie czasu stosowalnosci
profilowane [mm)] [mm] [mm] [mm] [min]
Trapezowy 13 73 106 33 240
Trapezowy 66 83 220 137 240
Profil wklesty 16 80 162 82 360
Profil wklesty 73 90 214 124 360
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Ekwiwalentna grubo$¢ rzeczywista He w funkcji grubosci zaprawy natryskowej PROMASPRAY® P300 zostata podana
na wykresie A.2.5.4.3-1.
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Rys. A.2.5.4.3-1. Ekwiwalentna grubo$¢ rzeczywista He w funkcji grubosci zaprawy natryskowej PROMASPRAY® P300.
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Ekwiwalentna grubo$¢ betonu Heqg w funkcji grubosci zaprawy natryskowej PROMASPRAY® P300 zostata podana
na wykresie A.2.5.4.3.-2.
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Blachy stalowe profilowane trapezowe
Blachy stalowe o profilu wklestym

Rys. A.2.5.4.3-2 Ekwiwalentna grubos¢ betonu Heq w funkcji grubosci zaprawy natryskowej PROMASPRAY® P300
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A.2.5.4.4 Parametry przyczepnosci

Czas, w ktérym zapewniona jest przyczepnos¢ zaprawy natryskowej PROMASPRAY® P300 natozonego na obydwa typy
blach stalowych profilowanych zostat wyznaczony zgodnie z wymaganiami normy ENV 13381-5:2002, pkt 13.4 oraz zostat
okreslony w Tabeli A.2.5.4.4.

Tabela A.2.5.4.4
Blachy stalowe profilowane | Grubosé PROMASPRAY® P300 [mm] Przyczepno.ic;: ;::islrjct::ghnoiryskowej
Trapezowy 13 160
Trapezowy 66 360
Profil wklesty 16 232
Profil wklesty 73 277

A.2.5.4.5 Klasyfikacja REl w zaleznosci od catkowitej grubosci ptyty zespolonej i minimalnej grubosci zaprawy
PROMASPRAY® P300

Minimalna grubo$¢ zaprawy natryskowej PROMASPRAY® P300 zgodnie z parametrami REl (tabela A.2.5.4.5) zostata
wyznaczona przez interpolacje liniowq zgodnie z wymaganiami normy EN 1994-1-2:2005, pkt 4.3.2 oraz 4.3.3.

Parametr R dotyczy temperatury blachy stalowej profilowanej ponizej 350°C w okreslonym czasie.

Tabela A.2.5.4.5

Zakres grubosci .
catkowitej ptyty Grubos¢ minimalna PROMASPRAY® P300 [mm)]
Typ Opis zespolonej
(h1+h2)(M
[mm] REI 30 REI 60 REI 90 | REI 120 | REI 180 | REl 240
1 Trapezowy 100 do 280 13 16 21 26 36 46
2 Profil wklesty 80 do 200 16 16 16 16 24 54
) patrz:rys. 2.5.4.5
Rys. 2.5.4.5
Blacha stalowa profilowana frapezowa Blacha stalowa o profilu wklestym

RV
N N Te V7 V7N
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