l - I. ® CZLONEK EOTA i UEAtc

INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, www.itb.pl

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2021/1958 wydanie 1

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostata wydana zgodnie z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

Promat TOP Sp. z o.0.
ul. Przectawska 8, 03-879 Warszawa

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1958 wydanie 1 stanowi pozytywna oceng wiasciwosci
uzytkowych ponizszego wyrobu budowlanego do zamierzonego zastosowania:

Zestaw wyrobow do wykonywania
ogniochronnych kanatéw kablowych
systemu PROMATECT®

Data waznosci Krajowej Oceny Technicznej:
28 wrzesnia 2026 r.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

i i)

drinz. Robert Geryfo

Warszawa, 28 wrzes$nia 2021,

Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1958 wydanie 1 zawiera 18 stron, w tym 2 Zatgczniki. Tekst tego
dokumentu mozna kopiowaé tylko w calosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu
Krajowej Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej. Krajowa Ocena
Techniczna ITB-KOT-2021/1958 wydanie 1 dotyczy wyrobu objetego Aprobata Techniczng ITB AT-15-6889/2016.



Instytut Techniki Budowlane;
ul. Filtrowa 1, 00-611 Warszawa

tel.: 22 825 04 71; NIP: 525 000 93 58; KRS: 0000158785



I-l. ® .
R[] ITB-KOT-2021/1958 wydanie 1 3/18

1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej jest zestaw wyrobéw do wykonywania
ogniochronnych kanatéw kablowych systemu PROMATECT®.

Producentem zestawu wyrobow jest Promat TOP Sp. z 0.0, ul. Przectawska 8, 03-879
Warszawa. Plyty PROMATECT®-L500, PROMATECT®-H i masa szpachlowa PROMAT® sg produkowane
przez Etex Building Performance, Bormstraat 24, B-2830 Tisselt, Belgia. Masy ogniochronne
PROMASTOP®-E | PROMASEAL®-A sg produkowane przez Promat GmbH, St-Peter-Strasse 25,
4021 Linz, Austria. Kratki wentylacyjine PROMASEAL® sg produkowane przez Promat GmbH,
Scheifenkamp 16, 40876 Ratingen, Niemcy. Stalowe elementy {aczaco-mocujgce, prety gwintowane
oraz katowniki wchodzace w skiad zestawu sg produkowane w zakiadach produkcyjnych w Polsce.

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobow okreSlone przez producenta
i wynikajace z wlasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz kombinacji skiadnikéw systemu.

W sktad zestawu wyrobdw wchodza:

— ogniochronne piyty silikatowo-cementowe PROMATECT®-L500 wg ETA-06/0218, o grubo$ciach:

20, 25, 30, 35, 40, 50 i 60 mm oraz wymiarach (szeroko$¢ x dtugo$é): (1200 x 2500) mm,

— ogniochronne piyty silikatowo-cementowe PROMATECT®-H wg ETA-06/0206, o grubosciach:

20 i 25 mm oraz wymiarach (szeroko$¢ x dtugos¢): (1250 x 2500) mm lub (1250 x 3000) mm,

— masa ogniochronna PROMASTOP®-E wg AT-15-3656/2016,

— masa ogniochronna PROMASEAL®-A wg ETA-14/0107,

— stalowe elementy {gczgco—-mocujgce: zszywki, wkrety i gwozdzie,

— stalowe prety gwintowane i ksztattowniki stalowe do podwieszania przewodow,

-~ masa szpachlowa o zamiennie stosowanych nazwach handlowych: PROMAT® READY MIX

PRO, PROMAT® FILLER PRO lub PROMAT® FINISH PRO, wg PN-EN 13963:2014,

— kratki wentylacyjne PROMASEAL®.

Warunki wykonywania ogniochronnych kanatéw kablowych systemu PROMATECT® podano w p. 2.

Wyroby wchodzace w skiad zestawu podano w Zatgczniku A, przekroje i szczegoly kanalow
kablowych z zestawu objetego niniejszg Krajowg Oceng Techniczng przedstawiono na rysunkach
w Zalgczniku B.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

2.1. Przeznaczenie i zakres stosowania

Zestaw wyrobdw objety niniejszg Krajowa Oceng Techniczng jest przeznaczony do
wykonywania pionowych i poziomych, ogniochronnych kanatéw kablowych, w ktérych sg prowadzone
przewody i kable elektroenergetyczne iflub telekomunikacyjne z zylami metalowymi, wewnatrz
budynkow.

Z zestawu wyrobow systemu PROMATECT® sg wykonywane pionowe lub poziome kanaly kablowe
w ukladzie czterosciennym, troj$ciennym, dwusciennym lub jednosciennym, o wymiarach wewnetrznych
przekroju nie wiekszych niz (szeroko$¢ x wysokos$c): (1000 x 1000) mm lub (1200 x 800) mm.
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Pionowe i poziome kanaly kablowe systemu PROMATECT®, wykonane zgodnie z wymaganiami
podanymi w p. 22, powinny zapewni¢ utrzymanie ciaglosci dostaw energii elektrycznej i sygnatu
w warunkach pozaru (o ile w instalacji przewodowej nie wystepuje zwarcie ani przerwa w przeptywie pradu)
w systemach zasilania i sterowania urzgdzeniami stuzgcymi ochronie przeciwpozarowej, w zaleznosci od
grubosci $cian kanaléw, w czasie nie krétszym niz podany w tablicy 1, przy czym:

» kanaly kablowe sg przeznaczone do przewodoéw i kabli o napieciach znamionowych do 1 kV,

e elementy konstrukcji stowarzyszone (np. $ciana lub strop stanowigce $cianke / $cianki kanatu lub
bezposrednio z nim sgsiadujace) lub elementy otaczajgce trase kablowa, ktéra ma zapewnié cigglosé
dostawy energii elektrycznej lub przekazu sygnatu przez okreslony czas w warunkach pozaru, nie
powinny wywolywac na nig negatywnego wplywu, co oznacza, ze elementy te powinny mieé klase
odporno$ci ogniowej nie mniejszg niz wymagany czas dostawy energii elektrycznej i sygnatu przez
kable w kanale kablowym, ponadto nie powinny podlega¢ dodatkowym obcigzeniom ze strony
spadajgcych elementéw budowlanych w warunkach pozaru,

e instalacja, ktéra ma zapewni¢ ciggto$¢ dostaw energii lub sygnatu przez okreslony czas w warunkach
pozaru powinna by¢ wykonana prawidtowo.

Tablica 1. Zalezno$¢ czasu utrzymania cigglosci dostaw energii elektrycznej lub sygnatu
w warunkach pozaru od grubosci $cian kanatu kablowego systemu PROMATECT®.

Poz. Ciqglqs’.é dostawy energii ] Grubo$é $cian kanatu kablowego *
elektrycznej lub sygnatu - czas, min. systemu PROMATECT®, mm
1 30 225
2 60 =40
3 90 2 55
4 120 270
*) §ciany kanaléw moga byé wykonywane z jednej lub dwéch warstw ptyt PROMATECT®-L500

2.2. Warunki wykonania

2.2.1. Warunki ogélne. Ogniochronne kanaly kablowe systemu PROMATECT® powinny by¢
wykonywane przez firmy przeszkolone przez producenta w zakresie warunkéw i technologii
wykonywania zabezpieczen ogniochronnych, wiasciwosci technicznych wyrobéw wchodzacych w skiad
zestawu oraz kontroli wykonanych prac.

Podczas prowadzenia prac, plyty silikatowo-cementowe PROMATECT®-L500 nie mogg by¢
narazone na dziatanie czynnikéw atmosferycznych, a takze powinny byé chronione przez uszkodzeniami
mechanicznymi.

Piyty silikatowo-cementowe PROMATECT®-L500 i przewody z nich wykonane mogg by¢
stosowane w warunkach klimatycznych oznaczonych jako Typ Zi wg EAD 350142-00-1106, t;.
w warunkach wewnetrznych o wysokiej wilgotnosci (odpowiadajgcych 5 klasie wilgotnosci wewnetrzne;
wg PN-EN SO 13788:2013).

Zabezpieczenia antykorozyjne stalowych zszywek, wkretdéw, gwozdzi, ksztattownikéw stalowych
oraz stalowych pretow gwintowanych nie sg objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczna.

Zestaw wyrobdéw objety niniejsza Krajowa Ocena Techniczng powinien byé stosowany zgodnie
z projektem technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu z uwzglednieniem:



Egme
I [ | l. ITB-KOT-2021/1958 wydanie 1 5/18

— polskich norm i przepisow techniczno-budowlanych, w szczegolnosci rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r., poz. 1065, z pdzniejszymi zmianami),

—  postanowien niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

—  wytycznych okreslonych w instrukcji opracowanej przez producenta i dostarczanej odbiorcom.
Informacja o wykonaniu ogniochronnego kanatu kablowego systemu PROMATECT® powinna

by¢ wpisana do dziennika budowy. Tres¢ tej informacji powinna zawierac co najmnie;:

— nazwe ogniochronnego kanatu kablowego wg niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

— czas zapewnienia ciagtosci dostawy energii elektrycznej lub sygnatu,

— nazwe firmy, ktéra zamontowata kanat,

— date zamontowania kanatu,

—  protokét z odbioru wykonania ogniochronnego kanatu kablowego.

Kanaty kablowe systemu PROMATECT® powinny byé oznakowane etykieta. Etykieta powinna
zawieraé co najmniej nastepujace dane:

— nazwe ogniochronnego kanatu kablowego wg niniejszej Krajowej Oceny Techniczne;j,

— nazwe producenta zestawu wyrobow,

_ czas zapewnienia cigglosci dostawy energii elektrycznej lub sygnatu,

—  numer Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1958 wydanie 1.

2.2.2. Warunki wykonania i montazu ogniochronnych kanatéw kablowych. Kanaly kablowe
systemu PROMATECT® sg wykonywane, w zaleznosci od wymaganego czasu zachowania ciggtosci
dostawy energii elektrycznej lub sygnatu w warunkach pozaru, z jednej lub dwoéch warstw piyt
PROMATECT®-L500, o grubosciach zgodnych z tablicg 1.

Przekroje kanatéw kablowych powinny by¢ zgodne z:

- r1ys. B1iB2-w przypadku kanatu czterosciennego,
— rys. B3 —w przypadku kanatu tréj$ciennego,

— rys. B4 —w przypadku kanatu dwusciennego,

— rys. B5 — w przypadku kanatu jednosciennego.

Jednoscienne, dwuscienne Iub tréjscienne kanaly kablowe systemu PROMATECT® moga by¢
wykonywane w przypadkach, gdy klasy odporno$ci ogniowej przegréd (Sciany illub stropu) sasiadujgcych z
kanatem sg wyzsze lub rowne czasom zachowania ciggloéci dostawy energii elektrycznej lub sygnatu
kanatow kablowych.

Kable moga obcigza¢ kanat kablowy i by¢ ukiadane w korytkach kablowych Iub na drabinach
kablowych lezacych bezposrednio na pasmach z piyt PROMATECT®-L500 lub PROMATECT®-H,
o szerokosci nie mniejszej niz 100 mm i grubo$ciach wg tablicy A, poz. 3, przymocowanych do plyt dolnych
kanalu, w rozstawie nie wigkszym niz 625 mm. Kable mogaq byé tez utozone na samonosnych trasach
kablowych, zamocowanych do stropu lub do $cian. Maksymalne obcigzenie kanatow kablowych trasami
kablowymi nie powinno przekracza¢ 30 kg/mb.

Plyty PROMATECT®-L500, z ktérych wykonywane s kanaly kablowe taczone sq w narozach za
pomocy stalowych zszywek, gwozdzi lub wkretéw, w rozstawie nie wigkszym niz 150 mm.

W przypadku kanatow wykonanych z jednej warstwy plyt PROMATECT®-L500, miejsca fgczenia ptyt
(elementéw kanatu) sa od gory i z bokow, od zewnatrz okrywane obwodowymi pasmami o szerokosci nie
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mniejszej niz 100 mm, wykonanymi z ptyt PROMATECT®-H o grubosci 20 mm lub z plyt PROMATECT®-
L500 o grubosci takiej samej jak obudowa kanatu kablowego. Pasma sg mocowane za pomocy stalowych
zszywek, wkretéw lub gwozdzi. Pasmo dolne lezy wewnatrz kanatu i peti funkcje potki pod korytka / drabinki
kablowe.

W przypadku kanatéw wykonanych z dwéch warstw ptyt PROMATECT®-L500, plyty mocuje sie
wzgledem siebie mijankowo z przesunigciem stykéw o co najmniej 100 mm, zgodnie z rys. B7 b).

Wymiary zszywek, gwozdzi i wkretow powinny byé dobierane w zaleznosci od rodzaju i grubosci plyt,
zgodnie z tablicg 2.

Tablica 2
.. @ =Trozstaw Tyt @a=rozstaw
di | 915k | sl &<
Grubosé [ (et } s
Rodzaj plyt ik _ —
plyty diids Polaczenie naroznikowe Polagzenie powierzchniowe
mm Wymiary, mm
wkrety zszywki stalowe wkrety zszywki stalowe
a<150 mm as 150 mm as 150 mm as 150 mm
il
% 20 25,0x60 2 63/11,2/1,53 24,0x 35 2 38/10,7/1,2
E
=
o 25 25,0 x60 2 63/11,2/1,53 24,0x 45 = 40/10,711,2
o o
et
?:_-J 30, 35 250x70 263/11,2/1,83 24,0 x 50 2 50/11,2/1,563
[3)
=
g 40 25,0x80 270/12,2/2,03 24,2x70 270/12,2/2,03
%
o
50 25,0x90 2 80/12,2/2,03 24,2 x80 = 80/12,2/2,03

Sposdb wykonania kanatéw tréjsciennych, dwusciennych i jednosciennych pokazano odpowiednio na
rys. B3 + B5. Scianki kanatu mocuje sig do stropu lub $ciany za pomocg katownikéw z blachy stalowej
0 wymiarach wg tablicy A, poz. 13 oraz stalowych wkretéw wg tablicy A, poz. 8, w rozstawie nie wigkszym niz
200 mm. Kgtowniki stalowe powinny by¢ mocowane do stropu iflub Sciany za pomocg stalowych kotew wg
Tablicy A, poz. 9, w rozstawie nie wigkszym niz 300 mm.

W przypadku kanatéw o wymiarach wewnetrznych przekroju (szeroko$é x wysoko$é): < (650 x
400) mm, szczeliny pomiedzy $ciankami kanatu a stropem i Sciang uszczelniane sg weing mineralng
0 gestosci co najmniej 35 kg/m3 oraz pasmem z ptyt PROMATECT®-L500 lub PROMATECT®-H (tablica A,
poz. 3a), mocowanymi wg rys. B8 a) i b).

W przypadku kanatéw o wymiarach wewnetrznych przekroju (szerokosé x wysokos¢): > (650 x
400) mm, szczeliny pomiedzy Sciankami kanatu a stropem i $ciang uszczeliane sgq wefna mineralng o
gestosci co najmniej 35 kg/m? oraz pasmem z plyt PROMATECT®-L500 lub PROMATECT®-H (Tablica A,
poz. 3b), mocowanymi wg rys. B8 c).

Kanaly kablowe PROMATECT® §3 podwieszane do stropow za pomocy stalowych ksztattownikow
podpierajacych, stalowych pretow gwintowanych o srednicy co najmniej M8 wraz z nakretkami oraz
stalowych kotew rozpreznych. Spos6b podwieszania przewodéw do stropéw pokazano narys. B1 + B5,
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Dobdr wielkosci poszczegélnych elementdéw podwieszen jest dokonywany w taki sposéb, aby
naprezenia rozciggajgce w pionowych elementach podwieszen (pretach stalowych, kotwach) nie przekraczaty
6 N/mm? (MPa). QOdleglo$¢ pomiedzy pretem gwintowanym a $ciang kanatu powinna wynosi¢ maksymalnie
50 mm.

Maksymalna odlegtos¢ miedzy elementami podwieszen powinna wynosié 1250 mm. Elementy
podwieszen nie wymagajg dodatkowego zabezpieczenia ogniochronnego.

W przypadku tréjsciennych lub dwusciennych kanaléw kablowych, o wymiarach wewnetrznych
przekroju (szeroko$¢ x wysokosct): < (650 x 400) mm, nie przenoszacych obcigzen od kabli, obudowe
wykonuije sie bez profili nosnych i pretow, wg rys. B3 a) i B4 a).

W przypadku tréjsciennych lub dwusciennych kanatéw kablowych, o wymiarach wewnetrznych
przekroju (szerokosé x wysokosE): > (650 x 400) mm i/ lub przenoszacych obcigzenia od kabli, podwieszenie
wykonuje sie z zastosowanie profili nosnych i pretéw, wg rys. B3 b) i B4 b).

Przejscia kanatéw kablowych systemu PROMATECT® przez poziome lub pionowe przegrody
budowlane ($ciany lub stropy) powinny by¢ uszczelniane:

— za pomocg wetny mineralnej o gestosci co najmniej 35 kg/m® oraz masy ogniochronnej

PROMASTOP®-E, o grubosci suchej warstwy 1 mm, wg rys. B9 a),

- za pomocg wetny mineralnej o gestosci co najmniej 35 kg/m® oraz pasm plyt PROMATECT®-L500

o szeroko$ci nie mniejszej niz 60 mm i grubosci co najmniej 35 mm, wg rys. B9 b),

— za pomocg weiny mineralnej o gestosci co najmniej 35 kg/m? oraz masy szpachlowej PROMAT®

READY MIX PRO / PROMAT® FILLER PRO / PROMAT® FINISH PRO, wg rys. B9 c).

W $ciankach bocznych kanatéw kablowych mogag by¢ wykonywane otwory rewizyjne. Maksymalne
wymiary otworéw wynoszg (szeroko$¢ x wysokos€): (1000 x 850) mm. Sposéb wykonania otworu
przedstawiono na rys. B11. Zamknigcie otworu mocuje sie za pomocg wkretow montazowych, o diugosci
odpowiadajgcej grubosci scianki kanatu.

W éciankach bocznych kanatéw kablowych moga by¢ mocowane kratki wentylacyjne PROMASEAL®
o wymiarach (93 x 93) mm oraz o grubosciach podanych w tablicy A, poz. 19. Kratki wentylacyjne mocowane
sie na weisk, w tej samej lub naprzeciwlegtych $ciankach kanatu kablowego, w rozstawie nie mniejszym niz
2,5 m. Otwory w $ciance kanatu sg wzmacniane i uszczelniane pasmami z plyt PROMATECT®-L500
o szerokosci co najmniej 50 mm i grubosci takiej, aby grubosci $cianki kanalu + grubos¢ pasma byfa rowna
lub wieksza od grubosci zainstalowanej kratki wentylacyjnej, wg rys. B12.

W $ciankach kanatu kablowego moze by¢ wykonane przejscie pojedynczych kabli o $rednicy nie
wiekszej niz 22 mm. Otwor, przez ktéry przeprowadza sie kabel wzmacniany jest wokdt pasmami z piyt
PROMATECT®-L500 o szerokosci co najmniej 50 mm i grubosci nie mnigjszej niz 20 mm. Przejécie kabla
uszczelnia sie masg ogniochronng PROMASEAL®-A, wg rys. B10. Maksymalna $rednica otworu moze by¢
wigksza od $rednicy kabla o 20 mm.

3. WELASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wilasciwosci uzytkowe zestawu wyrobéw do wykonywania ogniochronnych kanatow

kablowych

Wiasciwosci uzytkowe zestawu wyrobow do wykonywania ogniochronnych kanaléw kablowych
systemu PROMATECT® podanc w tablicy 3.
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Tablica 3
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
1 Skuteczno$¢ ogniochronna — czas utrzymania
ciggtosci dostaw energii elektrycznej lub wg tablicy 1 3.2.1

sygnatu w warunkach pozaru
2 Klasyfikacja ogniowa:

- wzakres!e reakql na ogien piyt oo . . klasa /0.\1. . PN-EN 13501-1:2019
— w zakresie stopnia rozprzestrzeniania ognia nierozprzestrzeniajgce ognia
NRO)
3 Trwatos¢ Typ Z1 EAD 350142-00-1106

3.2. Metody zastosowane do oceny
Badania nalezy wykonywa¢ metodami podanymi w p. 3.1 orazw p. 3.2.1.

3.21. Skuteczno$é¢ ogniochronna kanaléw kablowych. Sprawdzenie skutecznosci
ogniochronnej polega na sprawdzeniu czasu, w jakim kanat kablowy zapewni cigglo$¢ dostawy energii
lub sygnatu w warunkach pozaru, w systemach zasilania i sterowania urzgdzeniami stuzacymi ochronie
przeciwpozarowej polega na bezposrednim oddziatywaniu warunkéw pozarowych na kanat kablowy przy
dziataniu ognia od zewnatrz wg PN-EN 1366-11:2018 i DIN 41027.12:1998 i monitorowaniu ciggtosci
dostaw energii i sygnatu przez kable w trakcie badania. W badaniu okresla sie czas (mierzony w
minutach) do momentu uszkodzenia kabla lub przewodu. Uszkodzenie kabla lub przewodu ma miejsce,

gdy w trakcie badania w kablu lub przewodzie zanika napiecie.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby wchodzgce w skiad zestawu objetego niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny byé
pakowane, przechowywane i transportowane w oryginalnych opakowaniach producenta, w sposéb
zapewniajgcy niezmienno$¢ ich wiasciwosci uzytkowych. Opakowania powinny zabezpiecza¢ wyroby
przed uszkodzeniami mechanicznymi, odksztatceniami lub zniszczeniem.

Sposbéb znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U.z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

-~ nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2021/1958 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,
— poziom lub klasa zadeklarowanych wlasciwosci uzytkowych,
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— nazwa jednostki certyfikujgcej, ktéra uczestniczyta w ocenie i weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wilasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowa deklaracjg wtasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostgpniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki iflub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszaning niebezpieczng wedtug
rozporzgdzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 127212008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajacego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajacego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 1 oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopéki nie nastapig
zmiany surowcoéw, sktadnikow, linii produkeyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zaktadowej kontroli produkcji w zakladzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposob systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zakladowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do
technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zakladowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i sktadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wediug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdzaé, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegdine wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegdly produkcyjne muszg by¢ w peini
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.
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5.4. Badania kontrolne

Badania kontrolne wyrobow wchodzgcych w skiad zestawu objetego niniejszg Krajowg Oceng
Techniczng powinny byé prowadzone zgodnie ze specyfikacjami technicznymi (Polskimi Normami,
Aprobatami Technicznymi i Europejskimi Ocenami Technicznymi), na podstawie ktorych wyroby te sg
wprowadzane do obrotu.

5.5. Czestotliwosé badar

Badania kontrolne powinny byé prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej parti wyrobow. Wielkogé parti wyrobéw powinna byé okreslona w dokumentaciji
zakiadowej kontroli produkcji.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1958 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk zestawu wyrobow do wykonywania
ogniochronnych  kanatéw  kablowych systemu PROMATECT®, ktére zgodnie z Zamierzonym
zastosowaniem, wynikajgcym z postanowien Oceny, majg wplyw na spetnienie wymagan podstawowych
przez obiekty budowlane, w ktérych wyrob bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1958 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym:.

Zgodnie z ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r., poz.
1213) zestaw wyrobow, ktérego dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, moze byé wprowadzony
do obrotu lub udostepniany na rynku  krajowym, jezeli producent dokonat oceny
i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wlasciwosci uzytkowych
zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2021/1958 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1958 wydanie 1 nie narusza uprawnief
wynikajgcych z przepiséw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2021 r., poz. 324). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkéw, korzystajgcych z niniejsze; Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobow od odpowiedzialnosci za ich
prawidtowg jakos$¢, a wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przedtuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.
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7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

Klasyfikacja ITB w zakresie odpornosci ogniowej nr 01633/20/R156NZP, Zakiad Badan
Ogniowych ITB

Ocena w zakresie rozprzestrzeniania ognia nr 01633/16/R80NP, Zaktad Badan Ogniowych ITB
Ocena kanatéw kablowych sluzgcych zapewnieniu cigglosci dostawy energii elektrycznej lub
przekazu sygnatu w warunkach pozaru, nr 1633/11/R23NP, Zaktad Badan Ogniowych ITB
Orzeczenie techniczne w sprawie oceny nr 1633/11/R23NP dotyczacej kanatow kablowych
stuzgcych zapewnieniu ciggltosci dostawy energii elekirycznej lub przekazu sygnatu w
warunkach pozaru, 1633/11/R56NP, Zakiad Badan Ogniowych ITB

Classification report Nr 11529D, WFRGENT NV, Ottergemsesteenweg-Zuid 711, B-9000 Gent,

Belgia

6. Raport z badan nr LP-1189/04, Zakiad Badan Ogniowych ITB

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 13501-1:2019

PN-EN 1366-11:2018

PN-EN 13693:2014

PN-EN ISO 13788:2013

DIN 4102-12:1998

EAD 350142-00-1106
ETA-06/0218
ETA-06/0206
ETA-14/0107
AT-15-6889/2016

AT-15-3656/2016

Zalacznik A. Tablica A

Zalacznik B. RysunKi....

Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynkow.
Cze$¢ 1. Klasyfikacja na podstawie badari reakcji na ogien

Badania odpornosci ogniowej instalacji uzytkowych. Cze$c¢ 11: Systemy
zabezpieczent ogniochronnych zespotéw kablowych | elementéw
zwigzanych

Materialy do spoinowania pfyt gipsowo-kartonowych. Definicje,
wymagania i metody badari

Cieplno-wilgotno$ciowe wfasciwosci komponentéw budowlanych i
elementéw budynku. Temperatura powierzchni wewnefrznej konieczna
do uniknigcia krytycznej wilgotno$ci powierzchni | kondensacji
miedzywarstwowej. Metody obliczania

Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen - Teil 12: Funktionserhalt
von elektrischen Kabelanlagen; Anforderungen und Priifungen

Fire protective board, slab and mat products and kits

Fire protective board PROMATECT®-L500

Fire protective board PROMATECT®-H

PROMASEAL®-A

Zestaw wyrobow do wykonywania ogniochronnych kanatéw kablowych
systemu PROMATECT®

Masa ogniochronna PROMASTOP®-E do ogniochronnego uszczelniania
przejsc¢ oraz zigczy liniowych

ZALACZNIKI



12/18

ITB-KOT-2021/1958 wydanie 1

Zalacznik A.

Tablica A. Zestawienie materiatow i elementéw skiadowych

Ciaglos¢ dostaw energii lub sygnatu — czas
Poz. . [min]
na rys. Materialy
30 60 90 120
1 2 3 4 5 6
1 Piyty PROMATECT®-L500 25 mm 40 mm 55 mm 70 mm
Pasmo z ptyty PROMATECT®-H
2 lub PROMATECT®-L500 =20 mm >20 mm > 20 mm >20 mm
b =100 mm
3 Pasmo z ptyty PROMATECT®-H
lub PROMATECT®-L500, b > 70 mm
3 a) - kanaty w wym. < 650%400 mm 220 mm 220 mm > 20 mm > 35 mm
3 b) - kanaty w wym. > 650x400 mm =20 mm >20mm = 35mm =40 mm
Pasmo z ptyty PROMATECT®-L500 lub
4 PROMATECT®-H b = 80 mm 220 mm >20mm 220 mm > 20 mm
Pasmo z plyty PROMATECT®-L500
5 bs 50 it >20 mm >20mm 2> 20 mm 220 mm
6 Zszywki stalowe 63/11,2/1,53 70/12,212,03 80/12,2/2,03 70/12,2/2,03
lub wkrety rozstaw 150 mm 5,0x60 5,0x70 5,0x80 5,0x70
7 Zszywki stalowe, rozstaw 150 mm 28/10,7/1,2 38/10,7/1,2 38/10,711,2 63/11,2/1,53
lub wkrety rozstaw 150 mm 4,0x35 4,0x40 4,0x40 4,0x40
8 Whkrety, rozstaw 200 mm 5,0x60 5,0x80 6,0x90 6,0x90
9 Stalowa kotwa, rozstaw 300 mm M6 + M8 > M8 > M8 > M8
10 Stalowa tuleja kotwigca M8 + M12 M8 + M14 M8 + M14 M8 + M20
1 Podwieszenie, pret gwintowany; M8 + M12 M8 - M14 M8 = M14 M8 + M20
max naprezenie <6 MPa <6 MPa <6 MPa <6 MPa
Profil noény wg obliczen statycznych; = 41/41/2,5 > 41/41/2,5 >41/41/2,5 > 41/41/2,5
12
max naprezenie <12 MPa <9 MPa <6 MPa <6 MPa
13 Katownik z blachy stalowej:

13 a) - kanaty w wym. < 650x400 mm > 40/40/1 > 40/40/1 > 40/40/1 = 40/40/1
13 b) - kanaty w wym. > 650x400 mm > 40/40/2 > 40/40/2 > 40/40/2 > 40/40/2
14 Whkrety montazowe 4,0x35 4,0x60 4,0x45 4,0x70

Masa szpachlowa PROMAT® READY MIX

15 PRO / PROMAT® FILLER PRO/ - - - -
PROMAT® FINISH PRO

16 Masa ogniochronna } } ) :

PROMASEAL ®-A

17 Masa ogniochronna } } )
PROMASTOP®-Coating

18 Pasmo z ptyty PROMATECT®-L500 >25 mm >35mm >35mm > 35 mm

Kratka wentylacyjna
19 PROMASEAL® 35 mm 45 mm 60 mm 75 mm

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1958 wydanie 1
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Zalacznik B.
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Rys. B1. Przekroj poprzeczny przez kanat kablowy systemu PROMATECT®
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Rys. B2. Przekréj podtuzny przez kanat kablowy systemu PROMATECT®

Zatacznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1958 wydanie 1
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Rys. B3. Kanat kablowy systemu PROMATECT® w wersji tréjSciennej — przekroje poprzeczne:
a) kanat nieprzenoszacy obcigzer, b) kanat obcigzony kablami

(<800) '
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Rys. B4. Kanat kablowy systemu PROMATECT® w wersji dwusciennej — przekroje:
a) kanat nieprzenoszacy obcigzen, b) kanat obcigzony kablami

Zalgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1958 wydanie 1
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Rys. B5. Kanat kablowy systemu PROMATECT® w wersji jedno$ciennej — przekroje poprzeczne
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Rys. B6. Sposob potgczenia ptyt w narozu kanatu kablowego systemu PROMATECT®

Zalacznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1958 wydanie 1
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Rys. B7. Sposob potgczenia elementéw kanatu kablowego systemu PROMATECT®:
a) z jednej warstwy plyt, b) z dwoch warstw plyt
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mineralna

wnetrze kanatu wnetrze kanatu

wetna mineralna

c)
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Rys. B8. Szczegdt A - polgczenie kanalu kablowego systemu PROMATECT® ze sciang lub stropem

Zalgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1958 wydanie 1
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Rys. B9. Przejécie kanatu kablowego systemu PROMATECT® przez przegrody
- sposoby uszczelnien

Zalacznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1958 wydanie 1
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Rys. B10. Przejscie kabla przez sciang boczng kanatu kablowego systemu PROMATECT®
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Rys. B11. Otwor rewizyjny w $cianie kanatu kablowego systemu PROMATECT®
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Rys. B12. Kratka wentylacyjna w $cianie kanatu kablowego systemu PROMATECT®

Zalgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1958 wydanie 1



